Kangaskosken tehdas

Selvitys tehtaan rakennuksista, koneista ja tuotantoprosessista
vuosina 1901 - 1924

Antti Bilund
Kangaskosken museoalue -kehittdmishanke

Eteld-Karjalan virkistysaluesdatit
2021

Euroopan maaseudun
kehittdmisen maatalousrahasto:
Eurooppa investoi maaseutualueisiin




Sisallysluettelo
JORAANLO. ...ttt ettt et e e e b e s a e s bt e s at e e bt e s ab e s beesate e bt e eabesbeesaneeean 3
LURTEOL. ... ettt ettt ettt ettt et e e b et e a e b st e st e bt et e e h e e bt et e e st e bt e s e e ht e bt et e e bt e e nneenneeane 5
Kirjallinen Materiaali........cc.eeecuieeriuieirieeeiieeccieeseeeesiteeeie e s te e s teessteeesaaeesssaeessaaeesssaaessnssneeessnsnnes 5
VAIOKUVAL. ...ttt ettt ettt et et b et sae e bt et e e st e bt et e satesseesbeesasaeenseessnenns 7
| 1 L O OO SO PO PP PR PP PP ORROPPPP 13
PHITUSTUKSEL. c.. ettt ettt ettt e e s bt et satesbe et s st e s bt e b e et esseensesneenseensenas 19
MaaStONAVAINIIOL. .....coeiiiiieieeie ettt ettt e et e st e e bt e s at e et e s st e e be e s st e s st e eaaesbeenanas 23
ATemmat RAVAINNOL. ....c..eoitiriiiirieetetee ettt ettt s e st e bt s e st esbe st e saeesaeeaesneeeas 23
Havainnot VUONNA 2021........coiiiiiiiiiiiteeeeeee ettt s ettt e s st e s e e e e bt e e e e s nraeeee s 25
Tehtaan PAATAKEIIIUS. .....cccveirierieerieeiteerte et et e et e st e et esete s teesabeeseesssessaesssesseessssaessssseesansens 25
Pannuhuone- ja kKuivaamoraKennus...........ccccuieieieeeiieeeiiiecieeeceeessieeesieeesveeesveeesaaeeessveeessneens 34
Kangaskosken tehtaan Vaiheet...........ccueriiiiiiiiiiiieeecceeeee et s 38
Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet..........c..ccevueeeeieeeriieerieeeieeecee e e e e e e e eeaaees 41
PAATAKEIIIIUS. ... .ottt ettt ettt ettt et s bt a et s bt e st e et e sae e bt e st e estenbeebesateeseeennneennneennne 41
PUURIOMIO. ¢ttt ettt e st e st e e bt e et e e e s nbeeeeaeeeens 41
TUTDIINIOSASTO. ¢ttt ettt ettt et sa e a e et e st e st e et e sae e beeaesntenaeeneeens 46
PaPeIITENAAS. . eeuvieeiieeeee ettt et et e et e e st e e et e e be e e e e e naaaaeeeennnaees 49
Pannuhuone- ja kuivaamoraKennus.............ccceerieeiiiiniiinieeiieeieeteeie ettt see e e e ssbaeesaeee s 50
Muut tuotanto- ja varastOraKenMUKSEL........ccccueeriieiriierriieieiteeeieeesteeesreeesreeesaeesssaeessaeesssseessnens 52
Patorakenteet, ylavesiallas, sillat ja hOYTyputKi.........cccceeeviiiniiniiiniiniiieeeceeccee e 54
Kangaskosken tehtaan koneet ja [aitt@et........c..cevcuiiirieeiiiieeiiiee ettt eeteeeee e te e saeeeseaeesaaee e eaeaes 56
KAYTIOVOIIMA. c...eeeeeeieiiteeeeeee ettt ettt e e ettt e e s et e e s e e et e s esusteeessnsaeeeeenseeesesnsseeesssnsseeessnnnes 57
VBSIVOIITIA. ...ceuiiieiiiieitte ettt ettt ettt et s et e e e bt e s e bt e e e ab e e e sab e e e eab e e e abeeessbeeesbeeesannneeees 57
5 [0) 72007 A Y0111 1 - FO OO OO PSP PP PPPPPPPPPRROt 59
SANKOVOIIMIA. ...ttt ettt e sb e st e et e st e e bt e st e e bt e saseesbeesaneeannn 60
PUUN @STKASTIOLY . ... vieieeeiieiiiieeieeteeie ettt ettt sttt e st e et e s be e st e ssbe e st e sssaensaesssseaesssaassnssenas 61
HioKKEEN VAIMIISTUS. ....eeeuiiiiiieieiiieee ettt ettt sttt sae e s e bt e st eseesanes 62
Puumassan ja pahvin ValINiStUS........coecueriiirieriiienieeieerie ettt ste et steesae e s ssiaeessasaeessnnaeens 65
PaPeTIN VAlIIMISTUS. ..eeevieieiieeiiieeriie et e et e este et e e et e e e teeesteessateesabeesseeesaaeeessaeesssaeenssseensssseeeeens 67
Paperimassan ValIMiStUS. ........ceecueirieriieriienieeriteste et e ste et e stesteesetessaeesssessaeessnsaasssssaesssnsnesnn 68
PAPETITKOME. ...ttt ettt e et e e st e e et e e e aae e e bt e e s baeessbeeeesbeeeenbaeensaeeenntaeeannns 69
Paperin JAlKIKASITEELY....cccueeeiieiieieceee ettt e ene s 71
Kangaskosken tehtaan toiminta, valmistusprosessi ja tekniset osajdrjestelmat...........cccccvvveeeernnnenn. 73
LURTEOL. ...ttt ettt ettt sttt et sa et e e e at e bt et e e bt e b et e e ht et e ab e a e e bt et e e at e nt e e enneeenbeeeares 81
Julkaisut sekd julkaisemattomat raportit ja SEIVItyKSet........cccceervueieriieeeiieeeieeecie e 81

UVALANTEOL. ..ot e e e e et rreeseeeenans 83



Kangaskosken tehdas

Johdanto

Kangaskosken tehdas oli puumassaa, pahvia ja paperia vuosina 1901 — 1924 valmistanut tehdas,
joka sijaitsi Hiitolanjoen eli Kokkolanjoen Kangaskoskella, Simpeleen taajaman ldhelld
Rautjarvelld, toiminta-aikanaan Parikkalassa.

Tehdas perustettiin paikalle kosken vesivoiman takia. Silld voitiin kdyttdd runsaasti energiaa
vaativia hiomakoneita, joilla puusta tehtiin hioketta, pahvin ja monien paperilaatujen raaka-ainetta.
Tehdas tuotti parina ensimmdisend toimintavuotenaan vain puumassaa, joka myytiin
jalostamattomana. Tdama toimintamalli ei ollut kannattava, ja vuonna 1903 tehdas hakeutui
konkurssiin. Uuden omistajan aikana tehtaan varustusta parannettiin vuonna 1904 niin, ettd
puumassa voitiin kuivata ja jalostaa pahviksi. Seuraavassa laajennusvaiheessa rakennettiin
paperitehdas, joka aloitti toimintansa vuonna 1907. Tdmdn jdlkeen tehtaan péétuote oli ruskea
kddrepaperi, joka vietiin Vendjdlle. Tehtaan toiminta loppui, koska sen vuodesta 1920 omistanut
Simpeleen paperitehdas katsoi edullisemmaksi kdyttdd kosken vesivoimaa sdhkon tuottamiseen
Simpeleen tehtaalle. Kangaskosken vesivoimalaitos aloitti toimintansa vuonna 1925.

Vesivoimalan toiminnan alettua kaikki Kangaskosken tehtaan teollisuusrakennukset purettiin.
Niiden paikoille ei myéhemmink&édn rakennettu mitddn. Tehtaan padrakennuksen paikalla, saaressa
vesivoimalan ja kosken luontaisen uoman vilissd, ovat jéljelld tehtaan seinien perustukset, suurelta
osin rikkoutuneiden lattioiden jadnnoksid ja runsaasti tiilisid ja betonisia koneiden alustoja, jotka
ovat luonnonvoimien vaikutuksesta ldhes sadan vuoden aikana vaihtelevasti rapautuneet. Joen
itdrannalla olleesta pannuhuone- ja kuivaamorakennuksesta on jdljelld huomattavasti vihemmaén
maan pinnalla ndkyvid jaannoksid. Ndiden rakennusjddnndsten pddlla kasvaa metsdd. Lantisimpand,
ylavirran puolella olleesta tehtaan turbiiniosastosta ja yldvesikanavasta on jdljelld vain vdhdisid
jaanteitd, silld ne ovat tuhoutuneet 1dhes kokonaan voimalan rakennustissa.

1900-luvun ensimmadiselld neljannekselld rakennetut kolme Hiitolanjoen vesivoimalaa joen
nykyisin Suomelle kuuluvalla osuudella ovat tuottaneet sdhkdd nykyhetkeen asti, viimeisend
rakennettu Kangaskosken voimalakin ldhes sadan vuoden ajan. Viime vuosikymmenind on
kuitenkin yhd laajemmin alettu ndhda, ettd joella voisi olla enemmaén arvoa virkistysalueena kuin
sahkontuotannossa. Joelle sopivia aktiviteetteja ovat esimerkiksi kalastus, melonta ja retkeily.
Kalastuksen osalta Hiitolanjoen erikoisuutena on ainoa Suomen alueella eldvd Laatokan lohen
kanta. Lohi ei kuitenkaan pddse nousemaan Kangaskosken voimalapadon yldpuolelle, joten sen
lisddntymiselle sopivaa aluetta on Suomen puolella vain vahéan.

Erds osa joen virkistyskdyton mahdollisuuksia on sen historian, erityisesti teollisen historian
esittely, jossa Kangaskosken tehtaalla on huomattava osa. Tdmén edellytyksid on selvitetty vuonna
2005 tehdyssd Hiitolanjoen laakson arkeologisessa inventoinnissa, jonka yhteydessd myds
Kangaskosken tehtaan jaannoksid kartoitettiin. Uudempi ja monitieteisempddn materiaaliin
perustuva selvitys aiheesta on Rita- ja Kangaskosken kulttuurihistoriallinen selvitys vuodelta 2018.

Eteld-Karjalan virkistysaluesadtion hankittua vuonna 2020 omistukseensa Kangaskosken ja
Ritakosken voimalat jo aiemmin hankitun Lahnasenkosken voimalan lisdksi, on sdti6 padttanyt
lopettaa voimaloiden toiminnan ja kunnostaa kosket kalastuksen ja muun virkistyskédyton tarpeisiin
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sopiviksi. Ensimmadisend kunnostetaan vuonna 2021 Kangaskoski. Tdssd yhteydessa sddtio on
halunnut tdydentdd Kangaskosken tehtaan alueen dokumentointia. Témén selvityksen tarkoituksena
on koota tietoa tehtaasta kirjallisista ldhteistd, valokuvista, piirustuksista ja kartoista sekd yhdistdaa
tdmd maastohavaintoihin paikalla nykyisin olevista tehtaan jadnnoksistd. Paédméadrdnd on muodostaa
tehtaan rakennuksista, laitteistoista ja toiminnasta kokonaiskuva, jonka perusteella virkistysalueen

tuleville kayttéjille voidaan esitelld paikan teollista historiaa.
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Kuva 1. Kangaskosken tehtaan sijainti Simpeleelld, Hiitolanjoen saaressa on osoitettu
punaisella. Pohjakartta: Maanmittauslaitoksen Peruskarttarasteri 10.8.2021, julkaistu

lisenssilld Creative Commons Nimeé 4.0 Kansainvélinen.


https://creativecommons.org/licenses/by/4.0/deed.fi

Lahteet

Kirjallinen materiaali

Tarkein Kangaskosken tehdasta koskeva ldhde on Ingwald Souranderin (1874-1961) kirjoitus
”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”. Finska Pappersingeniorsforeningen on julkaissut sen samoissa
kansissa Souranderin toisen paperitehdashistoriikin ”Simpele Pappersbruk 1896 - 1920” kanssa
vuonna 1985. Julkaisijan lisddmén esipuheen mukaan kisikirjoitukset ovat vuodelta 1951".

Filosofian maisteri, diplomi-insin66ri Ingwald Sourander toimi johtotehtdvissd useissa
paperitehtaissa ja muissa yrityksissd. Han julkaisi kymmenid kirjoituksia, joiden aiheet liittyivit
teollisuushistoriaan ja erityisesti paperiteollisuuden historiaan Suomessa. Hdn toimi tehtaan
johtajana (ajan kielenkdyton mukaisena tehtdvdnimikkeend isdnnoitsijand, ruotsiksi disponent)
Simpeleen paperitehtaalla 1.6.1911 — 1.10.1918.> Ténd aikana hinelle on todennikéisesti jo
pelkdstddn kollegiaalisten suhteiden kautta muodostunut kuva muutaman kilometrin péddssa
sijaitsevasta naapuritehtaasta ja sen toiminnasta. Lisdksi hédnelld on ollut erityinen syy keritd
Kangaskosken tehtaaseen liittyvdd tietoa, koska Simpeleen tehtaan omistajien tdhtdimessd on jo
Souranderin toimiessa johtajana Simpeleelld ollut Kangaskosken tehtaan hankkiminen kosken
vesivoiman saamiseksi Simpeleen tehtaan kédyttoon, vaikka tdmd toteutuikin vasta vuonna 1920,
Souranderin jo siirryttyd toisen yhtion palvelukseen.?> On my6s mahdollista, ettd Souranderilla on
myO6hemmin Kangaskosken ja Simpeleen tehtaiden historiaa tutkiessaan ollut kaytossaan
Kangaskosken tehtaan toiminta-ajalta periytyvdd arkistomateriaalia, joka on pddtynyt Simpeleen
tehtaan arkistoon siind yhteydessd, kun Simpele Aktiebolaget osti Kangaskosken tehtaan. Ndilld
perusteilla sekd ottaen huomioon Souranderin ilmeinen ammatillinen asiantuntemus
paperiteollisuuden alalla ja harrastuneisuus historian tutkimuksen alalla voidaan hénen
kirjoittamaansa selvitystd Kangaskosken tehtaan historiasta pitdd todenndkdisesti luotettavana,
vaikka kirjoituksessa ei monilta osin mainita ulkopuolisia lihteiti esitetyille tiedoille.*

Souranderin kirjoitus "Kangaskoski Bruk 1901 — 1925” sisdltdd julkaistussa muodossaan noin
kymmenen konekirjoitusliuskaa kertovaa tekstid.”> Siind kisitelldan aluksi itse Kangaskoskea,
erityisesti sen teolliseen kdyttoon sopivan vesivoiman kannalta, sekd kosken ja ympéardivien maa-
alueiden hankkimista teollisuuden kaytt6on. Sitten kdydddn ldpi kronologisessa jdrjestyksessa
tehtaan rakentamisen, koneistuksen ja toiminnan eri vaiheet: Kangaskoski Aktiebolagetin
perustaminen ja osakkaat, puuhiomon rakentaminen ja koneet sekd puumassan valmistus vuoden
1903 konkurssiin asti, tehtaan tdydennysrakentaminen ja pahvin valmistus uuden omistajan
alaisuudessa, tehtaan laajentaminen paperitehtaaksi ja paperin valmistus 1907 alkaen, tehtaan
myynti Simpele Aktiebolagetille 1920 ja puumassan valmistus Simpeleen tehtaan kayttoon, sekd
tehtaan purku ja vesivoimalan rakentaminen vuonna 1925. Kronologisen historiallisen esityksen
jdljessd on henkil6historiallinen osa, jossa luettelonomaisesti kdsitellddn merkittdvimpien tehtaaseen
liittyneiden henkildiden eliminvaiheet.® Kirjoitukseen liittyy vield kaksi Kkarttapiirrosta tehtaan

1 Sourander 1985.

2 Sourander 1985, ”Simpele Pappersbruk 1896 -1920”, s. 51.

3 Sourander 1985, ”Simpele Pappersbruk 1896 -19207, s. 44.

4  FEréissa yksityiskohdissa olevia ristiriitaisuuksia tai epéselvid ilmaisuja on huomioitu kyseisten asioiden kasittelyn
yhteydessa.

5 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 2-13.

6  Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 14-17.
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rakennuksista ja rakenteista. Toiseen sisédltyy laajempi alue tehtaan ympaéristéssd, ja siind nakyvat
myos kauempana tehtaasta olevat tehdasyhdyskunnan asuin- ja talousrakennukset.”

Muut Kangaskosken tehdasta koskevat kirjalliset 1dhteet ovat harvinaisia ja sisdlléltddan niukkoja.
Autio ja Nordberg kasittelevdat Simpeleen tehtaan mukana Yhtyneille paperitehtaille joutunutta
Kangaskoskea kolmen sivun verran Yhtyneiden paperitehtaiden historian ensimmadisessd osassa,
mutta teksti ei juurikaan sisilld tietoja, joita ei olisi Souranderin historiikissa.® Joitakin tietoja
Kangaskosken tehtaasta on sen toiminta-aikana sanomalehdisséd ja teknisen alan aikakauslehdissa
julkaistuissa uutisissa ja ilmoituksissa. Téllaisten lihteiden 16ytamisti vaikeuttaa etsimisen tyoliys®.

Kangaskosken tehdasyhteisostd ja sen mydhemmistd vaiheista on julkaistu aukeaman laajuinen
suurelta osin paikallisten ihmisten muistitietoon perustuva artikkeli paikallislehdessd vuonna
1994." Tehtaan toiminnan loppumisesta on kuitenkin ollut tdlloin jo lihes 70 wvuotta, joten
varsinaiseen tehtaaseen ja sen toimintaan liittyvdi muistitietoa artikkelissa on vihén."

Kangaskosken tehtaan koneiden ja itse tehtaan toiminnan hahmottamiseksi on tarpeen kayttdda myos
ajan puuhiomojen ja paperitehtaiden toiminnasta kertovia yleisempid ldhteitd. Vuonna 1909 ilmestyi
Axel Solitanderin ”Paperintekijan kisikirja”.'> Sen ilmestymisajankohta tekee teoksesta
Kangaskosken tehdasta koskevan selvityksen kannalta hyvin sopivan ldhteen, silla teos sisdltaa juuri
Kangaskosken lyhyen toimintajakson kannalta relevantin kuvan kaytdssa olleesta tekniikasta ja
menetelmistd. Historiallista perspektiivid tekniikan ja menetelmien kehitykseen tuo alun perin
vuonna 1878 ilmestynyt C. J. Janssonin teos “Praktisk Handbok i Trdpappers Fabrikation jemte

Kartonpapps Tillverkning af Slipad hvit-trimassa”."

~

Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 18-19. Tarkempia tietoja kartoista jdljempéana.

8 Autio & Nordberg 1972, s. 199-201. Sourander 1985 esipuheessa julkaisija arvelee, ettd juuri Simpeleen tehtaan
arkistossa ollut Souranderin késikirjoitus on ollut kirjoittajien paalahteena.

9 Myohemmin mainittavat tdmén luonteiset lahteet ovat suurelta osin Mikko Europaeuksen 16ytdmid. Han on kdynyt
lapi Hiitolanjokeen ja erityisesti sen teollisuuden historiaan liittyvéa arkistomateriaalia vuosikymmenien aikana.

10 Luukkanen 1994.

11 Mikko Europaeus on parin viimeisen vuosikymmenen aikana kerdnnyt muistitietoa Hiitolanjoen laaksoon liittyen,
mutta Kangaskosken tehtaaseen liittyvada ensikdden muistitietoa ei tietenkddn ole endé ollut 16ydettdvissa.

12 Solitander 1909a.

13 Jansson 1925.



Valokuvat

Kirjallisten ldhteiden niukkuuden vuoksi kuvaldhteet ovat tdssd selvityksessd hyvin tdrkedssa
osassa. Tarkeimpid tehtaan kokonaisuuden hahmottamisen kannalta ovat muutamat tehtaan
toiminta-ajalta olevat kuvat, joissa rakennukset ja niiden ldhiympéristd ndkyvét laaja-alaisesti.
Naméa mahdollistavat kirjallisten ldhteiden tietojen sekd harvojen tehtaasta olevien piirustusten ja
suurimittakaavaisten karttojen tietojen yhdistelyn ja vertailun. Kangaskosken tehtaaseen liittyen on
lisdksi 16ytynyt muutamia valokuvia, joissa ndkyy yksityiskohtia rakennuksista ja rakenteista.
Naéiden lisdksi selvitykseen on liitetty muutamia kuvia, jotka eivdt ole Kangaskosken tehtaalta,
mutta ovat esimerkkeji samankaltaisista koneista tai rakenteista muualla.'

Kangaskosken tehtaasta on tiedossa nelja valokuvaa, joissa ndkyy laaja-alaisemmin tehtaan
tuotantorakennuksia ja niihin liittyvid rakenteita. Kaikissa ndkyy tehtaan péédrakennus.
Pédarakennuksessa olevat kaksikerroksinen puuhiomo-osa ja yksikerroksinen paperitehdasosa ovat
kuvissa hyvin ndhtédvilld samoin kuin puuhiomon eteldsivulla oleva kaksikerroksinen lisdarakennus.
Pédarakennukseen liittyvd turbiiniosasto sen sijaan ndkyy kuvissa huonosti kuvien rajauksen tai
ndkymdd peittdvien esteiden vuoksi. Kolme kuvista on otettu tehtaan pohjoissivulta, kaksi niistd
lannestd tai ldnsiluoteesta alavirran suuntaan, ja kolmas iddstd yldvirran suuntaan. Lannestd
alavirran suuntaan otetuissa kuvissa ndkyy taustalla joen itdrannalla oleva pannuhuone- ja
kuivaamorakennus. Iddstd yldvirran suuntaan otetussa kuvassa ndkyy tehtaan lisdksi isdnnoitsijan
asuinrakennus joen pohjoisrannalla, joen ylittdva silta ja muita tehdasyhdyskunnan rakennuksia
kauempana joen eteldrannalla. Ainoa tehtaan eteldpuolelta otettu kuva on otettu joen itdrannalta,
pannuhuonerakennuksen eteldpdan eteldpuolelta. Siind ndkyy pddrakennuksen koko eteldsivu ja
paperitehdasosan itdpaty.

Edelld mainitut neljd valokuvaa eivét ole samalta ajalta. Selvin ero kuvissa on se, ettd yhdessd
luoteesta otetussa kuvassa tehdasrakennuksen katolla ei ole ilmanvaihtotorvia, joita muissa kuvissa
on useita rakennuksen eri osissa. Lisddntynyt ilmanvaihdon tarve liittynee paperintuotantoon
vuodesta 1907 alkaen. Paperinvalmistuksessa kdytettiin suuria mdérida pannuhuoneesta johdettua
paineistettua hoyryd ja silld lammitettyd kuumaa vettd useissa paikoissa (polkkyjen keitto,
paperimassan valmistus paperikoneelle, paperikoneen kuivausyksikkd). [lmanvaihdon tehostamisen
tarkoituksena on ollut tehdassalien ilmaan tdssd yhteydessé joutuvan kosteuden ja liiallisen lammon
poistaminen.

Valokuvien perusteella nédyttdd kuitenkin siltd, ettd ilmavaihtotorvien rakentaminen ei ehkd ole
tapahtunut heti paperitehtaan kayttoonoton yhteydessa. Kuvassa, josta torvet puuttuvat,
paperitehdasrakennus on jo mukana ja kaikesta pdatellen valmis. Paperin valmistuskin on saattanut
jo olla kdynnissd, silld aiemmin kdyttamattomdssd, mutta paperitehtaan rakentamisen yhteydessa
paperikoneelle menevdn massan valmistusta varten varustetussa hiomorakennuksen toisessa
kerroksessa on useita ikkunoita avattuna, samoin kuin itse paperitehtaassa, kertoen
tuuletustarpeesta. Koska kuvassa, josta ilmanvaihtotorvet puuttuvat, paperitehdasosa on jo
rakennettuna, on kuva aikaisintaan vuosien 1906-1907 tienoilta.

14 Koska kaytettyjen kuvien alkuperd on hyvin vaihteleva, eika niiden ldhteitd ole useimmissa tapauksissa kaytetty
muuten, on tiedot kaikkien selostukseen liitettyjen valokuvien, piirustusten ja karttojen alkuperdstd ja tiedossa
olevista tekijanoikeuksista esitetty erillisessa luettelossa “Kuvaldhteet”.
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Kangaskoske;t Paperitehdas. ! & Parikkala.

Kuva 2. Kangaskosken tehtaan rakennukset kuvattuna kosken pohjoisrannalta
itdkaakkoon. Kuva on todenndkéisesti otettu korkean rantatdyraan reunalta konttorina ja
isdnnoitsijdn asuntona toimineen talon pihapiiristd. Kuvan keskeltd oikealle on
kaksikerroksinen puuhiomo. Jatkeena sen pdddyssd ja osittain takana on vuonna 1906
rakennettu yksikerroksinen paperitehdas. Kuvan oikeassa reunassa nidkyy osa
hiomorakennuksen ldnsipddtyyn rajautuvasta turbiiniosastosta. Sen pohjoisseindssd on
ndhtdvissdi melko harvaan asetetuista pystyhirsistd muodostuva rakenne, jota
ulkopuolelta tukevat muutamat vaakahirret. Etualalla on Kangaskosken luontainen
uoma, jossa on kuvausajankohtana virrannut runsaasti vettd. Vesi ulottuu aivan
tehdasrakennuksen perustusten ldhelle. Paperitehtaan takaa pistdd vasemmalle
tehdassaaren koillinen niemenkérki, jonka ympéri joki laskee oikealle. Joen takana
itdrannalla nédkyy rakenteeltaan kolmiosainen pannuhuone- ja kuivaamorakennus.
Eteldisin ja lyhyin osa, joka osittain jaa paperitehtaan ja rannalla olevien puiden taakse,
on pannuhuone. Sen pohjoispddn kohdalla ndkyy pannuhuoneen takana oleva
savupiippu. Pannuhuoneen vasemmalla puolella ndkyy rakennuksen keskiosa, jonka
kautta pahviarkit vietiin kuivaamoon. Osan keskelld ndkyy avoin ovi, ja sen edustalla
tehdassaaresta itdrannalle tuleva silta. Rakennuksen pitkd pohjoisosa on kuivaamo, jota
lammitettiin pannuhuoneesta johdetulla hoyrylld. Sen katolla ndkyy piippumainen
tuuletustorni, jonka kautta kostea ilma poistui kuivaamosta.
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Kuva 3. Kangaskosken tehdas kuvattuna Hiitolanjoen ylittavadlta tiesillalta itdan.
Etualalla on tehtaan yldpuolella joessa oleva pato. Kuvasta nédkyy, ettd pato on ainakin
ylaveden puoleiselta pinnaltaan rakennettu sddnnollisiksi lohkotuista kivistd. Padon
pddlld on ilmeisesti betonista valettu kdytdvd, jonka reunalla on rautakaiteet. Padossa on
vasemmalla kuudella sdddettdvalld luukulla varustettu aukko, josta vettd voidaan laskea
kosken luontaiseen uomaan. Oikealla on samanlainen viisiluukkuinen aukko, josta
johdetaan vesi tehtaan turbiiniosaston yldvesialtaaseen. Padosta tielle pdin kulkee
vedessd oleva vidlppdmadinen aita, jonka tarkoituksena on ilmeisesti estdd kelluvan
roskan kulkeutuminen turbiinien suuntaan. Padon takana ndkyy vaaleana, tehdasta kohti
suuntautuvana, mutta ei aivan suorana polkuna yldvesialtaan pohjoisseindn laella oleva
kdytdavd. Yldvesialtaan puoleisella reunalla on samanlainen rautakaide kuin padon
kdytavallakin. Kdytdvd ndkyy valkeana todenndkoisesti siksi, ettd sekin on valettu
betonista. Puiden takana yldvesialtaan pohjoisseind jatkuu turbiiniosaston
luoteiskulmaan asti. Turbiiniosaston katto ndkyy vaaleana tasanteena tehtaan pdddyn
edustalla. Siitd oikealle, yldvesialtaan takana, ndkyy pato, joka sulkee yldvesialtaan
tehdassaaren ja eteldrannan vdlissd. Eteldrannalla ndkyy vaaleana todenndkdisesti
raakapuupinoja. Tehtaan kaksikerroksisen hiomo-osan oikealla puolella ndkyy sen
eteldsivulla oleva lisdrakennus, jonka katonharja on samalla tasolla kuin hiomon
katonharja. Tehdasrakennuksen katolla ndkyy useita ilmanvaihtotorvia, joita ei ole
kuvassa 2. Hiomon toisessa paddyssd olevasta paperitehtaasta ndkyy selvdsti lahinna
vain sen pohjoisseinustalla oleva harjakattoinen uloke, mutta sekin on osittain tehtaan
seinustalla vaaleana nédkyvien pinojen takana. Taustalla ndkyy pannuhuone- ja
kuivaamorakennus. Kuivaamon ikkunat ovat malliltaan erilaiset kuin kuvassa 2.
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Kuva 4. Kangaskosken tehdas kuvattuna pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen katolta
lanteen. Taustalta kuvan keskelle laskee Kangaskosken luontainen uoma, jossa
kuvausajankohtana on virrannut runsaasti vettd. Etualalla on tehdassaaren koillinen
niemi, jonka ympadri joki virtaa vasemmalle. Niemessd oleva rakenne, jonka ylimpana
osana on lyhyt pylvdsmédinen osa, on funktioltaan tuntematon. Se ei endad ole kuvassa
ndkyvélld paikalla. Vasemmalla ndkyy tehtaan kaksikerroksinen hiomo-osa ja
lahempédna yksikerroksisen paperitehtaan pohjoisseindn harjakattoinen uloke. Tehtaan
pohjoisseinustalla on pinottuna vaaleaa materiaalia (massapaaleja?) Pinojen valistd
hiomon pohjoisseinustalta oikealle kulkee matala ja kevytrakenteinen silta, jonka
kartoissa ndkyva pohjoispda joen pohjoisrannalla jda juuri kuvan ulkopuolelle. Siltaa ei
ole kuvassa 2. Kuvassa 3 se ndkyy huonosti, koska se jaa patoluukkujen kehysrakenteen
taakse. Sillan takana kuohuvan kosken alaosassa seisoo pylvés, joka kannattaa tehtaalta
pohjoisrannalle menevéda sdhkojohtoa (toinen pylvds on térmén rinteessd, linja on
merkitty karttaan). Pylvds on myos kuvassa 3, mutta ei ole kuvassa 2. Oikealla joen
pohjoisrannan korkealla toyrddlld on rakennus, jossa sijaitsi tehtaan konttori ja
isdnnoitsijan asunto. Taustalla hiomon pédéadystd yldvirtaan kulkee yldvesialtaan
pohjoisseind, jonka betonista valettu vdhdn viisto seindmd ndkyy kuvassa vaaleana.
Ylédvesialtaan pohjoisseind jatkuu kauempana nédkyvéddn patoon asti. Padossa oleva
kuusiluukkuinen aukko, josta vesi virtaa kosken luontaiseen uomaan ndkyy hyvin. Sen
vasemmalla puolella oleva viisiluukkuinen aukko, josta vesi virtaa yldvesialtaaseen
ndkyy huonommin, koska se jdd osittain puiden taakse. Kuusiluukkuisen padon
kohdalla ja sen oikealla puolella ndkyy vield kauempana joen ylittdva silta, jonka kautta
tie vie joen eteldrannalle. Taustalla vasemmalla ndkyy eteldrannalla olevia
tehdasyhdyskunnan rakennuksia.
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Kuva 5. Kangaskosken tehdas kuvattuna joen itdrannalta luoteeseen. Kuvauspaikka on
60-70 m pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen eteldpéddstd etelddn. Keskelld ndkyy
tehtaan pddrakennus. Siind on vasemmalla kaksikerroksinen puuhiomo ja oikealla
yksikerroksinen paperitehdas. Puuhiomon ldnsiosassa on siihen liittyvd, myds
kaksikerroksinen ja harjakattoinen lisdrakennus, jonka lounaisnurkka on ldhelld kuvan
vasenta reunaa. Hiomon ldnsipddssa oleva yksikerroksinen turbiiniosasto jda hiomon ja
lisdarakennuksen taakse, eikd ndy kuvassa. Lisdrakennuksen nurkan ja kuvan reunan
vidlissd ndkyy vaaleana eteldrannalta turbiiniosaston kattotasanteelle menevédn sillan
kaidetta (ja sen alla mahdollisesti sillan puisia tukirakenteita). Tastd kuvasta nédkyy, ettd
paperitehtaan eteldseind jatkuu samalla linjalla kuin hiomon eteldseind. Koska muista
kuvista ndkyy, ettd myos pohjoisseindt ovat samalla linjalla, ovat hiomorakennuksen
runko-osa ja paperitehdas samanlevyiset. Paperitehdas on harjakattoinen. Sen
eteldseindlld, ldahelld lansipddtd, on uloke, jonka katto on runko-osan katon lappeen
jatketta. Katon eteldlappeella on kolme ullakkoikkunaa. Paperitehtaan pdddyssa on ovi,
joka néyttdd olevan rakennuksen keskilinjan vieressa sen pohjoispuolella. Pdddysséd on
my0s ensimmadisessd kerroksessa kolme ikkunaa. Kuvassa pohjoisimman ikkunan
yldreuna jdd pannuhuoneesta pddrakennukseen tulevan hoyryputken taakse, silld putki
menee rakennukseen oven ja pohjoisimman ikkunan vélistd. Kuvan perusteella putki on
ymparoity lautarakenteisella kotelolla. Putken alla ndkyy sen tukena oleva pukkimainen
teline tummana rakennuksen pdddyn edustalla olevan vaalean pinotun materiaalin
(massapaalien?) edessd. Ndiden edessd ndkyy alempana eteldisempi kahdesta
tehdassaaren itdpddstd joen itdrannalle johtavasta sillasta.
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Kolme kuvaa, joissa tehtaan katolla on ilmanvaihtotorvia, ovat my6hemmaltd ajalta kuin vanhin
kuva. Ainoa kuva, jonka arkistotiedoissa mainitaan kuvausajankohta, on kuva 3. Sen ilmoitetaan
olevan vuodelta 1924. Nayttdd hyvin mahdolliselta, ettd kaikki kolme kuvaa, joissa on
ilmanvaihtotorvet, on otettu jokseenkin samaan aikaan, ehkd jopa samalla kertaa. Kuvien tekninen
laatu, vallitseva valaistus, sda ja kasvillisuuden kehitysaste ovat niissd samanlaiset. Erityinen piirre
on kaikissa kolmessa kuvassa tehdasrakennuksen seinustoille pinottu materiaali, joka ndyttda
massapaaleilta. Rakennuksen pohjoissivulta kahdessa eri suunnassa otetuissa kuvissa muodoltaan
melko epdsadnnélliset pinot ovat niin samanndkdiset, ettd kuvat on hyvin todenndkdisesti otettu
samaan aikaan. Tehtaan eteldpuolelta otetussa kuvassa pohjoisseinustan pinot eivdt ndy, mutta siind
on samanndkoistd materiaalia pinottuna tehtaan itdpdddyn edustalle. Massapaalien varastointi
ulkona paljaan taivaan alla ei ole jarkevad, ja tilanne, jossa sellaiseen menettelyyn on jouduttu, on
todenndkoisesti harvinainen ja lyhytaikainen. Massapaalien varastointi tehtaalla on sindnsa ollut
hyvinkin mahdollista tehtaan toiminnan loppuvuosina, jolloin vain hiomoa on kaytetty Simpeleen
tehtaalle vietdvdan puumassan valmistukseen. Koska paperitehdas ei ole ollut toiminnassa on sen
tiloja voitu kdyttdd massapaalien varastoimiseen ja kuljettaa niitd Simpeleen tehtaalle sitd mukaa
kuin hioketta on sielld tarvittu. Erds mahdollinen tilanne, joka on voinut juuri vuonna 1924 johtaa
massapaalien siirtamiseen ulos, on ollut purkutéiden alkaminen. Ehkd purkaminen on alkanut
varastoinnin suunnittelun kannalta ylldttdvdan nopeasti, ja tyotilan saamiseksi massapaaleja on
tdytynyt siirtdd ulos. Tdma ajankohta saattaisi myos selittdd, miksi tehdas on haluttu kuvata juuri
silloin, viimeisessd mahdollisessa tilaisuudessa ennen voimalan rakennustdiden ja tehtaan
purkutdiden alkamista.

Kaikki tunnetut valokuvat Kangaskosken tehtaasta ovat edelld esitetyn perusteella paperitehdasosan
rakentamisen jdlkeiseltd ajalta. Tehtaan vanhemmista rakennuksista ei ole kuvia ajalta ennen
paperitehdasosan rakentamista ja mahdollisia tdssd yhteydessa tehtyjd muutoksia.

Edelld mainittujen laaja-alaisten yleiskuvien lisdksi on tiedossa muutamia kuvia, joissa ndkyy
Kangaskosken tehtaan rakennusten ja rakenteiden yksityiskohtia tehtaan toiminta-aikana tai tehtaan
purkamisen jdlkeen maastossa vield jaljelld olleita rakenteita, jotka nykyisin ovat hdvinneet tai
vaurioituneet. Ne kdsitellddn my6hemmin niissd ndkyvien rakennusten tai rakenteiden kdsittelyn
yhteydessd. Tehtaan sisdtiloissa otettuja valokuvia ei tunneta lainkaan.
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Kartat

Sourander on Kangaskosken tehtaan historiikissaan julkaissut tehtaan alueesta kaksi karttaa.' Yksi
kartoista kattaa vain varsinaiset tehdasrakennukset sekd isdannoitsijan asuinrakennuksen ja konttorin,
toinen koko tehdasyhdyskunnan asuin- ja talousrakennuksineen. Kartat ovat mustavalkoisia ja
varsin pelkistettyjd, todenndkoisesti varta vasten kdsikirjoitukseen liitettavdksi piirrettyja.

Simpeleen tehtaan arkistossa on sdilynyt kaksi kdsin piirrettyd ja vdritettyd karttaa, jotka kattavat
kokonaan tehtaalle sen toiminta-aikana kuuluneet tiluksen tehtaan ldhiymparistossd ja ilmeisesti
jonkin verran naapuritilojakin, joilla on asutusta. Karttoihin on rakennusten, rakenteiden ja teiden
lisdksi merkitty tilanrajat. Viljelykset, metsét ja kalliot on erotettu véreilld ja karttamerkeilla.

Naméd neljd karttaa ovat ainoat tiedossa olevat suurimittakaavaiset kartat, joissa Kangaskosken
tehtaan rakennukset ndkyvit. Karttojen vililld on selvasti yhteyksid siten, ettd tehtaan arkistossa
olevia karttoja on kdytetty Souranderin karttojen ldhteend. Toisaalta kartoissa on my®os eroja, joista
kaikki eivat ole helposti tulkittavia. Ndiden erojen vuoksi taytyy kriittisesti pohtia kuinka luotettavia
ldhteitd ndamda kartat ovat koetettaessa selvittdd tehtaan rakennuksia ja niiden muutoksia tehtaan
toiminta-aikana.

SﬂurandEf_-1951
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Kuva 6. Souranderin karttapiirros Kangaskosken tehtaan rakennuksista. Vasemmassa
yldkulmassa olevaa tekstid (”Sourander 1951”) ei ole julkaistussa kartassa, vaan se on
lisdtty myohemmin kuvaan. Kartalle on merkitty rakennusten kayttttarkoitus:

1. Turbiinikammio

2. Puuhiomo

3. Paperitehdas

4. Hoyrykattilahuone

5. Kuivaamo

6. Varasto

7. Konttori & isdnngitsijdn asunto

15 Sourander 1985, “Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”; s. 18-19.
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Kuva 7. Souranderin karttapiirros Kangaskosken tehtaan rakennuksista. Kuva on osa
laajemmasta kartasta, joka sisdltdd kauempana pohjoisessa olevia tyOvden
asuinrakennuksia ja talousrakennuksia. Rakennukset on numeroitu, mutta Souranderin
kdsikirjoitus ei ainakaan julkaistussa muodossaan sisdlld selitettd tdmdn kartan
numeroinnille. Kartassa oleva rakennusten numerointi, jossa tunnuksena on kaytetty
kirjaimen ja numeron yhdistelmdd, on kuitenkin ldhes samanlaisena my0s toisissa
kartoissa (kuva 8, kuva 9), joita on ilmeisesti kdytetty apuna tdtd karttaa piirrettdessa.
Kuvan 8 kartassa kirjain- ja numeroyhdistelmille on selite. Kuvan 9 kartassa
rakennuksilla on ollut alun perin juokseva numerointi, ja siihen liittyva selite. Karttaan
on myO6hemmin lisdtty rinnakkainen numerointi kirjain- ja numeroyhdistelmilld.
Kuvan 9 kartan juoksevan numeroinnin mukaisia numeroita on tdssa kartassa
muutamilla rakennuksilla kirjain- ja numerokoodin lisdksi (esim. B1 = 4). Molemmissa
kartoissa kirjain- ja numerokoodi poikkeaa hiukan tédstd kartasta: U6 on U5 kuvan 9
kartassa ja ilman numeroa kuvan 8 kartassa, rakennus U 27 puuttuu molemmista.
Silloilla Br1l — Br4 ei ole numeroita kummassakaan kartassa, ja silta Br3 puuttuu kuvan
9 kartasta.
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Kuva 8. Simpeleen tehtaan arkistossa oleva kartta Kangaskosken tehtaan ldhialueesta.
Kuva on osa laajemmasta kartasta, joka sisdltdd tilanrajat sekd kauempana olevia
tydvden asuinrakennuksia ja talousrakennuksia. Tehtaan rakennusten numerointi kirjain-
ja numeroyhdistelmilld on sama kuin Souranderin julkaisemassa kartassa (kuva 7).
Kuvan ulkopuolella olevassa selitteessa rakennukset on nimetty seuraavasti:

F1. Turbiinirdnni & F6. Paja M4. Hiililiiteri
kamari B1. Konttorirakennus U1. Ulkohuone
F2. Puuhiomo B2. Johtajan asunto U2. Ulkohuone
F3. Paperitehdas M1. Paperimakasiini U3. Ulkohuone
F4. Hoyrypannu M?2. Liiteri

F5. Kuivaushuone M3. Makasiini

Tehtaan rakennusten muoto eroaa tdssd kartassa kaikista muista. Paperitehtaan sivuilla
pohjois- ja eteldseinissd on suorakulmaiset ulokkeet, kuten muissakin kartoissa. Ne on
kuitenkin piirretty vastakkain rakennuksen eri puolille, kun taas muiden Kkarttojen,
valokuvien ja maastohavaintojen perusteella pohjoinen uloke on keskelld pohjoisseinda
ja eteldinen eteldseindn ldnsiosassa. Paperitehtaan itdpddstd pohjoiseen erkanevasta
laajasta ulokkeesta tai siipirakennuksesta ei ole mitddn tietoa muissa ldhteissd, eika
paikalla luonnontilaiselta vaikuttavassa maaperdssd ndy mitddn, mika viittaisi paikalla
olleisiin rakenteisiin. Puuhiomo on kartassa piirretty levedksi mutta lyhyeksi, kun
tosiasiassa se on samanlevyinen ja ldnnestd itddn mitaten pidempi kuin paperitehdas.
Puuhiomoon ei mydskddn ole piirretty eteldistd lisarakennusta. Karttaan on merkitty
enemmadn teitd ja kulkuvdylid kuin muihin karttoihin. Tiet jatkuvat tehdasalueelta
etelddn joen kummallakin puolella. Katkoviivalla merkityt kulkuvdyldt johtavat
eteldrannan puolelta hiomon ldnsipadhdn vievdlle sillalle, pohjoiseen menevalta sillalta
tielle ja hiomosta paperitehtaan eteldseinén vierta sillan yli pannuhuoneelle. Karttaan on
ilmeisesti piirretty myos sdhkolinjat tehtaalta joen molemmille rannoille. Pohjoiseen
menevd haarautuu kuvan ulkopuolella moniin asuin- ja talousrakennuksiin.
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Kuva 9. Simpeleen tehtaan arkistossa oleva kartta Kangaskosken tehtaan l&hialueesta.
Kuva on osa laajemmasta kartasta, joka sisdltdd tilanrajat sekd kauempana olevia
tyovden asuinrakennuksia ja talousrakennuksia. Tehtaan rakennukset on numeroitu
ensin juoksevalla numerolla, jossa on aukkoja. Télle numeroinnille on (kuvan
ulkopuolella) selite suomeksi ja sen perdssa erilaisella kdsialalla ruotsiksi. Numerointi
on tdllainen numeroon 26 asti. Numerot 27 — 36 on ilmeisesti lisdtty my6hemmin, silld
niiden perédssd on vain ruotsinkielinen selite. [lmeisesti viimeisend karttaan on merkitty
rakennuksille rinnakkainen numerointi kirjain- ja numeroyhdistelmilla. Selite:

la = F1. Turbiinirdnni & kamari 10 = M3. Makasiini

1b = F2. Puuhiomo ja polkkykeittio 11 = B2. Asuinhuone

1c = F3. Paperitehdas 13 = M4. Hiililiiteri

4 = B1. Konttorirakennus 14 = U1. Ulkohuone

5 = F6. Paja 36 = UbS. (epdselva)

7 = M2. Liiteri Liiterin (7) lansipuolella ja

8 = F4, F5. Hoyrypannu- ja Asuinhuoneen (11) pohjoispuolella
kuivaushuone olevien rakennusten merkinnat

9 = M1. Puumassamakasiini kartalla ovat epéselvia.

Karttaan on merkitty joen itdrannalle suorien katkoviivojen yhdistdmid pienid palloja,
jotka on numeroitu. Naihin merkint6ihin liittyy kartan marginaalissa (ylosalaisin) oleva
selitys “Itdisen rantapaltan pyykkien viliset mitat”, jossa on lueteltu katkoviivoja
vastaavat numeroitujen pyykkien vdliset etdisyydet metreind. Ainakin osa ndistd
rajapyykeistd on edelleen maastossa alkuperdisind kivipyykkeind samoin numeroituina.
Pyykki numero 2 pannuhuoneen lounaisnurkan ldhelld on uusiokdytt6on otettu
kuutiomainen tiilimuurauksen kappale eli pannuhuoneen purkujdtettd. Pyykin numero
on uurrettu kuution pystysuoraan, laastipintaiseen pohjoissivuun. Karttamerkinnat
liittyvét siis ilmeisesti tehtaan toimintakauden jdlkeiseen maanmittaustoimitukseen,
jossa rantavyohyke on erotettu erilliseksi tilaksi.
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Kahden Souranderin julkaiseman kartan huomiota heréttdvin piirre on se, ettd vaikka kartat esittavat
samoja rakennuksia, rakennusten mitat, muodot ja jossain madrin myos sijainnit suhteessa toisiinsa
poikkeavat toisistaan. Erityisesti yksinkertaisempi ndistd kartoista (kuva 6) eroaa néiltd osin selvasti
kaikista muista, eikd eroille yleensd 16ydy vahvistusta muista ldhteistd. Siind olevien rakennusten
mitat kuitenkin ndyttdvét tarkimmin vastaavan Souranderin tekstissd ilmoitettuja mittoja. Kartta
onkin ehka ldhinnd ndiden ja muistikuvien perusteella, ilman tarkkoja karttaldhteitéd tehty luonnos.
Toinen Souranderin kartoista (kuva 7) perustuu selvésti kahteen Simpeleen tehtaan arkistossa
sailytettyyn karttaan, karttakuvan osalta enemmédn kuvan 9 karttaan ja rakennusten numeroinnin
osalta kuvan 8 karttaan. Kartassa on kuitenkin joitakin yksityiskohtia, joita ei ole muissa kartoissa,
esimerkiksi puuhiomon pohjoisseindn ja rannan vélissd oleva kapea terassimainen tasanne, joka
ndkyy edelleen maastossa.

Simpeleen tehtaan arkistossa sdilyneissd kartoissa on molemmissa sama nimidteksti: “Kartta
Kangaskosken tehtaan alueesta Koitsanlahden ja Ankildn kylissd Parikkalan pitdjdssd Viipurin
144nia. Tilukset kartoitti v. 1914 E. V. Hietalahti, varamaamittari.” Kuvan 9 kartassa ”ja Ankildn” on
lisdtty rivien valiin. Ainakin yksi kartoista on selvésti kopioitu toisesta. Kuvan 9 kartta vaikuttaa
piirtojdljeltddn ja erityisesti tekstien osalta ammattitaitoisemmalta ty6ltd ja siten alkuperdisemmalta.
On kuitenkin mahdollista, ettd molemmat ovat eritasoisia kopioita samasta alkuperdisesta kartasta,
jota ei ole loytynyt. Maanmittaushallituksen uudistusarkiston Uudistushakemistosta'® ei néyti
l6ytyvan Kkartoitusajankohdan ldhivuosilta kartoitettuihin tehtaan tiluksiin (kartan mukaan
Koitsanlahti 32, Kivijarvi 2 ja Ankild 12:10) liittyvdd maanmittaustoimitusta, johon kartoitus voisi
liittyd. Alkuperdistd karttaa ei myoskddn ole 16ytynyt arkistolaitoksen kartta- ja piirustuskokoelman
haulla, joka sisdltdd muitakin kuin Maanmittaushallituksen karttoja."”

Karttojen alkuperdisyyden ja kopiointisuhteiden arviointia vaikeuttaa se, ettd molemmissa
Simpeleen tehtaan arkiston kartoissa on selvésti mydhempia lisdyksid, ja osa niistd on kaytdssa
olleista mustavalkoisista valokopioista vaikea tunnistaa varmasti. Kopioinnin ja lisdysten lisdksi
karttakuvaa on selvdsti myos tarkoituksellisesti muokattu. Esimerkiksi kuvan 8 kartan paperitehtaan
itdpddn ”siipirakennus”, jonka olemassaolosta ei todellisuudessa ole merkkidkadn, ei ole voinut
syntya kopiointivirheend kuvan 9 karttaa kopioitaessa, koska siind ei ole mitdan kyseiselld kohdalla.
”Siipirakennuksen” on tdytynyt olla kopioitavassa kartassa, josta se on kopioitu kuvan 8 karttaan,
mutta jdtetty pois kuvan 9 kartasta, tai kopioija on lisdnnyt sen tarkoituksellisesti kuvan 8 karttaan
esimerkiksi virheellisen muistikuvan perusteella.

Viides Kangaskoskea kuvaava kartta on my6s Simpeleen tehtaan arkistossa sdilytetty profiilipiirros
koskesta (kuva 10). Se on ilmeisesti tehty Kangaskosken tehtaan suunnitteluvaiheessa vuonna 1901.
Tekija on signeerannut kartan nimelld Ivar Plathan. Kartassa on esitetty karttakuva kosken
lahiymparistostd sekd kosken profiili pituusleikkauksena ja kaksi poikkileikkausta.
Profiilipiirroksiin on merkitty veden pinnan taso korkean veden eli suuren virtaaman aikana
(H.v.y.”) ja matalan veden aikana, kun on pieni (”L.v.y.”). Korkeusluvut on ilmoitettu suhteessa
kiintopisteeseen, joka on merkitty myllytotille pohjoisen rantatérmén péélle. Karttaan on merkitty
joen pohjoisrannalle mylly ja myllytontilla olleet rakennukset. Joen eteldrannalle on hahmoteltu
yldvesikanava, sen eteldpuolelle erillinen kapea kanava, todenndkdisesti tukkien uittamista varten,
turbiiniosasto ja puuhiomo. Rakennussuunnitelmat lienee toteutettu jokseenkin kartan mukaisesti.
Ylédvesikanavan ja kapean uittokanavan tilalla on kuitenkin my6hemmissd valokuvissa levedmpi

16 Maanmittaushallituksen uudistusarkisto. Uudistushakemisto: Viipurin ldadni (Metsépirtti-Rautu). Verkossa:
http://digi.narc.fi/digi/hak_view.ka?hakid=1809.
17 Haku arkistolaitoksen kartta- ja piirustusarkistoista. Verkossa: http://kronos.narc.fi/karttahaku/.
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allas, jonka itdpddssa turbiiniosaston eteldpuolella ndyttdd olevan kapea luukku, ehkd juuri
uittordnnid varten. Tdtd mahdollista padolta alavirtaan kulkenutta uittordnnid ei kuitenkaan ndy
kuvissa. Kartan kdyttokelpoisuutta rajoittaa se, ettd ympdristd on muuttunut paljon ensin tehtaan ja
myohemmin vesivoimalan rakennustdissd. Maastossa ei siten ole jdljelld tunnistettavia ja
sijainniltaan tarkkoja kiintopisteitd, joiden avulla kartan voisi asemoida tarkasti. Sama koskee
kartan korkeustietoja, silld siind kédytetyn korkeuskiintopisteen tienoilla ovat olleet tehtaan
konttorirakennus ja my6hemmin paikalle rakennettu asuintalo pihapiireineen.
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Kuva 10. Kartta ja profiilipiirros Kangaskoskesta puuhiomon suunnitteluajalta. Kosken
pohjoisrannalla ovat mylly ja myllytontilla olevat rakennukset. Eteldrannalle on
hahmoteltu maa-alueelle yldvesikanava ja sen itdpuolelle turbiiniosasto ja siihen
verrattuna hiukan vinossa oleva puuhiomo.
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Piirustukset

Kangaskosken tehtaan rakennuksista, koneiden sijoittelusta niissa tai itse koneista on l6ytynyt vain
vdhdn piirustuksia. Ainoat tiedossa olevat ovat Hogforsin tehtaan arkistossa sdilyneen nelja
piirustusta tehtaan hoyryvoimalaitteista ja ldmmitykseen kdytettdvistd hoyryputkistoista. Yksi
piirustuksista kuvaa koko pannuhuone- ja kuivaamorakennusta. Toinen esittdd vaihtoehtoisen
sijoittelun pannuhuoneeseen asennettaville laitteille ja putkistoille. Kolmas ja neljds piirustus
kuvaavat hdyryputkiston sijoittelua puuhiomorakennuksen ensimmadisessd ja toisessa kerroksessa.

Pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen piirustus on péivétty tammikuussa 1904 (leima "HOGFORS
BRUK 15 JAN 1904”) ja piirustuksen numeroksi on merkitty 3554. Vaihtoehtoinen pannuhuoneen
piirustus on vastaavasti pdivitty 25.4.1904 ja sen numero on 3642. Puuhiomorakennuksen
hoyryputkistojen piirustuksia ei ole pdivatty, mutta piirustusten numerot ovat 3839 ja 3840, joten
nekin todenndkdisesti liittyvdt samaan rakennusvaiheeseen eli muutoksiin, jotka tehtiin pian
vapaaherra Standertskjoldin ostettua tehtaan vuoden 1903 konkurssin jalkeen.
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Kuva 11. Pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen piirustus. Vasemmalla on pohjapiirustus ja
sen pddlld pituussuuntainen profiilikuva lannen puolelta nédhtynd. Siind pannuhuone on
oikealla ja kuivaamo vasemmalla. Niiden vilissd on huone, jonka kautta pahvi viedadn
kuivaamoon ja tuodaan sieltd pois. Oikealla alhaalla on poikkileikkauskuva kuivaamon
kohdalta. Korkeapaineisen hoyryn putkisto on merkitty keltaisella, matalapaineisen héyryn
putkisto  punaisella. Ylh&ddlla oikealla on vield detaljipiirustuksia  kuivaamon
ilmanohjausluukuista ja ilman lammittamiseen kaytetyistd hoyryputkista (ripaputkista).

Souranderin mukaan vuoden 1904 uudistuksiin kuuluivat pannuhuoneen ja siihen liittyvédn
kuivaamon rakentaminen sekd hiomapuun Kkeittokattiloiden hankkiminen ja asentaminen.
Pannuhuone ja sen jatkona ollut kuivaamo, jota ldmmitettiin pannuhuoneesta johdetulla hoyrylld,
rakennettiin jonkin matkan pddhdn puuhiomon itdpuolelle uuteen rakennukseen. Hiomopuun
keittokattiloiden hankkiminen sopi hyvin yhdistdd samaan rakennushankkeeseen, koska kuivaamon
ilman lammittdamiseen kaytettdvdn hoyrykattilan tuottamaa hdoyrya voitiin kdyttdd myos
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keittokattiloiden lammittdmiseen. Kattilat asennettiin puuhiomorakennuksen eteldpuolella olevaan
lisdrakennukseen.'®

Hogforsin piirustuksessa esitetty pannuhuone- ja kuivaamorakennus on ulkondéltddn muutamia
yksityiskohtia lukuun ottamatta samanlainen kuin valokuvissa (kuvat 2 ja 3) ndkyvd rakennus.
Kuivaamon sisdrakenteet ovat Souranderin kuvauksen mukaiset. Myds rakennuksen mitat ovat
melko tarkasti samat kuin Sourander ilmoittaa.' Niyttdd selviltd, ettd ainakin itse rakennus
rakennettiin hyvin pitkdlti ndiden piirustusten mukaisesti. Hoyryjdrjestelmdn osalta tdtd on
vaikeampi arvioida. Pannuhuoneen vaihtoehtoisen piirustuksen taustalla ovat todenndkoisesti
ainakin muutokset suunnitelmissa polttoaineen kasittelyn osalta. Vanhemmassa piirustuksessa
polttoaine tulee pannuhuoneeseen tehtaan puolella eli ldnsiseindssd olevasta aukosta. Siihen
paattyvaksi on piirretty jatepuun siirtolinja (”spantransportor”), jonka teknistd toteutusta ei ole
tarkemmin kuvattu. Uudemmassa piirustuksessa polttoaine tulee pannuhuoneeseen eteldstd eli
padtyseindn ldpi (jatepuu joko siirtolinjaa pitkin tai ovesta kuten muukin polttopuu, kuten
piirrokseen lisdtyssd huomautustekstissa selitetddn). Rakennuksen ulkopuolelle eteldssda on merkitty
jate- ja polttopuun varastointialue (”span och wedplan”). Téhdan muutokseen liittyen on myds
hoyrykattilan, hoyrykoneen ja niihin liittyvien putkistojen sijoittelua pannuhuoneessa tdytynyt
muuttaa.
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Kuva 12. Pannuhuoneen vaihtoehtoinen piirustus. Hoyrykattilan, hoyrykoneen ja niihin
liittyvien putkistojen sijaintia on muutettu. My0s polttoaineen sy6ttd pannuhuoneeseen on
siirretty rakennuksen sivulta sen pdatyyn.

18 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 19257, s. 7-8.
19 Eroja Souranderin kuvauksen, piirustuksen ja maastossa olevien rakennusjaéanteiden valilla kdsitelladn tarkemmin
luvussa “Pannuhuone- ja kuivaamorakennus”.
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Puuhiomorakennuksen hoyryputkistoja esittdvidt piirustukset ovat hyvin pelkistetyt. Ne sisdltavit
lahes pelkdstdan lammitysputkia. Lammitysputkien lisdksi alakerran piirustukseen on merkitty
putkilinja, joka kulkee rakennuksen eteldseinélld ja kdantyy ldhellda rakennuksen ldnsipdata etelddn,
seindn ldpi, pddttyen sielld vaikeasti tulkittavaan piirrettyyn kohteeseen. Putken viereen on
kirjoitettu, ettd se tulee kdyttoon mahdollisesti ("kommer eventuelt till utférande”). Linja paattyy
suunnilleen siihen kohtaan, johon hiomopuiden keittokattilat ilmeisesti asennettiin. Paikka on
piirustuksessa rakennuksen ulkopuolella, koska hiomorakennuksen eteldistd lisdrakennusta ei ole
piirretty.”® Piirros kuvaa ehkd pyoredd (sylinteriméistd tai pallomaista), vaaka-akselin varassa
pyoritettdvad keittokattilaa, joka on asennettu alustalle. Joka tapauksessa tdmén piirustuksen
perusteella keittokattiloiden tai muiden putkesta tulevaa hdyrya kayttavien laitteiden asentaminen ei
ndyté olleen ajankohtainen vield piirustusten tekoaikana, vaikka siihen on varauduttu.*!
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Kuva 13. Hiomorakennuksen ensimmadisen kerroksen hoyryputkiston piirustus. Iddssa
olevasta pannuhuoneesta tuleva hoyryputki ndkyy vasemmalla. Paksulla punaisella viivalla
merkityt lammitysputket kulkevat tehdassalin ldpi pylvasrivien suuntaisesti ripustettuna
oikealla olevan poikkileikkauskuvan mukaisesti 2,3 m korkeudelle lattiatasosta. Rakennuksen
itdpaddysta nousevat hoyryputket toiseen kerrokseen. Eteldseinustalle on merkitty etelddn
kdantyva putki, joka ndyttdd menevdn ulos, koska eteldistd lisdrakennusta ei ole piirretty.
Hiomon ldnsiosaan on piirretty selventdva pitkittdisleikkauskuva, jonka mukaan
lantisimméssa pylvésvilissd lattiataso on korotettu, ja myds ldmmitysputket asennetaan
ylemmads (2,3 m korotetun tasanteen yldpuolelle). Korotettu alue hiomon ladnsipdddyssd on
todenndkoisesti  tasanne, jolla ”liippimiehet” tydskentelivdat latoessaan  polkkyja
hiomakoneiseen.

20 Hoyryputkien piirustusten pohjana oleva rakennuspiirustus hiomorakennuksesta ei ndytd muutenkaan vastaavan
todellisuudessa paikalla ollutta rakennusta valokuvien ja maastohavaintojen perusteella. Tata kasitellddn
perusteellisemmin luvussa "Pddrakennus™.

21 Sourander liittdd hiomopuun keittokattiloiden hankkimisen vuoden 1904 uudistuksiin. Toisen ldhteen perusteella
ndyttaa siltd, ettd keittokattilat hankittiin vasta vuonna 1907 paperitehtaan kayttéonoton yhteydessd. Asiaa
késitellddn jaljempéna luvussa ”Kangaskosken tehtaan vaiheet™.
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Kuva 14. Hiomorakennuksen toisen kerroksen hdyryputkiston piirustus. Hoyryputket tulevat
toiseen kerrokseen ensimmdisen kerroksen piirustuksen (kuva 13) mukaisesti tehdassalin
kaakkois- ja koilliskulmista (kuvassa vasemmalta). Putket kulkevat salin pohjois- ja
eteldseinilld. Kuvan 13 oikeassa laidassa olevasta poikkileikkauskuvasta ndkyy, ettd toisessa
kerroksessa lammitysputket ovat puolen metrin korkeudella lattiatasosta, ikkunoiden
alareunojen alapuolella. Lampopatterit (ripaputket) on merkitty paksulla punaisella viivalla.
Niiden vilissd on toisessa kerroksessa putkiosuus, jonka viereen on mittojen jalkeen merkitty
sulkeisiin ”gamla”. Tama ilmeisesti tarkoittaa, ettd tdlla kohdalla oli jo vanha putki, joka oli
osa ensimmadisessd rakennusvaiheessa vuonna 1901 rakennettua lammitysputkistoa.

Ei ole varmaa tietoa siitd tilattiinko vuonna 1904 asennetut hdyryjarjestelmdt lopulta piirustusten
mukaisina Hogforsilta. Joka tapauksessa vuonna 1904 rakennettu hoyryvoimajérjestelma ja
hoyryputkistot olivat sellaisenaan kdytossd vain pari vuotta. Paperitehtaan kdytt6onotto vuonna
1907 wvaati suuria muutoksia, Souranderin mukaan muun muassa toisen hoyrykattilan
pannuhuoneeseen ja kaksi hoyrykonetta paperitehtaaseen.” Télloin ilmeisesti tdytyi myds rakentaa
korkeapaineputkisto pannuhuoneesta paperitehtaalle hoyrykoneita varten.

22 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 9.
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Maastohavainnot

Aiemmat havainnot

Vuonna 2005 Kangaskosken tehtaan alueella suoritettiin kartoitus Hiitolanjoen laakson
arkeologisen inventoinnin yhteydessid.” Maastossa havaitut rakennusten perustukset ja muut
rakenteet paikannettiin. Tehtaan péddrakennuksen alueella mittaukset suoritettiin takymetrilla.
Mittausten sisdinen tarkkuus on téltd osin arviolta 10-20 cm luokkaa, ja sité rajoitti 1dhinnd monien
rakenteiden huonosta kunnosta johtuva vaikeus maédritelld tarkasti niiden ulottuvuuksia. Téltd osin
mittaukset sidottiin peruskoordinaatistoon (KKJ, kaista 4) kdyttden apuna kahta rajapyykkiad ja
voimalarakennuksen pohjoiskulmaa, joiden tarkat sijainnit saatiin kunnan mittaustoimesta. Tulosten
perusteella rakennusjddnnosten sijainti peruskoordinaatistossa saatiin maddritettyd noin metrin
tarkkuudella.
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Kuva 15. Kangaskosken tehtaan rakennusjaannokset vuoden 2005 kartoituksen mukaan.
1-3  kartoituksen kiintopisteet

4 nykyinen vesivoimala ja patorakenteet siitd luoteeseen

5 paperitehdas

6 puuhiomo

7,8 puuhiomoon liittyvia rakenteita

9, 10 turbiiniosastoon liittyvid rakenteita

11, 12 pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen perustuksia,

13 pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen ehjdd sementtilattiaa

14-17 todennékoisesti paikoillaan olevia perustuksen kivid.

23 Bilund 2005.
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Rautjarvi Simpele

Kangaskosken tehdas T 1
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rantaviiva (p-kartta)

Kuva 16. Kangaskosken tehtaan pddrakennuksen jaannokset vuoden 2005 kartoituksen
mukaan. Alla olevassa luettelossa numeroitujen kohteiden selostuksia on lyhennetty
tilan sddstdmiseksi.
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14-24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34, 35
36
37
38
39
40
41-45
46
47-48

nykyinen vesivoimala ja patorakenteet

paperitehdas

puuhiomo

padrakennuksen oletettu kulma, purkujétteen peitossa

mahdollinen rakenne tai huonetila

seindlinja, ulottuvuus epéselva

kivistd rakennettu penger

betonirakenne

lohkokivistd muurattuja rakenteita, joissa kiinnityspultteja

muuri, kived ja betonia, turbiiniosastoa?

suurista lohkokivistd rakennettu perustus

betonisia koneen alustoja, joissa kiinnityspultteja

korkeampi tasanne, betonia?

tiilinen koneen alusta, hajonnut

hajonnut tiililattia?

betoninen koneen alusta, jossa kiinnityspultteja

betonilattia

noin 10 cm paksulla betoniseinélld rajattu betonilattia

kuten 30, seindt erottuvat huonommin

tiilinen koneen alusta, jossa kiinnityspultteja

betonirakenne, jossa kiinnityspultteja ja pyored kaivomainen kuilu

betonisia koneen alustoja, joissa kiinnityspultteja

betonilattia?

betoninen koneen alusta

tiilistd muurattu kuilu tai allas

korkeampi tasanne, betonia?

lattiatason alla oleva kanaali, avautuu eteldan seindn perustuksen lapi

lattiatason alapuolella oleva kahdeksankulmainen kivi, jonka yldpinnan keskelld on kuoppa
purkujétettd, sisaltdd lohkokivid ja betonikappaleita, peittdd rakennuksen lansipaan
rantakivikossa olevia poukamia, lounaassa peittyneet kivillad ja betonikappaleilla, turbiiniosastoa?
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Joen itdrannalla pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen jddnnosten mittauksissa ei vuonna 2005
tihedn pensaikon ja aluskasvillisuuden vuoksi voitu kdyttda takymetrid, vaan vahdisten nakyvissa
olevien rakennusjddnnosten keskindiset sijainnit mitattiin mittanauhalla. J&d&dnndsten sijainti
peruskoordinaatistossa maddritettiin suhteessa rakennusjddnndsten lomassa kiertavdn, peruskarttaan
merkityn tilustien risteykseen rakennusjaannoksen pohjoispédédn lahelld. Taméa paikannustapa on sen
verran  epdtarkka, ettd pannuhuone- ja  kuivaamorakennuksen jddnnoksen  sijainti
peruskoordinaatistossa saattaa todellisuudessa poiketa useita metreja kartoituksessa madadritetysta.
Alueella oli myds kartoituksen aikana runsaasti puupinoja, jotka todenndkodisesti peittivit osan
rakennusjddnnoksistd. Pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen itdpuolella karttojen mukaan olleesta
suuresta varastorakennuksesta ei havaittu maastossa mitddn merkkejd. Tama ei ole yllattavaa, silla
paikka on ollut peltona vield vuoden 1976 peruskartassa.

Havainnot vuonna 2021

Tehtaan paarakennus

Kesdlla 2021 Kangaskoskella oli kdynnissd kosken luontaisen uoman kunnostaminen seka
vesivoimalan kdytdstd poistamiseen ja museoimiseen liittyvdt muutostydt. Kosken ympéristoa
kunnostettiin maisemointisuunnitelman mukaisesti. Puustoa oli poistettu tehdassaarekkeessa jo
alkukesdlld. Vuonna 2005 kartoitetut tehtaan pddrakennuksen jaannokset ovat sdilyneet entiselldan.
Kaikki vuonna 2005 kartalle merkityt rakenteet olivat havaittavissa. Maastotdiden alkaessa
heindkuun alkupuolella joen virtaama oli pitkdn ja kuivan hellejakson vuoksi pieni, ja vettd virtasi
vain voimalan ldpi. Matalalla olevan veden pinnan ansiosta voitiin havaita yksityiskohtia, jotka
eivdt vuonna 2005 olleet ndkyvissa.

Ensiksi todettiin, ettd tehtaan jadnnoksiin liittyvét betonirakenteet, jotka nousevat suoraan vedestd,
ovat huonommassa kunnossa kuin vuonna 2005 voitiin ndhdd. Suurimmat vauriot nimittdin
ndyttdvat olevan rakenteiden niissd osissa, jotka ovat olleet veden alla, ja eivit olleet lainkaan
ndkyvilla vuonna 2005 korkean veden pinnan tason vuoksi. Pddrakennuksen pohjoispuolella olevan
laajan terassimaisen tasanteen (numero 8 kuvassa 16) jyrkasti veteen laskeutuva pohjoisreuna naytti
vuonna 2005 kivistd rakennetulta, vaikka sen ldnsiosassa oli ndkyvissd my0s betonia. Nyt matalalla
olevan veden vuoksi oli ndhtdvissd, ettd tasanteen reunassa oli ollut betonista valettu seindméa. Tama
seindmd on ilmeisesti alaosan syopymisen vuoksi kaatunut ldhes koko tasanteen reunan matkalta
pohjoiseen ja on nyt muutaman metrin pituisina patkind joen pohjassa. Jdljelld on betoniseindman
takana ollut luonnonkivistd vaihtelevan sdannéllisesti ladottu kivirakenne. Samanlaista vedestd
nousevan kivirakenteen ulkopinnalle valettua betonikuorta on kaytetty myds pddrakennuksen
eteldpuolella olevassa, pddasiassa kivistd muuratussa perustuksessa (numero 11 kuvassa 16). Tama
betonikuori on syopynyt kokonaan pois rakenteen alaosasta ja ylempdd suurelta osin lohkeillut ja
pudonnut joen pohjaan. Betonia on jdljelld enda rakenteen yldosassa, johon vesi ei ole ulottunut.

Padrakennuksen lounaispuolella oli nyt ndkyvissd vuonna 2005 veden alla olleita betonipylvdiden
jaannoksid. Kuten kuvasta 5 ndkyy, on pddrakennuksen eteldpuolella olevan lisdrakennuksen
linsipda vedestd nousevien pylviiden varassa.”* Kuvassa nikyvit pylviit ovat edelleen paikoillaan,
mutta joen pohjalle kaatuneina. Betoni on kokonaan hédvinnyt veden alla olleista pylvdiden
alaosista, joista on jdljelld vain betonin tukena olleet rautatangot. Pylvdiden yldosat, joissa betoni on

24 Kuvassa 5 ndkyvien pylvéiden lisdksi lisdrakennuksen ldnsiseinén alla on ollut ainakin yksi pylvds. Myos
pddrakennuksen lounaiskulma on ollut pylvdén varassa. Pylviitd ja rakennuksia kasitellddn perusteellisemmin
luvussa “Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet”.
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viela melko hyvin sdilyneet, eivdt ole pysyneet pystyssd pelkkien tukirautojen varassa.
Todenndkoisesti myds pylvdiden alaosat ovat sdilyneet maaperdssé joen pohjan alapuolella.

Kuva 17. Tehtaan pddrakennuksen pohjoispuolella olevan terassimaisen tasanteen
reunaa kuvattuna lounaaseen heindkuussa 2021. Etualalla on tasanteen reunassa ollutta
betonista ja tdytteend olevista luonnonkivistd valettua seindmad, joka on kaatunut joen
pohjalle. Sen oikealla puolella on saman seindmdn osa, joka ei ole vield kaatunut.
Kaatunut osa ei ollut ndkyvissd vuonna 2005 korkealla olleen veden pinnan vuoksi.
Oikealla on kosken kunnostustdissd paikalle levitettyd soraa ja taustalla voimalaitos.

¥
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Kuva 18. Yksi padrakennuksen eteldpuolella olleen lisarakennuksen veden péélld olleen
lansiosan kannatinpylvdistd (lisirakennuksen ldnsiseindn alla ollut pylvds) kaatuneena
joen pohjalla. Pylvddn yldosa on pinnalta melko siledpintaista betonivalua, mutta
betonissa on kédytetty tdytteend runsaasti pienid luonnonkiviad. Pylvédédn alaosan betoni on
rapautunut pois, ja jéljelle ovat jadneet vain etualalla ndkyvét rautatangot. Rautatangot
jatkuvat joen pohjan maaperdan, missa pylvdan alaosa on todenndkoisesti tallella.
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Kuva 19. Puuhiomon eteldisen lisarakennuksen eteldseindn alla olleet betonipylvéit
ovat etualalla ja lisdrakennuksen perustus (numero 11 vuoden 2005 kartassa kuvassa 16)

taustalla. Kuvattu itddn. Kuvausajankohta on tuntematon.

Kuva 20. Puuhiomon eteldisen lisarakennuksen eteldseinédn alla olleet betonipylvéit ja
lisdrakennuksen perustus elokuussa 2021. Kuvaussuunta on itdkaakkoon. Perustuksen
alaosasta kaikki sen ulkopinnalla ollut betoni on rapautunut pois. Perustuksen yldosassa
vield oleva betoni on tyhjan p&élld. Vertaamalla betonipinnassa olevien halkeamien
muotoa vanhaan valokuvaan ndhdddn, ettd jéljelld oleva betonipinta on vanhassa
kuvassa perustuksen ldntisen sivun yldosassa, sen keskelld. Perustuksen luoteis- ja
lounaiskulmat ovat rikkoutuneet pahasti. Lisdrakennuksen eteldseinén alla olleet pylvadt
ovat kuvan oikeassa laidassa. Lounaiskulman alla ollut pylvds on itddn kallistuneena
jokseenkin samassa asennossa kuin vanhassa kuvassa. Sen ja perustuksen vilissa ollut
pylvés, joka vanhassa kuvassa on kallellaan, on kaatunut kokonaan.
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Maisemointisuunnitelman mukaisesti saareen, jossa Kangaskosken tehtaan pddrakennus sijaitsi,
rakennettiin elokuussa 2021 rantaviivan tuntumassa saaren ympdri kiertdavd sorastettu polku.
Kosken luontaisesta uomasta etelddan kaivettiin kanava, joka johtaa vettd nykyisen voimalapadon
alapuoliselle vesialueella virtauksen ylldpitamiseksi sielld voimalan kdyton loputtua. Ndissd tdissad
kdytettiin kaivinkonetta, jota kdyttden oli samalla mahdollista paljastaa tehtaan pddrakennuksen
lansipddssa purkujdtekerroksen alle jddneitd puuhiomon ja turbiiniosaston perustuksia, joista ei
saatu selvdd kasitystd vuoden 2005 kartoituksessa. Purkujdtekerros on merkitty numerolla 46
karttaan kuvassa 16, mutta se ulottuu ohuempana ja vihemmén kivisend laajemmalle kuin karttaan
on piirretty.

Pohjoisrannan puolella tarkastettiin purkujdtteen muodostamassa kivikossa erottuneet ”poukamat”
(kuva 16, numerot 47 ja 48) ja niiden vilissd oleva korkeampi kivikkoharjanne. Kivistd ja
betoninkappaleista koostuvaa purkujétettd poistettiin vahitellen, samalla tarkkaillen tulisiko sen alta
esiin rakenteita. Rakenteita ei kuitenkaan havaittu, vaan alueen pinnan muodot johtuivat pelkdstdan
siitd, ettd purkujdtettd oli kasattu koilliseen suuntautuviksi harjannemaisiksi kasoiksi ja vdhemman
niiden vileihin. Paikalla ei siis havaittu tehtaan turbiiniosastoon liittyvid kanaaleja tai muita
rakenteita, joihin maastonmuotojen epéiltiin liittyvin vuoden 2005 kartoituksen yhteydessi.*

Vuoden 2005 Kkartoituksessa tehtaan pddrakennuksen eteldisen seindlinjan arveltiin pddttyvan
kohdassa, jossa eteldisen seindlinjan alla ollut, vedestd nouseva, kivestd tehty muuri kddntyy noin
45 asteen kulmassa luoteeseen. Seindn jatkuminen pidemmadlle ldnteen ei nayttanyt mahdolliselle,
silld sen jatkeella vedessd ei ndkynyt mitddn perustuksia, joiden varassa seind olisi voinut olla.
Rakennuksen ldnsipdddyn seindlinja on siten piirretty kuvan 16 karttaan mahdollisena seindnd
muurin kulmauksesta pohjoiseen, rakennuksen pohjoiseen seindlinjaan asti. Maastossa tdtd oletettua
seindd ei voinut missddn kohdassa havaita, mutta toisaalta naytti siltd, ettd se olisi voinut peittya
kokonaan purkujétteen alle. Vuoden 2005 jédlkeen 16ytyneiden valokuvien (kuvat 3 ja 5) perusteella
oli mahdollista paételld, ettd puuhiomon eteldisen lisdrakennuksen ldnsipda oli vedestd nousevien
pylvéiden varassa, ja edelleen, ettd myds padrakennuksen runko-osan lounaiskulma oli ollut veden
paddlld. Kuten edelld todettiin, ndiden rakennusosien perustuksena olleiden pylvédiden jadnnokset
olivat kesdllda 2021 nédhtévilld joen pohjassa. Nédin voitiin todeta, ettd padrakennus oli ulottunut yli
kolme metrid kauemmas ldnteen kuin vuoden 2005 kartoituksessa oli arvioitu. Puuhiomon léntinen
pddtyseind oli ollut valittdmaésti kuvan 16 karttaan numerolla 12 merkityn rakenteen itdpuolella.
Tdmd ja puuhiomon sisdlld wvuonna 2005 havaittujen kahdeksankulmaisten, kivisten
kannatinpylvéiden alustojen sijaintien tarkastusmittaukset selvensivit rakennuksen mittoja.

Rakennuksen suuremman pituuden perusteella voidaan padtelld, ettd sen ldnsiosassa tdytyy olla
vuoden 2005 kartoituksessa mainittujen kuuden pylvisrivin lisiksi vield seitsemis.”” Lantisimman
pylvésrivin pohjoisimman pylvddn alustan lasketulta paikalta, neljd metrid nyt uudelleen
paikannetusta rakennuksen ldnsipdddystd itddn ja neljd metrid pohjoisesta seindlinjasta etelddn,
poistettiin purkujdtettd. Pylvdan alusta 16ytyi odotusten mukaisesta kohdasta, noin 30 cm paksuisen
purkujdtekerroksen alta. LOoytd vahvistaa omalta osaltaan sen, ettd uudet padtelmdt rakennuksen
mitoista pitavdat paikkansa. Rakennuksen ldnsiosan seindlinjoja ei nimittdin edelleenkddn voi
maastossa ndhdd, koska ne ovat purkujdtekerroksen peitossa. Muutkin puuhiomon
kannatinpylvdiden alustat tarkastettiin. Tulokset on esitetty kartalla kuvassa 27.

25 Bilund 2005, s. 13.

26 Asiaa kasitellddn perusteellisemmin luvun "Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet” alaluvussa
”Puuhiomo™.

27 Bilund 2005, s. 12.
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Kuva 21. Puuhiomon luoteisin kannatinpylvddn alusta kaivettiin esiin noin 30 cm
paksuisen purkujdtekerroksen alta. Toisen kerroksen ja katon rakenteita kannattaneita
pylvditd on ollut puuhiomossa noin neljan metrin vélein, seitsemdn kolmen pylvaan
rivid. Useissa ndkyvilld olevissa alustoissa on samanlainen, varinsd perusteella
ruosteiselta vaikuttava rengasmainen, noin 30 cm ldpimittainen kuvio, luultavasti
pylvdan alapddn jattama jalki.

Puuhiomon ldnsipdddyn ldnsipuolella, oletettavasti tehtaan turbiiniosaston kohdalla, todettiin
vuoden 2005 kartoituksessa kaksi kivestd rakennettua seindmdistd rakennetta (numerot 12 ja 13
kartalla kuvassa 16). Itdisempi on muurattu huolellisesti suorakulmaisiksi lohkotuista kivistd, joiden
suurin lapimitta on vaihteleva, mutta tyypillisesti puolen metrin luokkaa. Rakenteen yldreuna on
ilmeisesti ehjd. Heti sen itdpuolella maan pinta nousee jonkin verran, ilmeisesti puuhiomon
lattiatasoon. Léntinen rakenne on samansuuntainen kuin itdinen, ja rakenteiden vélimatka on noin
6,5 m. Léntinen rakenne on kylmdmuurattu suurista, seindn kohdalla poikkileikkaukseltaan
jokseenkin suorakulmaisista, mutta muuten epdasdannollisista kivistd. Kivet on selvasti huolellisesti
valikoitu, mutta useimpia ei ole muotoiltu. Kivet ovat keskimddrin huomattavasti suurempia kuin
itdisessd rakenteessa. Lantisen rakenteen yldpinta on jokseenkin vaakasuora. On kuitenkin
mahdollista, ettd tdméd johtuu vain kivikerrosten sddnnollisyydestd, ja ettd rakenteen yldosaa on
voimalapadon rakennustdissd rikottu. Itdisen ja lantisen rakenteen vilinen tila oli vuonna 2005
tayttynyt ldhes kokonaan purkujdtteelld, jossa oli kivid ja betonia. Pohjoisessa rakenteet olivat
peittyneet kokonaan purkujétteen alle, joten ei ollut ndhtdvissa liittyivdtkd ne toisiinsa. Eteldssa
purkujdtekerroksen pinta laski loivasti. Naytti siltd, ettd silld suunnalla rakenteiden vilissa olisi
aukko, jonka kautta vesi oli virrannut ulos turbiineista.”®

Seindmdisten rakenteiden vdliseltd alueelta poistettiin purkujdtettd enimmillddn noin metrin
paksuinen kerros. Téll6in selvisi, ettd tilaa rajoittaa my0s pohjoisen puolella seind, joka on
rakenteeltaan jokseenkin samanlainen kuin itdinen seind. Tilan pituus pohjoisseindstd itdseindn
kulmaukseen, jossa seind kddntyy itddn, on noin 8,5 m. Korkeustaso, joka purkujdtteen poistossa

28 Bilund 2005, s. 13.
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saavutettiin, on ldhelld alapuolisen vesialueen veden pinnan tasoa. Purkujdte ei kuitenkaan vield
talla tasolla ndyttdnyt loppuvan, joten tilan pohja on ilmeisesti alapuolisen vesialueen pinnan
alapuolella. Tama viittaa siihen, ettd seindmadisten rakenteiden vélissé oleva tila on turbiinikammion
alla ollut tila, johon turbiinien poistoputket ovat tulleet tilan pdélld olleen turbiinikammion lattian
14pi.* Tilassa oli jo ennen purkujétteen poistamista ndkyvissd useita rautatiekiskosta tehtyja tolppia,
joihin oli pultattu rautaliuskoja, joissa taas oli kiinnitysreikid. Tolppia tuli esiin lisdd purkujatettd
poistettaessa, lopulta yhteensd 12 kappaletta. Neljd tolpista on tehty kahdesta vierekkdisestd,
toisiinsa kiinnitetysta kiskosta, muut ovat yksittdisid kiskoja. Nelja kahdesta kiskosta tehtya tolppaa
sijaitsevat melko sddnnollisind pareina tilan keskiosan itdpuoliskossa noin 100 x 160 cm alueella.
Muiden tolppien sijainti ndyttdd epdsddnnollisemmaltd, mutta kaikki ovat tilan itdpuoliskossa koko
tilan pituudelta. Tolppien yldpddt ovat yleensd jonkin verran tilan itdisen seindmuurin laen
alapuolella. Kolme tolppaa on katkaistu muita lyhyemmiksi. Tolpat liittynevét turbiinikammion
lattian tukirakenteisiin.*

Tt TP Ca

Kuva 22. Tehtaan pdarakennuksen alue kuvattuna voimalapadolta itddn. Kuvan keskella
ndkyy turbiinikammion alla ollut tila, josta on poistettu purkujdtettd ldhes oikealla
olevan alaveden pinnan tasoon asti. Tilaa rajaavat etualalla ldnnessd suurista kivistad
kylmémuurattu seind sekd pohjoisessa ja idédssd lohkokivistd muuratut seindt. Tilan
sisdosassa olevat tolpat ovat todenndkoisesti olleet turbiinikammion lattian tukena.
Turbiinien 14pi valunut vesi on virrannut tilasta oikealle.

29 Suomessa 1900-luvun alussa kdytetyt vesiturbiinit olivat reaktioturbiineja, joiden tehokkaan toiminnan
edellytyksend on, ettd niistd poistuva vesi johdetaan ilmatiiviissa putkessa turbiinin alapuolisen vesiston veden
pinnan tason alapuolelle.

30 Kokko 2021, s. 12, esittdd yhtend mahdollisuutena, ettd metallitolpat olisivat nykyiseltd voimalapadolta
alapuoliseen vesistoon johtaneen uittordnnin tukirakenteita. Kyseinen uittordnni on kuitenkin suuntautunut
voimalapadossa olevasta aukosta tehdassaarekkeen eteldrantaa sivuten kaakkoon. Vain pari eteldisinté
metallitolppaa osuvat sen linjalle. Jos uittordnni olisi kulkenut muiden metallitolppien kohdalta, se olisi véistamattd
padttynyt tehdassaarekkeen keskiosaan kuivalle maalle.
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Kuva 23. Turbiinikammion alla ollut tila kuvattuna pohjoiseen. Tilan itdosassa on
ndkyvissd 12 rautatiekiskosta tehtyd metallitolppaa, joiden alapddt on upotettu
maaperddn. Osa tolpista on jonkin verran vinossa, mutta ne ovat saattaneet vddntya
niiden pddlld olleiden purkujdtteen lohkareiden painamina. Tolpat ovat todenndkdisesti
turbiinikammion lattian tukirakenteita. Turbiinikammion lattiataso on todenndkoisesti
ollut tilan perdlld ja oikealla olevien kivestd muurattujen seinien pddlld ja varassa.
Vasemmalla olevan suurista kivistd rakennetun seindn yldpinta on alempana, mutta on
mahdollista, ettd siitd on poistettu ainakin yksi kivikerros voimalan patoa
rakennettaessa.
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Kuva 24. Turbiinikammion alla olleen tilan suurista kivistd rakennettu ldnsiseind.
Etualalla ndkyy tilan itdosassa olevia rautatiekiskosta tehtyja metallitolppia. Taustalla on
voimalapadon alaosa. Kuvaussuunta on lanteen.
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Noin puolitoista metrid turbiinikammion alatilan ldnsiseindstd lanteen, voimalapadon alla olevassa
kivikossa, tuli ndkyviin toinen suurista kivistd rakennettu seindmdinen rakenne. Rakenne ndkyy
kuvassa 22. Sen ja alatilan ldnsiseindn vélinen tila on tdytetty pienilld kivilld. Rakenteen ulottuvuus
pohjoisessa ja eteldssd on epéselvd. Eteldssd se ulottuu niin ldhelle voimalapatoa, ettd eteldpda on
saattanut tuhoutua padon rakennustdissd. Pohjoisessa rakenne saattaa jatkua ainakin
turbiinikammion alatilan pohjoispddn tasalle, ehkd kauemmaskin. Talld alueella se jai
poistamattoman purkujdtekerroksen alle. Rakenteen ldnsipuolella, sen ja voimalapadon alaosan
vilissd oleva kivikko lienee suurelta osin voimalapadon rakennustdissd muodostunutta, silld padon
rakenteet ulottuvat nykyistd maan pintaa alemmas. Seindmadisen rakenteen tarkoituksena on
todenndkoisesti ollut vahvistaa turbiinikammion alatilan ladntistd seindd, silld turbiinikammion
lansipuolella maaperdan on kohdistunut sen péélld ylavesikanavassa olleen monimetrisen
vesikerroksen aiheuttama paine.

Kun purkujitettd poistettiin turbiinikammion alatilan pohjoispuolelta, tuli esiin tehtaan
padrakennuksen pituusakseliin verrattuna jonkin verran vinossa oleva, noin kolme ja puoli metrid
leved betonirakenne, joka iddssd ulottui turbiinikammion pohjoispuolella p&drakennuksen
lansipddtyyn ja lannessa liittyi suoraan voimalapadon kulmauksessa nykyisen betonirakenteen alla
olevaan vanhempaan betonirakenteeseen, jossa on kaytetty tdyteaineena luonnonkivid. Rakenteen
pituus voimalapadon kulmauksen ja tehtaan pddrakennuksen lansipddadyn valissé oli noin 15 m. Sen
yldpinta oli melko tasainen, ei kuitenkaan siled, ja laski hyvin loivasti itddn, niin ettd se oli itdpddssa
muutamia kymmenid senttimetrejd alempana kuin ldnnessd voimalapadon kulmauksen alla.
Rakenteen eteldreuna painui pystysuorana silednd betonipintana purkujdtteestd koostuvaan
maaperddn. Sen pohjoisreunalla oleva pinta ei ollut pystysuora, vaan arviolta 70 asteen kulmassa.
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Kuva 25. Betonirakenne paljastettuna purkujdtteen alta. Etualalla on oikealla ndkyvén
voimalapadon betoniluiskan vasemmalla puolella ja osittain alla vanhaa, rikottua
betonirakennetta, jossa on tdytteend luonnonkived. Paljastettu betonirakenne on sen
jatkoa ja ulottuu hiomorakennuksen ldnsipédédtyyn, joka on ollut heti ensimmadisen
kaivurin takana olevan puun ja oikealla ndkyvédn turbiinikammion alatilan takana.
Kuvattu voimalapadon kulmauksesta itddn.
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Kuva 26. Betonirakenne paremmin puhdistettuna. Rakenteen ldpi on puhkaistu
maisemointisuunnitelman mukainen kanaali, jonka kautta kosken luontaisesta uomasta

virtaa vettd voimalan alapuoliselle vesialueella.
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Kuva 27. Vuoden 2021 havainnot tehtaan paarakennuksen alueella vuoden 2005 kartalle
sijoitettuna. Rakennuksen osat: turkoosi = paperitehdas, vihred = puuhiomo, keltainen =
eteldinen lisdrakennus. Puuhiomon kannatinpylvdiden alustat on merkitty pallolla:
punainen = alusta paikallaan, sininen = alusta poistettu, sinipunainen = alustan kohta
peitossa, ei havaintoa. Oranssi pallo = vedessd oleva kannatinpylvds. Oranssi viiva =
turbiinikammion alatilaa rajaava kiviseind. Punainen viivoitus = betonirakenne.
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Puuhiomon luoteisnurkan ja voimalapadon koilliskulman vilistd esiin tullut betonirakenne on
turbiiniosaston ja tehtaan aikaisen ylivesialtaan pohjoisreunalla olleen betoniseinin alin osa.”
Seindn yldosa on purettu nykyisen voimalapadon koilliskulmaan itdpuolelta nyt esiin tulleeseen
tasoon eli likimain maanpinnan tasoon. Rakenteen pohjoispuolelle kaivettiin sen ldpi avattua
kanaalia suunniteltaessa noin metrin syvyinen kuoppa, josta ndkyi, ettd betonirakenne ulottuu useita
kymmenid senttimetrejd esiin tulleen tason alapuolelle. Lé&nnempdnd, nykyisen voimalan
yldvesikanavan pohjoisseindn pohjoispuolella, vanha betoniseind on kulkenut nykyisen seindn
suuntaisena noin metrin, kauempana ldnnessa jopa pari metrid sen pohjoispuolella. Vanhaa seinda
on sielldkin rikottu uutta rakennettaessa, mutta sitd ei ole purettu maan pinnan tasoon asti, kuten nyt
esiin tulleella osuudella. Vanhan seindn osia on paikoitellen nédkyvissd nykyisen voimalan
yldvesikanavan pohjoisseinin vieressd olevassa kivikossa.*

Syksylld 2019 Kangaskosken luontaisen uoman pohjassa, tehtaan pddrakennuksesta luoteeseen, on
havaittu kallioon kiinnitetty, pystysuora, kyljiltd pyaélletty rautatanko ja kaksi muuta kallioon
kiinnitettyd rautatankoa.®® Kesilld 2021 paikalla havaittiin kyseiset raudat ja vield neljis kallioon
kiinnitetty rautatanko.* Pystysuora rautatanko on upotettu alapiéstdin kallioon ja ulottuu runsaat 20
cm kallion pinnan yldpuolelle. Sen ldpimitta yldpddstdi on 20 mm ja alaosasta jonkin verran
enemman. Kolme muuta rautatankoa sijaitsevat kaikki alla 10 cm tarkkuudella 2,7 m pddssa siitd
jokseenkin symmetrisesti eri suunnissa, yksi ldnnessd yldvirran puolella ja kaksi vuonna 2019
havaittua pohjoiskoillisessa ja kaakossa. Myos ndiden tankojen alapddt on upotettu kallioon
porattuihin reikiin. Tankojen kallion pinnan yldpuolella olevan osan pituus on noin 15 cm. Kaikissa
kolmessa tangossa tdamd osa on taivutettu alas, ldhelle kallion pintaa ja poispdin keskelld olevasta
tangosta. Havaintojen perusteella keskelld oleva tanko on todenndkdisesti pylvddn jalka, joka on
upotettu puupylvddn alapddhdn porattuun reikddn. Pydllyksen tarkoituksena on edistdd pylvddn
tarttumista jalkaan. Kolme muuta rautatankoa ovat pylvddn harusten kiinnityspisteitd. Paikalla ollut
sahkdpylvés ndkyy tehtaan toiminnan aikana otetuissa valokuvissa (kuvat 3 ja 4).

Pannuhuone- ja kuivaamorakennus

Joen itdrannalla, pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen eteldpdén ja rannan vélissd, on vuonna 2019
havaittu “kartoittamaton kiinted irtorakenne”, “kuutiomainen (sivut 50-60 cm), tiilimuurattu ja
rapattu jadnne”.* Kyseessd on melko sddnnollisen muotoinen irrallinen kappale purkujitettd, joka
on todenndkdisesti perdisin pannuhuoneesta. Osa pinnoista on sileitd ja ehjdn rappauksen peittdmid,
osa murtopintoja, joilla ndkyy ehjid tai lohjenneita tiilid. Kappaleen nykyinen sijainti lienee
alkuperdisen rakenteen suhteen tdysin satunnainen. Maastossa paikkaa tarkastettaessa ilmeni, ettd
“kuutio” on otettu uusiokdyttoon. Mukana ollut Jyrki Vento, joka asuu Kangaskosken
pohjoisrannalla, kertoi, ettd kyseessd on rajapyykki. Han oli ollut sitd viimeksi maastossa
tarkastamassa kesdlld 2020, kun selvitettiin sen kautta kulkevan tilanrajan sijaintia. Vento osoitti
“kuution” pohjoissivun pystysuoralle rapatulle pinnalle uurretun pyykin numeron 2”. Rajapyykki
on ilmeisesti sama rajapyykki kuin vuonna 1914 mitatuksi ilmoitettuun karttaan (kuva 9)
jalkikateen merkityn rajan pyykki numero 2 pannuhuoneen lounaispuolella.

31 Betoniseindd kasitelladn perusteellisemmin luvun ”Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet” alaluvussa
”Patorakenteet, yldvesiallas ja sillat”.

32 Nykyisen voimalan yldvesialtaan pohjoisseindn pohjoispuolella olevat vanhan betoniseindn jaannokset havaittiin jo
vuoden 2005 kartoituksessa, mutta silloin oli epédselvéd, ovatko ne tehtaan aikaisia. Bilund 2005, s. 13.

33 Europaeus 2019, s. 16 ja liite 1, kuvat 14a ja 14b.

34 Rautatangot olivat ndkyvissa paljaaksi huuhtoutuneella kalliolla heindkuun alkupuolella, mutta my6hemmin niiden
padlle oli ajettu soraa tehtdessa tydmaatietd kosken kunnostustditd varten.

35 Europaeus 2019, s. 17.



Kuva 28. Rajapyykki ja pensaikkoista maastoa pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen
alueella. Etualalla on kuutiomainen irrallinen kappale tiilimuurausta, todenndkoisesti
pannuhuoneen purkujatettd. Kappale on my6hemmin otettu uusiokdytt6on rajapyykkind.
Kuution pohjoissivulle (kuvassa kuution takana) on rapattuun pintaan uurrettuna
rajapyykin numero (”2”). Taustalla ndkyy halkopinoja, jotka ovat pannuhuone- ja
kuivaamorakennuksen betonilattian pddlla. Betonilattiaisen huoneen perustuksen
lounaiskulma on halkopinon ldhimmén kulman kohdalla. Kuvaussuunta koilliseen.

Koska rajapyykki on edelleen kdytdssd, sen tarkat koordinaatit ilmoitetaan Maanmittaushallituksen
kiinteistorekisterikartassa.”® Vuoden 2005 karttaan (kuva 15) numerolla 11 merkitty perustuksen
kulma on kyseisessd kartassa noin 1,5 m koilliseen rajapyykistd, mutta maastossa todettiin, ettd
rajapyykin keskeltd mitattu etdisyys perustuksen kulmaan on 5,3 m koilliseen. Télld perusteella
perustuksen kulman sijainti kartalla on muutamia metrejd koilliseen vuonna 2005 arvioidusta.

Pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen ehjaa betonilattiaa (numero 13 kuvassa 15) oli nyt ndkyvissa
jonkin verran laajemmalti kuin vuonna 2005. Se ulottuu vuoden 2005 karttaan (kuva 15) numerolla
11 merkittyyn perustuksen kulmaan asti lannessa. Pari metrid betonilattiasta itddn, suurten koivujen
alla olevassa tihedssd pensaikossa, on kasassa puolenkymmentd pyoredstd, kiekkomaisesta kivestd
lohkottua kappaletta. Ne ndyttdvét olevan samanlaista hiekkakived kuin puuhiomon hiomakoneiden
hiomakivet. Kiven ldpimitta ndyttdisi kuitenkin olleen pienempi, joten kappaleet saattavat olla
myllynkivesta.

Betonilattian eteldreunalla olevan seindn perustuksen (numeroiden 11 ja 12 vélissd kuvassa 15)
eteldpuolella, jokseenkin sen puolivilissd, oli nyt ndkyvissd yldpinnaltaan tasainen betonirakenne,
joka ulottui noin 3 m perustuksesta etelddn ja oli ldnnestd itddn noin puolitoista metrid leved. Reunat
ovat osittain murtuneet, joten mitat eivédt ole tarkat. Yldpinnalla ndkyi ainakin yksi katkennut
rautatappi, joten kyseessd on todenndkoisesti koneen alusta. Rakenteen sijainti perustuksen

36 Rajamerkin numero on 2, ID kiinteistorekisterikartassa 43803112.0000000000, pohjoiskoordinaatti 6811034,2 ja
itdkoordinaatti 628352,2 (ETRS-TM35FIN).
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eteldpuolella viittaa siihen, ettd perustus ei ole pannuhuoneen eteldpddty vaan pannuhuoneen ja
rakennuksen keskiosassa olevan huoneen vilisen seindn perustus. Pannuhuoneen vuoden 1904
piirustuksissa (kuvat 11 ja 12) paikalla ei ole konetta tai laitetta, johon alusta voisi liittyd, mutta
pannuhuoneessa on todenndkdisesti tehty suuria muutostditd paperitehtaan rakentamisen yhteydessa
vuonna 1907.” Muita pannuhuoneeseen liittyvid rakenteita maastossa ei havaittu. Ne lienevit
alempana kuin nyt havaitun rakenteen ylédpinta ja kokonaan nykyisen maan pinnan alapuolella, silld
sekd piirustuksen (kuva 11) ettd valokuvan (kuva 2) perusteella pannuhuoneen lattiataso on ollut
alempana kuin pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen keskiosan huoneen lattiataso. Piirustuksien
(kuvat 11 ja 12) perusteella pannuhuoneen eteldpédty olisi siis betonilattian eteldreunalla olevasta
seindn perustuksesta noin pannuhuoneen pituuden verran eli noin kymmenen metrié etelddn. Maan
pinta laskee télléd alueella loivasti eteldan.

Pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen sijainti on merkitty edelld esitetyn mukaisesti kartalle
kuvassa 30. Rakennuksen ja sen osien mitat ovat likimédérdiset.®® Vuonna 2005 havaitut
pohjoisimmat kivet (numerot 16 ja 17 kuvan 15 Kkartassa), joiden silloin arvioitiin olevan
alkuperdiselld paikallaan rakennuksen perustuksissa, jadvat timdn muutoksen jalkeen rakennuksen
ulkopuolelle. Toisaalta pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen sijainti kokonaisuudessaan sopii
paremmin yhteen pddrakennuksen sijainnin kanssa siten, ettd kartoissa (kuvat 7, 8 ja 9)
tehdassaaresta itdrannalle tulevat sillat osuvat paremmin paikoilleen suhteessa rakennuksiin.

Kuva 29. Betonirakenne, ilmeisesti koneen alusta, pannuhuoneen pohjoisosassa.
Taustalla ndkyy betonilattia, joka on ilmeisesti rakennuksen keskiosan huoneessa.
Huoneen eteldseinédn perustus on halkopinon kuvaajan puoleisen reunan kohdalla.

37 Katso luvun ”Kangaskosken tehtaan koneet ja laitteet” alaluku "Héyryvoima”.
38 Katso luvun "Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet” alaluku “Pannuhuone- ja kuivaamorakennus”.
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Kuva 30. Péddrakennus sekd pannuhuone- ja kuivaamorakennus wvuoden 2021
havaintojen mukaisesti vuoden 2005 kartalle sijoitettuna. Padarakennuksen osat: turkoosi
= paperitehdas, vihred = puuhiomo, keltainen = eteldinen lisdrakennus. Pannuhuone- ja
kuivaamorakennuksen osat: violetti = pannuhuone, punainen = rakennuksen keskiosan
huone, oranssi = kuivaamo. Pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen paikannuksessa on
kéytetty rajapyykkid numero 2, joka on merkitty punaisella pallolla. Rakennuksen
sijainnin tarkkuus on arviolta metrien suuruusluokkaa, mutta tarkempi kuin vuoden
2005 kartassa. Vuonna 2005 havaittu perustuksen kulma (vuoden 2005 kartassa numero
11), jonka silloin arveltiin olevan pannuhuoneen lounaiskulma, on vuoden 2021
havaintojen perusteella rakennuksen keskiosan huoneen lounaiskulma, koska siitéd itdan
lahtevdn seindlinjan eteldpuolelta 16ytyi betoninen alusta, joka todenndkoisesti on
pannuhuoneessa. Rakennuksen ja sen osien mitat ovat likimadrdisid. Siséltaa
Maanmittauslaitoksen  Kiinteistorekisterikartan materiaalia, 10.8.2021, julkaistu
lisenssilld Creative Commons Nimed 4.0 Kansainvélinen.


https://creativecommons.org/licenses/by/4.0/deed.fi
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Kangaskosken tehtaan vaiheet

Kangaskosken tehtaan ldhtokohtana ollut puuhiomo rakennettiin vuonna 1901. Souranderin
selvityksen mukaan idea puuhiomon rakentamisesta Kangaskoskeen oli alun perin liikemies Matti
Roihan. Héan oli rakentanut vuodesta 1897 ldhtien ylempédnd joessa olleeseen Juvankoskeen
paperitehdasta, jonka ympérille sittemmin muodostui nykyinen Simpeleen taajama. Roiha ei
kuitenkaan itse ryhtynyt rakentamaan Kangaskoskea, vaan hankkeen rahoittajaksi ja puuhiomon
pddomistajaksi 10ytyi Roihan pietarilaisten liiketuttavan Avid Kaufmannin kautta pietarilainen Hans
Schultze. Roihan osuudeksi hankkeessa tuli kosken pohjoisrannalla olleen myllytontin ja
molemmilla rannoilla kosken kohdalla olleiden maa-alueiden hankkiminen, jossa hén
monimutkaisten maakauppojen ja vaihtojen jdlkeen onnistuikin.

Rakennushanke eteni nopeasti, sillda vuoden 1901 alussa puuhiomolle nimettiin suunnittelija,
kesdkuussa edelld mainitut maakaupat ly6tiin lukkoon ja heindkuun lopussa perustettiin
Aktiebolaget Kangaskoski, joka 28.10.1901 osti maa-alueet ja rakenteilla olevat tehdas-, asuin- ja
muut rakennukset ja ryhtyi harjoittamaan puuhiomotoimintaa. Puuhiomo kdynnistyi vuoden 1901
lopussa. Osakeyhtion osakkeista Hans Schultze omisti 99 prosenttia ja kaksi muuta osakasta
kumpikin puoli prosenttia. Ndin Souranderin sanoin rikkaasta pietarilaisesta kauppiaasta (“en rik
kopman i Petersburg”), joka ei ollut koskaan kdynyt Suomessa eikd ollut aiemmin tekemisissa
puuhiomoiden kanssa tuli Kangaskosken puuhiomon pddomistaja. Omistuspohja laajeni vuoden
1902 puolella siten, ettd osakkaiksi tulivat useiden kymmenien prosenttien osuudella Arvid
Kaufmann ja tdémén veli Hugo Kaufmann, joka toimi puuhiomon johtajana Kangaskoskella. Hugo
Kaufmann kuitenkin kuoli 5.12.1902, mikd ilmeisesti aiheutti vaikeuksia puuhiomon hoidon
jérjestdmisessd.*

Puuhiomon toiminnan alkuvaiheessa Kangaskoskelle tuotettu puumassa kuivattiin puristimella
vesipitoisuudeltaan 50-prosenttiseksi eli puolikuivaksi.*’ Puumassa kuljetettiin hevosrahtina 23 km
pddssd olevalle Alhon rautatieasemalle ja sieltd eteenpdin junarahtina. Puumassan kuljettaminen
mahdollista vain kylmdnd vuodenaikana. Myynnistd huolehti Suomen Puuhiomoyhdistys.
Puumassan tuottaminen ja myyminen edelld kuvatulla tavalla ei ollut kannattavaa, ja jo 31.7.1903
yritys jétti konkurssihakemuksen*'. Puuhiomo, siihen kuuluvat kiinteistt ja irtaimisto myytiin
vapaaehtoisessa konkurssihuutokaupassa 23.10.1903. Puuhiomon osti vapaaherra Carl Johan
Henrik Standertskjold, jolla oli perhetaustansa ansiosta kokemusta puuhiomoista ja
paperiteollisuudesta.*

Kuivatuslaitoksen puuttuminen oli aiemmin estdnyt puumassan jalostamisen pahviksi. Uusi
omistaja rakennuttikin ensi tdikseen vuonna 1904 kuivaamorakennuksen pahvin kuivaamista varten
tehtaan itdpuolelle, joen itdrannalle. Kuivaamisen lisdksi pahvi- eli kokoojakoneilta saatujen
puumassa-arkkien jalostaminen pahviksi ei vaatinut paljon lisdty6td. Kuivatut arkit ajettiin lapi
kiillotuskoneesta, jossa niihin muodostui kova ja siled pinta. Sitten arkit lajiteltiin paksuuden (eli
painon) perusteella. Samanpaksuiset arkit puristettiin kymmenen puudan eli 164 kilon painoisiksi

39 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 2-5. Porssitieto. Kangaskoski aktioboleg. Verkossa:
https://www.porssitieto.fi/yhtiot/lisaa/kangaskoski.shtml.

40 Kuivemmaksi puumassaa ei pelkéstdan prassaamalléd saa. Solitander 19094, s. 88.

41 Sourander arvelee puuhiomon tyhjéksi jatetyn ylékerran perusteella, ettd jo alun perin tarkoituksena oli laajentaa
toimintaa niin, ettd puumassa olisi jalostettu muiksi tuotteiksi paikan padalld. [lmeisesti omistajilla ei kuitenkaan
ollut tdssa vaiheessa halua tai mahdollisuutta lisdinvestointeihin.

42 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 19257, s. 5-7. Wiipuri 1903.
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paaleiksi, joita pitivdt koossa puulistat ja terdsnauha. Pahvin kuljettaminen oli helpompaa ja
halvempaa kuin vesipitoisen puumassan kuljettaminen. Oletettavasti pahvista sai my0s paremman
hinnan, varsinkin kun tehtaan omistaja myi sen Pietarissa itse, ilman monien puuhiomojen
valittdjand kdyttdaméad Suomen Puuhiomoyhdistystd. Pahvin tuotanto Kangaskoskella vuosina 1904
— 1906 oli 1700-1800 tonnia vuodessa.*’

Toinen Standertsjéldin toimeen panema uudistus oli hiomopuun keittokattiloiden hankkiminen.
Keittamdlld hiomopuu hoyryssa tai hoyryllda kuumennetussa vedessd puu pehmeni ja siitd saatiin
paremmanlaatuista hioketta. Keitetystd puusta tehty hioke oli kuitenkin ruskeaa, mikéa rajoitti sen
kdyttomahdollisuuksia.*  Sourander liittdd  keittokattiloiden —hankkimisen vuoden 1904
rakennusvaiheeseen.”” Edelld kuitenkin todettiin vuoden 1904 hoyryvoimalaitteiden ja
hoéyryputkistojen piirustusten perusteella, ettd keittokattiloiden hankkiminen ei ndytd vield silloin
olleen ajankohtainen hanke, vaikka siihen varauduttiin hoyryputkella, joka ”ehkd otettaisiin
kdyttoon”. Vasta vuoden 1907 alussa julkaistiin ajankohtaisena pikku-uutisena tieto, ettd
Kangaskosken puuhiomo, joka siihen asti oli tuottanut vain valkeaa hioketta, tulee siirtymddn
ruskeaan hiokkeeseen.*® Tdmi tarkoittaa, ettd hiomapuuta ei keitetty Kangaskoskella ennen vuotta
1907. Keittokattiloiden hankkiminen olisikin tdm&dn mukaisesti ajoittunut vasta paperitehtaan
rakentamisen yhteyteen.

Paperitehtaan rakentaminen puuhiomon jatkoksi oli kolmas Standertskjoldin tekemd uudistus.
Paperitehdas kdynnistyi syksyllda 1907. Hiomossa tuotettu puuhioke kéaytettiin tdmdn jdlkeen
pédasiassa ruskean kddrepaperin valmistukseen. Paperia valmistettiin useina eri paksuuksina. Paperi
leikattiin arkeiksi, arkit niputettiin, pakattiin paaleiksi ja toimitettiin tehtaalta Pietariin, missa
Standertskjold huolehti sen markkinoinnista. Vuosina 1907 — 1920 ruskea kdérepaperi oli tehtaan
padtuote.*’

Kangaskosken tehtaan tuotantomddristd sen toimiessa paperitehtaana on tietoja vuosilta 1910 ja
1912. Vuonna 1910 tuotettiin 800 tonnia puumassaa ja pahvia. Ruskeaksi kadrepaperiksi
tuotannosta jalostettiin 750 tonnia. Vuonna 1912 tuotantoluvut olivat olleet 2400 tonnia puumassaa,
2100 tonnia ruskeaa paperia ja 200 tonnia ruskeaa- ja valkeaa pahvia.* Tieto pahvinvalmistuksesta
osoittaa, ettd pahvitehtaan laitteisto oli edelleen tehtaalla ja kdyttokunnossa. Koska my6s valkeaa
pahvia on valmistettu, hioketta on tehty myos keittdmattomaésta puusta.

Paperintuotanto Kangaskoskella lienee yleensd jatkunut samanlaisena paperitehtaan toiminnan
loppuajan 1910-luvulla. Erikoisempana toimintana tehtaalla kokeiltiin turpeen ja sammalen kdytt6a
puuta korvaavana paperin raaka-aineena. Vapaaherra Standertskjold oli jo vuonna 1909 hakenut
patenttia menettelytavalle valmistaa paperia ja pahvia turpeesta ja suosammaleesta joko pelkdstddan
tai puumassaan sekoitettuna.” Niitd kokeiluja suoritettiin Kangaskoskella Souranderin mukaan
vuosina 1912-1917. Hanen mukaansa kokeiluissa todettiin, ettd turpeesta ja sammalesta saadun
kuidun lisddminen ruskeaan kddrepaperiin oli teknisesti mahdollista niin, ettei tuotteen laatu siitd
lilaksi kéarsinyt. Samalla kuitenkin todettiin, ettd ndiden puuta korvaavien raaka-aineiden
hankkiminen ja kasittely osoittautui arveltua kalliimmaksi, eikd niiden kdyttd paperissa lopulta

43 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 7-8.

44 Solitander 1909a, s. 89-91.

45 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 19257, s. 7-8.

46 Mercator 1907a, ”Kangaskoski trasliperi i Parikkala, som hittills endast slipat hvitmassa, kommer att 6fverga till
brunslip.”

47 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 19257, s. 9-10.

48 Teknillinen Aikakauslehti 1913.

49 Maakansa 1909.
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tuonut toivottua kustannussiéstod.” Tulos ei ole yllittivé, silli samaan oli piddytty jo monissa
kokeiluissa vuosikymmenien aikana eri puolilla maailmaa. Suomessa aihe oli ollut esilld
julkisuudessakin edeltidvind vuosina, miki on ehké saanut Standertskjoldin ryhtyméin kokeiluihin.>!

Vapaaherra Standertskjold joutui Vendjan vallankumouksen seurauksena jattamddn kotinsa
Pietarissa, jossa hédn oli itse huolehtinut Kangaskosken paperituotannon myynnistd. Suomen ja
Vendjan vilisen rajan sulkeutuminen tammikuussa 1918 katkaisi muutenkin paperin viennin
Vengjdlle, ja Kangaskosken tuottamaa ruskeaa kddrepaperia oli vaikea myydd Suomeen ja Lénsi-
Eurooppaan. Kangaskosken siind vaiheessa jo vanhanaikainen ja kulunut laitteisto olisi vaatinut
suuria investointeja muiden tuotteiden valmistamiseksi. Namé tekijdt saivat Standertskjoldin
luopumaan tehtaasta. Han myi 24. helmikuuta 1920 Kangaskosken tehtaan ja omistuksessaan olleet
alempana Hiitolanjoen varrella sijaitsevat kosket Ab Simpele -osakeyhtitlle kahdella miljoonalla
markalla.>® Teknillinen aikakauslehti uutisoi kaupasta keviilld 1920.% Artikkelin mukaan tehtaan
vuosituotanto on siihen aikaan ollut 2500 tonnia ruskeaa puumassaa ja 2500 tonnia luonnonruskeaa
kddrepaperia. Tassdkin tdytyy olettaa, ettd mainittu madrd puumassaa on kdytetty tehtaalla paperin
valmistukseen ja tuloksena on ollut 2500 tonnia paperia. Pahvin valmistuksesta ei mainita mitddn.
Lehti toteaa, ettd Kangaskosken tehdas oli “ainoa paperitehdas maassa, joka on ollut
paperiteollisuustehtaitten yhtymdn ulkopuolella” eli ei ollut liittynyt vuonna 1918 perustettuun
Suomen Paperitehtaiden Yhdistykseen.

Paperinvalmistus Kangaskosken tehtaalla lopetettiin sen jouduttua Simpeleen tehtaan haltuun.
Paperitehtaan koneet pantiin myyntiin jo keviilld 1920.>* Kangaskosken puuhiomoa kuitenkin
kdytettiin vuoteen 1924 asti. Valmistettu puumassa kuljetettiin Simpeleen tehtaalle ja kaytettiin
sielld paperin valmistukseen. Vuosina 1924 - 1925 Kangaskoskeen rakennettiin vesivoimala, jonka
tuottama sdhko johdettiin Simpeleen tehtaan kdytt6on. Kangaskosken tehtaan rakennukset purettiin
Souranderin mukaan vuonna 1925.>

Vuonna 1994 julkaistussa paikallislehden artikkelissa silloin eldkkeelld ollut paikallinen asukas
kertoo tehdasrakennuksen olleen pystyssa vield 1930-luvun alkuvuosina. Kertomansa mukaan hdn
oli asunut Kangaskoskella silloin olleella kunnan maatilalla pikkupoikana vuosina 1930 - 1934.
Vanha tehdasrakennus, josta koneet oli silloin poistettu, oli ollut yksi poikien leikkipaikoista. Tieto
siitd, ettd tehtaan rakennuksia on ollut pystyssad vield 1930-luvulla, on periaatteessa mahdollinen.
Ainoa osa tehtaasta, joka on tdytynyt valttdmattd purkaa jo voimalan padon rakentamisen
yhteydessé, on ollut turbiiniosasto.

Tehtaan toiminnan loputtua Simpeleen tehtaat siirsivdt osan tehtaan tydvden asuinrakennuksista
Simpeleen taajamaan. Kunta osti suuren osan tehdasta ympdrdineistd maa-alueista, joita se hoiti
kunnan maatilana. Tehtaan konttorin ja isdnnoitsijan asunnon tiloissa toimi 1930-luvulla
kunnalliskoti. Kunnalliskoti tuhoutui sotatoimien seurauksena kesélld 1941. Sodan jdlkeen kunnan
maatilan maat jaettiin karjalaisille. Néin tehtaan lisdksi my0s entinen tehdasyhdyskunta hdvisi
1950-luvulle tultaessa.”’

50 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 10.

51 Solitander 1909b. Mercator 1907b.

52 Sourander 1985, ”Simpele Pappersbruk 1896 -1920”, s. 44, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 13.
53 Teknillinen Aikakauslehti 1920.

54 Finska pappers- och travarutidskrift 1920.

55 Sourander 1985. "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 13.

56 Luukkanen 1994.

57 Luukkanen 1994.
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Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet

Tdssd luvussa pyritddn muodostamaan kokonaiskuva Kangaskosken tehtaan rakennuksista ja
tarkeimmistd muista rakenteista vertailemalla yhdistelemdlld kirjallisista ja kuvallisista ldhteistd
saatavia tietoja ja maastohavaintoja. Ndin pyritddn selvittimddn rakennusten sijainti, mitat ja
kéytetty rakennustekniikka.

Paiarakennus

Padrakennuksen muoto ja rakennustekniset yksityiskohdat ovat parhaiten ndhtdvissd valokuvista.
Kuten edelld todettiin, kolme niistd on otettu todenndkdisesti tehtaan toiminnan loppuvaiheessa,
ehkd vuonna 1924. Neljas kuva on paperitehdasosan rakentamisen (1906) jdlkeiseltd ajalta, eika
rakennus ndkyviltd osiltaan siind oleellisesti eroa muista kuvista. Selvimpdnd erona on
ilmanvaihtotorvien puuttuminen rakennuksen katolta.

Puuhiomo

Padrakennuksen ldnsiosa eli puuhiomo rakennettiin tehtaan ensimmadisessd rakennusvaiheessa ja
otettiin kdyttoon vuonna 1901. Sourander ilmoittaa rakennuksen mitoiksi 30 x 18 m. Rakennus oli
kaksikerroksinen ja hirsirakenteinen (Souranderin sanoin “uppford av stock”). Hiomorakennuksen
katteena oli asfalttipahvi (”asfalttak”). Hiomorakennuksen eteldsivulle rakennettiin lisdrakennus,
johon tehtaan toiminnan alkuvaiheessa sijoitettiin hiomopuun puhdistuslaitos ja korjauspaja.
Myoéhemmin, Souranderin mukaan vuonna 1904, siihen sijoitettiin hiomopuun keittokattilat.

Valokuvista ndkyy, ettd hiomorakennuksen runko-osassa oli melko loivalappeinen harjakatto.
Katonharja suuntautuu ldnnestd itddan. Eteldinen lisdrakennus on valokuvissa (kuvat 3 ja 5)
puurakenteinen, kaksikerroksinen ja samankorkuinen kuin hiomorakennuksen péddosa.
Lisdrakennuskin on harjakattoinen, ja katonharja on poikittain hiomorakennuksen katonharjaan
verrattuna. Kuvista arvioiden hiomorakennuksen ensimmadisen kerroksen huonekorkeus on noin 5 m
ja toisen kerroksen hieman pienempi. Tdmén yldpuolella tilaa on katon harjan alla enimmilldén noin
kolme metrid. Tdma tila on voinut olla ullakkona tai kuulua toisen kerroksen huonetillaan.

Hiomorakennuksen toiseen kerrokseen ei Souranderin mukaan alkuvaiheessa asennettu koneita,
mutta myohemmin paperitehtaan rakentamisen yhteydessa sinne sijoitettiin paperikoneille menevan
massan valmistuksessa kéytettdvét hollanterit ja jyramyllyt. Sourander arvelee, varmaankin aivan
oikein, ettd tama oli suunnitelmissa jo alun perin ja tdytyi siis ottaa huomioon kantavien rakenteiden
suunnittelussa.*

Maastohavaintojen perusteella toisen kerroksen rakenteita kannattamassa ensimmdisen kerroksen
tehdassalissa ovat ilmeisesti olleet noin neljan metrin vélein sijoitetut pylvddt. Namd ovat seisoneet
muutaman kymmenen senttimetrin korkuisten kivisten alustojen péaélld. Alustojen keskelld on reika
ja puupylvdiden alapddhdn upotettuna on epdilemdttd ollut reikddn sopiva metallitappi, joka on
estanyt pylvddn alapdédn siirtymisen sivusuunnassa. Kivisid pylvddnalustoja on puuhiomon paikalla
ndkyvissd edelleen useita. Osa on jossain vaiheessa poistettu, ja niiden paikalla on kuoppa. Osa on
mahdollisesti ndkymadttdmissd maan alla ja rakennuksen purkujdtteen peitossa. Ainakin yhden
poistetun pylvéddnalustan kohdalla on ndkyvissd sen alaosan alla ja sivuilla ollut laastikerros, jolla
pylvéddnalusta on ollut kiinnitettynd alla olevaan suurempaan laakakiveen. Suuren aluskiven

58 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 5, 7.
59 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 5, 9.
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tarkoituksena on ollut jakaa pylvddan varaan tuleva paino laajemmalle alueelle. Kiviset
pylvadnalustat ovat vaakatasossa poikkileikkaukseltaan kahdeksankulmaisia.

Rakennustapa ei ole ainutlaatuinen, silld
samanlaisia  kahdeksankulmaisia  kivisid
pylvddnalustoja on néhtdvissi  Ahtirin
Vadrdkosken tehtaan vuosina 1899-1901
rakennetussa puuhiomossa, jossa pylvaat
kannattavat hiomosalin vilikattoa (kuva 31).
Pylvddt olivat puuta ennen vuotta 1987,
jolloin ne vaihdettiin valurautapylviisiin.®
Vanhasta valokuvasta nidkyy, ettd aiemmin
Vididrdkosken hiomosalissa ei ole ollut
vdlikattoa, vaan kivijalustoilla seisovat
puupylvddat ovat kannattaneet suoraan
ulkokaton tukirakenteita.®"

Kangaskosken puuhiomossa pylvditd on
seitsemdssd ~ rakennuksen  pituusakselia
vastaan kohtisuorassa rivissd neljan metrin
vdlein. Myo6s laitimmaisten pylvdiden ja
seinien vdlimatka on noin neljd metrid, joten
rakennuksen leveys on noin 16 m. Kun myds
pylvésrivien vili on nelja metrid ja ldhimpien
pylvésrivien etdisyys puuhiomon
pddtyseinistd samoin neljd metrid, tulee
hiomorakennuksen pituudeksi noin 32 m.
Ndmd mitat vastaavat maastossa nédkyvien
hiomorakennuksen ulkoseinien perustusten
mittoja siltd osin kuin perustukset ovat
ndkyvissd, eli kaikkialla muualla, paitsi

Kuva 31. Kahdeksankulmaisia kivisid
pylvidnalustoja Ahtirin Vairikosken tehtaan

puuhiomossa. Kuva: Matti Huuhka 1998, rakennuksen lansipddssa, likimain
Museokuva, MV. Kuvalidhde: Sihvonen 2008, s. lantisimmasta pylvésrivistd lanteen.
28. Rakennuksen ldnsipddssd perustukset ovat

purkujdtteen  peitossa.  Purkujdtettd on
kertynyt paikalle enemmaén kuin muualle, koska vieressa olleen turbiiniosaston rakenteissa on ollut
paljon kived ja betonia. Edelld pddtellyn pituuden (32 m) perusteella hiomorakennuksen
lounaiskulma on ollut veden péaélld. Paikalla on joen pohjalla jadnnoksida pylvadstd, mutta ne ovat
viela huonommassa kunnossa kuin vieressa olevan eteldisen lisarakennuksen ldnsiseindn alla olleen
pylvidin jadnnokset.*

60 Sihvonen 2008, s. 14, 27-28.

61 Vaardkosken kartonkitehtaan ylahiomo. Hytonen, V., valokuvaaja 1930-1950. Tyovden Arkisto. TA41708.
Verkossa: https://www.finna.fi/Record/ta ah.M011-1176701.

62 Pylvis ei ollut ndkyvilla veden pinnan ollessa korkealla vuoden 2005 kartoituksen aikana. Koska puuhiomon
eteldseindn perustus néytti silloin loppuvan muutamia metrejd idempéané olevaan vedestd nousevaan lohkokivista
tehdyn muurin kulmaan, eikd mikéan viitannut siihen, ettd seind jatkuisi veden péélle, eteldseindn oletettiin
padttyvan muurin kulmaukseen.


https://www.finna.fi/Record/ta_ah.M011-1176701
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Kuten valokuvista (kuvat 2, 3 ja 4) ndkyy, hiomon pohjoisseindssd on kahdeksan ikkunaa siten, ettad
jokainen ikkuna on samanlevyisen, pystysuuntaisten tukien vdlissd olevan seindn osan keskelld.
Ulkoseindssd ndkyvat tukirakenteet ovat siis rakennuksen sisdlld olevien kolmipylvdisten
pylvésrivien jatkeena. Koska ikkunat kattavat suuren osan ulkoseinistd, ja ikkunoiden véliset osat
koostuvat varsin lyhyistd vaakasuorista hirrenpdtkistd, lienee varsinainen kantava rakenne myds
ulkoseinien kohdalla pystysuora puupylvas.

Hiomorakennuksessa toisen kerroksen ikkunat ja wulkoseindssd ndkyvdt tukirakenteet ovat
samanlaiset kuin ensimmdisessd kerroksessa, joten sisdosan kantavat rakenteetkin lienevit olleet
sijoittelultaan samanlaiset kuin ensimmdisessd kerroksessa. Toisessa kerroksessa mahdollisesti
olleista ulkokaton tukirakenteista ei kuitenkaan ole varmaa tietoa.

Edelld esitetty yleiskuvaus hiomorakennuksen rakennustavasta ja kantavina rakenteina olevista
saannollisesti sijoitetuista pylvdistd sekd rakennuksen sisdosassa ettd ulkoseinien seindlinjoilla saa
tukea my0s edelld mainituista hiomorakennuksen hdyryputkistojen piirustuksista (kuvat 13 ja 14).
Niissd rakennukseen on piirretty seitsemdn poikittaista viiden pylvddn rivid, joissa ulommaiset
pylvéit ovat ulkoseindn vieressd sen sisdpuolella ja kolme pylvéstd tasaisin vdlein (noin 3,9 m)
niiden vélissd. Toisen kerroksen rakenne on samanlainen, ja poikkileikkauskuvaan on piirretty myos
toiseen kerrokseen vilikatto, jonka pddlld on harjakaton alla ullakko. Perusrakenne on siis edelld
kaavaillun kaltainen. Piirustus ei kuitenkaan ole mitoiltaan tdysin yhtdpitavd valokuvissa ndkyvéan
rakennuksen ja maastossa ndkyvien rakennuksen perustusten kanssa.

Piirustuksessa rakennuksen sisélld olevien pylvésrivien vili on noin 3,3 m. Rakennuksen paétyjen ja
lahimpien pylvésrivien védlimatka on tdtd selvdsti suurempi, 4,5 m pylvddn pdadyn puoleisesta
reunasta pdatyseindn sisdpintaan. Tdméa ero ndkyy piirustuksessa myods ulkoseindn ikkunajaossa.
Piirustuksessa ikkunoiden vélinen seindn osa on leveydeltddn 1,5 m (ja ikkunan leveys noin 1,8 m),
mutta rakennuksen pdddyn ja ldhimmédn ikkunan vilisen seindn osan leveys on noin 2,3 m.
Valokuvissa Kangaskoskella olleen rakennuksen ikkunajako on kuitenkin tasainen. Pdddyn ja
lahimmadn ikkunan vdli on selvdsti pienempi kuin kahden ikkunan véli, itse asiassa ilmeisesti puolet
siitd, kun otetaan huomioon pdddyn seindrakenteen paksuus (ndkyy erityisesti kuvassa 2).
Piirustuksessa esitetyn rakennuksen kokonaispituus on 29,5 m ja leveys 16,1 m. Rakennus on siis
leveydeltddn samanlainen, mutta erilaisista pylvdsvdleistd johtuen vdhdn lyhyempi kuin
Kangaskoskella todellisuudessa ollut rakennus (perustusten mukaan noin 32 m x 16 m).

Puuhiomon héyryputkiston piirustukset (kuvat 13 ja 14) ovat ilmeisesti vuodelta 1904, mutta edelld
esitetyn perusteella ne eivdt voi esittdd paikalla silloin todellisuudessa ollutta rakennusta, koska
rakennuksen muuttaminen mydhemmin valokuvissa ndkyvan kaltaiseksi ja maastossa ndkyvien
perustusten mittoihin olisi vaatinut ldhes kaikkien kantavien rakenteiden siirtdmisen eli kdytdnnossa
koko rakennuksen uudelleen rakentamisen. Téllaisesta muutoksesta ei ole mitdén tietoa, eikd se olisi
ollut jarkevdkddn, koska tuloksena olisi ollut vain rakennuksen pituuden kasvaminen parilla
metrilld. Todenndkodisimmaltd ndyttdd, ettd hoyryputkistojen piirustuksen pohjana kaytetty
rakennuksen piirustus on tehtaan suunnittelun yhteydessd (vuonna 1901) tehty luonnos, jota ei
kuitenkaan ole sellaisenaan toteutettu, vaan kantavien rakenteiden mitoitusta ja samalla
rakennuksen pituutta on muutettu®. Rakennuksen piirustuksen luonnosmaisuuteen ja varhaisuuteen
viittaa sekin, ettei siind ole lainkaan huomioitu eteldistd lisdrakennusta, joka kuitenkin on ainakin

63 Erds mahdollinen, joskaan ei vélttdmaéttd ainoa syy muutokseen olisi voinut olla muutos kattorakenteissa.
Hoéyryputkistojen piirustuksen pohjana kéytetyssa rakennuksen piirustuksessa esitetyn kaltainen poikkeava
jannevdli rakennuksen paadyn ja ensimmaéisen pylvésrivin valissa saattaa liittyd erilaiseen kattorakenteeseen,
esimerkiksi aumakattoon.
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jossain muodossa ollut olemassa tehtaan toiminnan alusta ldhtien, koska hiomopuun puhdistuslaitos
oli sijoitettu sinne.**

Puuhiomon eteldinen lisdrakennus ndkyy valokuvassa (kuva 32). Sen ulkoseinilld ei ndy samanlaisia
tukirakenteita kuin puuhiomon runko-osassa, eikd ikkunajako ole sddnnéllinen. Kuvassa
lisdrakennuksen seinien ulkoverhous néyttdd laudalta. Lisdrakennuksen ldnsipuoliskossa ja
ullakkokerroksessa laudoitus ndyttdd olevan vaakasuorassa, mutta itdosassa pystysuorassa, mika
saattaa kertoa useista rakennusvaiheista tai muutostdistd. Lisdrakennuksessa ei liene ollut
rakennuksen sisdlld olevia kantavia pylvditd, kuten hiomorakennuksen runko-osassa.
Lisdrakennuksen kantavana rakenteena on todenndkdisesti ollut puupalkeista koottu kehikko, ja
seindt ovat lautaa.

Kuva 32. Hiomorakennuksen eteldpuoli ja eteldinen lisdrakennus kaakosta ndhtyna
(osasuurennus kuvasta 5).

Kuvassa hiomorakennuksen eteldseindlld ndkyy itdpaastd laskien neljd ikkunavilid, jotka ilmeisesti
ovat samanlevyisid kuin pohjoisseindlld. Ndin ollen toiset neljda ikkunavdlia eli puolet
hiomorakennuksen eteldseindstd jaa siitd ulkonevan eteldisen lisdrakennuksen peittoon. Ladnnestd
otetusta valokuvasta (kuva 33), erityisesti padrakennuksen katon eteldlappeen ja lisdrakennuksen
katon ldnsilappeen taitteesta nidkyy, ettd lisdrakennuksen ldnsiseind on hiomorakennuksen
lansipdddyn jatkeena etelddn. Lisdrakennuksen leveys ldnnestd itddn on siis puolet
hiomorakennuksen pituudesta eli noin 16 m. Valokuvassa ldntisimmén puuhiomon seinélld ndkyvéan
ikkunan ldnsireunan ja lisarakennuksen itdaseindn véli ndyttda kuitenkin jonkin verran suuremmalta
kuin puolet puuhiomon ikkunoiden vidlimatkasta, joten lisdarakennuksen leveys on itse asiassa vdahdn
pienempi kuin 16 m. Myos lisdrakennuksen itdosan alla olevien muurattujen perustusten (numero
10 vuoden 2005 kartassa, kuva 16) perusteella leveyden tdytyy olla pienempi. Rakennusten itdseina
osuu perustusten pddlle, jos leveys on korkeintaan noin 15 m.

Eteldn puolelta otetusta kuvasta (kuva 32) ndkyy my®os, ettd lisirakennus on osittain veden paalla.
Lisdrakennuksen lounaisnurkan alla ndkyy veden pinnan yldpuolelle ulottuva pylvds, jonka varassa
nurkka on. Siitd oikealle, lisdrakennuksen eteldseindn alla, ndkyy toinen vedessd oleva pylvds.
Lisdrakennuksen eteldseindn keskiosa on laajemman vedestd nousevan perustuksen varassa. Tdma
perustus ulottuu iddssa lisdrakennuksen keskilinjan itapuolelle, mutta kuvasta ei ndy kuinka pitkalle,

64 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 5. Hoyryputkistojen osalta piirustuksen ja todellisten
rakenteiden suhdetta on kasitelty 1dhteitd koskevassa luvussa osiossa ”Piirustukset”.
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koska perustus ei ndy lisdrakennuksen kaakkoiskulmassa. Vedessd olevat pylvddt ja laajempi
kiviperustus lisdrakennuksen eteldseindn alla ovat edelleen maastossa havaittavissa. Pylvddt on
valettu betonista kdyttden osittain tdyteaineena luonnonkivid. Varsinkin pylvdiden vedessd olleet
alaosat ovat hajonneet tdysin rapautumisen seurauksena. Niistd on jéljelld vain alas joenpohjaan
(todenndkdisesti pohjan alapuolella maaperdssd oleviin pylvdiden alaosiin) menevit rautatangot,
jotka ovat olleet pylviin tukena sen sisilld.®> Myos lisdrakennuksen luoteiskulma, joka samalla on
ollut puuhiomon runko-osan lounaiskulma, on ollut veden péélld pylvdédn varassa. Lisdrakennuksen
ali on kulkenut kanaali puuhiomon runko-osan eteldseindn viertd itddn ja sitten lisdrakennuksen
itdseindn suunnassa eteldan.

Lisdrakennuksen ulottuvuus eteldn suunnassa on parhaiten madritettdvissd sen eteldseindn alla
olleiden ja edelleen maastossa ndkyvien perustusten mukaan. Niiden perusteella lisdrakennuksen
eteldseind on ollut noin 6,5 m pédssd puuhiomon runko-osan eteldseindstd. Tama sopii myos
kuvasta 33 arvioituun etdisyyteen, kun verrataan siind ndkyvda puuhiomon runko-osan leveyttd
(noin 16 m harjakaton alla) siitd oikealle ulkonevan lisdrakennuksen katon lappeen alareunan
pituuteen.

Kuva 33. Ylavesiallas, turbiiniosasto ja hiomon ldnsipédty 1annestd ndahtyna
(osasuurennos kuvasta 3).

Kuvissa 32 ja 33 eteldinen lisdrakennus nédkyy sellaisena kuin se on ollut tehtaan toiminnan
loppuvaiheessa. Kaikissa kartoissa, joihin lisdrakennus on selvésti piirretty (kuvat 6, 7, ja 9), sen
lansireuna kuitenkin on hiomorakennuksen ldnsipaddyn itdpuolella. Neljannessd kartassa (kuva 8)
koko hiomo on piirretty sen verran poikkeavasti, ettd on vaikea arvioida, onko lisdrakennus siind
jotenkin kuvattuna. Kartoissa olevien poikkeamien takia niiden todistusvoima lisdrakennuksen
mittojen osalta on kyseenalainen. Tehtaan lansipdddystd on kuitenkin olemassa kuvaa 33 vanhempi
valokuva, josta ndkyy, ettd lisirakennus on aiemmin ollut pienempi. Kuvassa 34 ei ndy kuvassa 33
yldvesialtaan pohjoisseindmdn vieressd kasvavia havupuita tai ne eivdt ainakaan ulotu
pohjoisseindmén reunan yldpuolelle. Koska puut ovat kuvassa 33 jo varsin korkeita, voidaan

65 Lisdrakennuksen eteldseindn keskiosan alla oleva laaja, lohkotuista kivistd muurattu perustus havaittuun jo vuoden
2005 kartoituksessa (kartan kohteet 10 ja 11), mutta lannempéna eteldseinén alla olleet kaatuneet betonipylvaat
eivét olleet nédkyvilld korkean veden takia vuonna 2005. Katso luku "Maastohavainnot”, erityisesti kuvat 18, 19, 20
ja 27.
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arvioida, ettd kuva 34 on otettu ainakin 15 vuotta aikaisemmin kuin kuva 33, joka on vuodelta 1924.
Kuva 34 ei siis voi olla 1900-luvun ensimmadisen vuosikymmenen loppua nuorempi. Kuvan
vanhuuteen viittaa myos se, ettd hiomorakennuksen katolla ei ndy ilmanvaihtotorvia. Kuvassa 34
hiomon eteldisen lisdrakennuksen ldnsiseind ei selvéstikddn jatku hiomon runko-osan lénsipaadysta
etelddn. Myoskédn lisdrakennuksen katon harja ja ldnsilape eivét liity runko-osan kattoon kuten
kuvassa 33. Itse asiassa kuvasta 34 on sen heikon laadun vuoksi vaikea varmasti sanoa, nakyykd
siind lainkaan lisdrakennusta. Todenndkdisesti osa lisdrakennuksesta kuitenkin nékyy hiomon
runko-osan lounaiskulman oikealla puolella, seind tummana ja katon lape sen yldpuolella
vaaleampana. Tdmédn mukaisesti lisdrakennus ndyttdisi kuvanottoaikana olleen pienempi ja
sijainneen jonkin matkaa itddn hiomon runko-osan ldnsipddstd. Ilmeisesti lisdrakennus on ollut
my0s matalampi kuin myéhemmissa kuvissa, mutta sen korkeuden ja kerrosten mddrdn arvioiminen
ndyttdd vaikealta. Kuvassa 34 mahdollisesti ndkyvd lisdrakennuksen rdystdslinja on selvésti
korkeammalla kuin hiomon runko-osan toisen kerroksen lattiataso, mutta alempana kuin runko-osan
rdystaslinja.

Kuva 34. Kangaskosken tehtaan ldnsipddty kuvattuna padon yldpuolelta, joko tiesillan
pohjoispédasta tai sillan itdpuolelta joen pohjoisrannalta.

Turbiiniosasto

Puuhiomon lansipddhén liittyi turbiiniosasto, jossa olivat tehtaan pddvoimanldhteend toimineet
vesiturbiinit. Se rakennettiin tehtaan ensimmadisessd rakennusvaiheessa vuonna 1901, kuten
puuhiomo. Souranderin mukaan turbiiniosasto oli mitoiltaan 32 x 12 m, hirsirakenteinen ja katettu
asfaltoidulla katolla (“under asfalttak™). Turbiiniosastoon asennettiin kaksi Voithin valmistamaa
kaksoisturbiinia, joista kumpikin kdytti suoravedolla omaa puunhiomakonettaan (”direkt kopplade
till var sin slipstol”). Kummankin teho oli 240 hevosvoimaa. Lisdksi turbiiniosastoon asennettiin
kolmas Voithin turbiini, teholtaan 80 hevosvoimaa. Siitd saatiin kdyttévoima tehtaan muille koneille
ja laitteille ("bimaskinernas drift”).%

Souranderin ilmoittamat turbiiniosaston mitat vastaavat hédnen tehdasrakennuksia kuvaavassa
karttapiirroksessaan (kuva 6) olevaa turbiiniosastoa. Toisessa Souranderin kartassa ja muissa edelld

66 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 5.
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kasitellyissd kartoissa (kuvat 7, 8 ja 9) turbiiniosasto on lyhyempi, vaikka tarkkoja mittoja onkin
karttojen pienen mittakaavan vuoksi vaikea madrittdd. Ndissd kartoissa turbiiniosasto on lisdksi
vinossa puuhiomoon verrattuna, joten turbiiniosaston pohjois- ja eteliseindt ovat eri pituiset.®’
Turbiiniosaston todellista pituutta ei voi mddrittdd, koska turbiiniosastosta ei ole sellaisia valokuvia,
joissa se selvésti ndkyisi. Sen ldnsiosasta ei myoskddn sdilynyt jadnteitd maastossa, koska maaperaa
on kaivettu syville voimalaitoksen patoa rakennettaessa.

Léannestd otetusta valokuvasta (kuva 33) turbiiniosasto ndkyy puuhiomon ldnsipdddyn edustalla.
Turbiiniosaston pohjoisseindn suuntaa ja asemaa suhteessa yldvesialtaan pohjoisseindmaén ei voi
kuvasta pdéitelld, koska turbiiniosaston pohjoisosa jdd puiden taakse. Vanhemmassa samasta
suunnasta otetussa kuvassa (kuva 34) puut eivdt ole esteend, ja siitd ndhdddn, ettd ainakin
kuvanottoaikana turbiiniosaston katolta on ollut pieni porrasmainen lasku yldvesikanavan
pohjoisseindmdn pddlla kulkevalle kadytdvdlle. Kuvista ndhdddn, ettd turbiiniosasto oli
yksikerroksinen, ja ettd sen vaakasuoralta kattotasanteelta johtaa kaksi ovea hiomorakennuksen
toiseen kerrokseen, jonka lattia ndyttdd olevan samalla tasolla kuin turbiiniosaston Kkatto.
Turbiiniosaston katon eteldreuna tulee oikeanpuoleisen oven oikealta puolelta kohti kuvaajaa ja
ehkd hieman viistoon vasemmalle, eli turbiiniosaston kattotasanteen eteldreuna tosiaankin on
vinossa verrattuna hiomorakennuksen pituusakseliin. Tamédn perusteella turbiiniosasto eteldreuna
ndyttdd olevan kartalla tarkimmin esitettynd kuvassa 9. Tamé ei kuitenkaan valttdmatta merkitse,
ettd itse turbiinikammion sisdrakenteet olisivat samalla tavalla vinossa.

Souranderin mukaan vuonna 1901 rakennettu turbiiniosasto oli hirsirakenteinen. Tatd tukee
vanhassa valokuvassa (kuva 2) hiomon pdétyseindstd lanteen rakennuksen pituusakselin suunnassa
erkaneva seindmadinen, pystysuora hirsirakenne. Rakenteen yldreuna on hiomon toisen kerroksen
lattian tasossa. Hirsirakenteessa ndkyy melko tihedssd pystyhirsid ja niiden edessd muutamia
vaakasuoria sidehirsid. Hirsirakenne on todenndkoisesti varsinaisen turbiinikammion pohjoisseind,
silla se on puuhiomon pituusakselin suuntainen kuten turbiinikammion alla olevan tilan
pohjoisseind, joka paljastettiin purkujétteen alta kesélld 2021, ja sijaitsee juuri sen pohjoispuolella
(kuvat 22 ja 21).

Myohemmin turbiinikammion hirsirakenteisen pohjoisseindmdn pohjoispuolelle on valettu
betoniseind. Se ndkyy kuvassa 4 pitkdltd matkalta vaaleana, hiomon ldhelld viistona ja kauempana
ldhes pystysuorana, silednd seindmdnd. Betoniseindma ndyttdad ulottuvan hiomon pddtyyn asti ja siis
my0s turbiiniosaston kohdalle, vaikka edelld mainittu kohta, jossa kuvassa 2 nédkyy hirsirakennetta,
jadkin ehkda hiomon Iluoteiskulman taakse. Tamdn betoniseindn alin, purkamatta jddnyt osa
paljastettiin  kesdlld purkujdtteen alta hiomon luoteisnurkan ja nykyisen voimalapadon
koilliskulmauksen viéliltd noin 15 metrin matkalta (kuvat 25 ja 26). Esiin tulleen rakenteen
pohjoisreunassa oli samalla tavalla viisto, siled betonipinta kuin kuvan 4 betoniseindlld. Kuvassa 34
turbiiniosaston kohdalla néyttdisi jo olevan uusi, viisto, vaalea betoniseindmad, vaikka se ei siind
vield ulotukaan yhté kauas ldnteen kuin kuvassa 4. Kuvan tulkintaa vaikeuttaa jonkin verran se, ettd
aivan hiomon pdddyn ldhelld vaalea aines ndyttdéd muodostavan kasan, joka ulottuu selvésti
turbiinikammion kattotasanteen yldpuolelle. Joka tapauksessa kuvassa 2 hiomon pdddyssa
ensimmadisessd kerroksessa turbiiniosaston hirsiseindn ja hiomon luoteisnurkan vilissd oleva
ikkunan paikka on kuvassa 34 suurelta osin valkean aineen peitossa, ja ikkuna siis ilmeisesti
poistettu, todenndkoisesti juuri sen takia, ettd se jdisi osittain uuden betoniseindmaén taakse.

67 Turbiiniosaston ja sen jatkeena olevan yldvesikanavan pohjoisseindn suuntautumista ja sen epdselvyyden
aiheuttavia tekijoitad kasitelladn jaljempénd luvussa “Patorakenteet, yldvesiallas ja sillat”.
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Vedenpinta yldvesialtaassa on kuvissa 33 ja 34 vain vidhédn turbiiniosaston katon alapuolella. Heti
turbiiniosaston itdseindn takana on puuhiomon ldnsiseind, sen takana puuhiomon ensimmadinen
kerros ja sielld koneet, jotka saavat kayttovoimansa vesiturbiineista. Hiomon ensimmadisen
kerroksen lattiataso on ollut valokuvien (erityisesti kuva 5) mukaan vain vdhan, ehkd noin metrin,
alaveden vedenpinnan yldpuolella. Koska turbiineilla on ollut tarkoitus kdyttdda suoravedolla
hiomakoneita, jotka ovat turbiinikammion sivulla olevassa tilassa ja selvésti yldavesikanavan
vedenpinnan tason alapuolella, yksinkertaisin jdrjestely on ollut kdyttdd vaakasuoraan akseliin
kiinnitettyd turbiinia, jonka akseli on jatkunut seinédn ldpi hiomon puolelle. Sielld siihen on voitu
suoraan kytked vaaka-akselinen hiomakone. Tdmd on ollut 1900-luvun alussa Suomen
puuhiomoilla yleinen jirjestely, ja turbiinit olivat tihén aikaan Francis-turbiineja.®® Vaaka akselinen
Francis-turbiini on tdysin koteloitu laite, joka seisoo turbiinikammion lattialla. Turbiinikammio taas
on ndin asennetun turbiinin tapauksessa periaatteessa huone, jossa on kolme seindé, lattia ja katto.
Neljdantend seindnd on yldveden puolella yleensd vélppd, joka estdd ajelehtivan roskan
kulkeutumisen kammioon. Sinédnsé turbiinikammion muodolla ja koolla ei ole vilid, kunhan turbiini
on kokonaan veden pinnan alapuolella ja sen ympdrilli on tilaa niin paljon, ettd vesi padsee
vaakasuunnassa ilman vastusta virtaamaan turbiiniin.

Turbiinikammion lattiataso, jolle turbiinit on asennettu, on voitu valita vapaasti, kunhan turbiinit
ovat olleet kokonaan veden alla. Kangaskoskella se on siten ollut jokseenkin samalla tasolla kuin
puuhiomon lattia tai mahdollisesti hieman alempana, koska turbiinien akselit ovat todenndkdisesti
olleet runsaan metrin turbiinikammion lattian yldpuolella, ja hiomon puolella hiomakoneiden akselit
ovat olleet koneiden alaosassa. Tarkkaa lattiatasoa ei voi selvittdad, koska turbiinikammio on purettu
kokonaan. Todenndkoistd kuitenkin on, ettd lattiataso on ollut turbiinikammion alatilan itdseindnéd
olevan kivimuurin yldpuolella niin, ettd lattia on tukeutunut muuriin.

Turbiinikammion sijainti ja mitat vaakatasossa voidaan pdételld kohtalaisella tarkkuudella. Francis-
turbiini on reaktioturbiini, jonka tehokas toiminta edellyttdd, ettd koko turbiini ja siitd alas johtava
poistoputki ovat turbiinin toimiessa tdynnd vettd. Turbiiniin ei saa péddstd ilmaa alhaalta
poistoputken kautta. Siksi poistoputken pddn tdytyy mennd turbiinin alapuolella olevan vesiston
alimman mahdollisen vedenpinnantason alapuolelle. Turbiinikammion alapuolella tdytyy tdmén
vuoksi olla vedenpinnan alapuolelle ulottuva tila, johon poistoputket paattyvat. Taméan tilan
kiviseindt paljastettiin purkujdtteen alta kesdlld 2021. Tilan itdseind on aivan puuhiomon ldnsiseindn
vieressd ja ldnsiseind siitd noin 6,5 metrid lanteen. Itdseindn kivimuuri ulottuu pohjoisseindsté 8,5 m
etelddn ja kddntyy sitten ensin itddn ja lopulta kaakkoon (kuva 27). Ei ndytd todenndkoiseltd, ettd
turbiinikammio olisi ulottunut eteldssd kauemmas kuin tdma kivimuuri on voinut olla sen
perustuksena.® Pohjoisessa turbiinikammion ulottuvuutta rajoittaa kuvassa 2 nikyvin hirsiseinin
sijainti. Turbiinikammion leveys pohjoisesta etelddn on ollut siis alatilan leveys 8,5 m tai
korkeintaan hieman enemmaén. Ldnnessd turbiinikammio on ulottunut ainakin alatilan ldnsiseindn
kohdalle, mutta on voinut olla pitempikin. Erds mahdollisuus on, ettd kuvassa 22 alatilan
lansiseindn ldnsipuolella nédkyvéd toinen samansuuntainen kivirakenne liittyy turbiinikammion
lansiseinddn. Turbiinit ovat sijainneet turbiinikammion itdosassa rivissd, ja jokaisesta on mennyt
akseli kohtisuoraan turbiinikammion itdseindn ldapi puuhiomon puolelle. Turbiinien vélimatkat ja

68 Turbiineja kasitelldan yksityiskohtaisemmin luvun “Kangaskosken tehtaan koneet ja laitteet” alaluvussa
”Kéyttévoima”.

69 Rakenteeltaan edelld kuvatun kaltaisessa turbiinikammiossa on useita metreja vettd, jonka paine kohdistuu sen
seiniin ja lattiaan. Turbiinikammion eteldseinén alla ei ole voinut olla yhtendistd perustusta, koska turbiinien lapi
kulkenut vesi on virrannut sen ali turbiinikammion alatilasta etelddn. Turbiinikammion lounais- ja kaakkoiskulmat
on siten ollut syytd rakentaa tukevan perustuksen varaan.
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keskindinen jdrjestys turbiinikammiossa ovat todenndkdisesti maardytyneet hiomon puolella olevien
koneiden mittojen mukaan, koska hiomakoneet ovat levedampid kuin turbiinit.

Paperitehdas

Padrakennuksen itdisimpdna osana oli paperitehdas. Sen toiminta alkoi syksyllda 1907. Paperikonetta
ja paperin jatkokdsittelyssd tarvittavia laitteita varten rakennettiin puuhiomon jatkeeksi iddssa
Souranderin mukaan 27,5 m pitkd, 16,0 m leved ja 5,5 m korkea, yksikerroksinen, hirsirakenteinen
" Maastossa nikyvien perustusten ja valokuvien (kuvat 2 ja 5) perusteella
Souranderin ilmoittamat mitat ndyttavdt varsin tarkoilta. Uudisrakennus oli siis yhtd leved kuin
hiomorakennus. Rakennuksen rdystéslinja on valokuvissa jokseenkin samalla korkeudella kuin
hiomorakennuksen ensimmadisen ja toisen kerroksen vilipohja. Paperitehtaassa oli samanlainen
loiva harjakatto kuin hiomossakin, joten rakennuksen korkeus katon harjaan on 8-9 m. Katon
eteldlappeella on kolme ullakkoikkunaa. Samanlaiset ikkunat ovat ilmeisesti my6s pohjoislappeella,
vaikka vain kaksi niistd ndkyy kuvassa 2. Léntisin ei ndy missddn kuvassa. Tuntuu todennékdiseltd,
ettd tdllaiset ikkunat on rakennettu paperitehtaan tehdassalin valaistuksen parantamiseksi, joten
tehdassali on todenndkdisesti ollut avointa tilaa harjakattoon asti.

uudisrakennus.

Paperitehtaan rakennustapa on valokuvien mukaan samanalainen kuin hiomon vastaava. Pitkilld
ulkoseinilld on tasaisin valein suuret, ilmeisesti samankokoiset ikkunat kuin hiomossa. Ikkunoiden
vélissd olevien hirsiseindn osien keskelld on samanlaiset pystytuet kuin hiomon seinissd. Myos
paperitehtaassa on rakennuksen pituussuunnassa kahdeksan ikkunaa. Koska rakennuksen pituus on
pienempi kuin hiomossa, tulee yhden ikkunavélin pituudeksi noin 3,5 m hiomon vastaavan mitan
ollessa noin nelja metrid. Paperitehtaan sisédlld ei ole havaittu samanlaisia kahdeksankulmaisia
pylvddnalustoja kuin hiomon puolella. Jonkinlaisia rakennuksen sisédlla olevia tukirakenteita
paperitehtaan puolellakin on kuitenkin tdaytynyt olla, silld rakennuksen leveys, 16 m, on varmaankin
lilan pitkd hirsisten katon tukirakenteiden jannevadliksi, vaikka rakennuksessa ei olisi ollutkaan
vdlipohjaa ja ullakkoa. Todenndkdisimmaltd tuntuu, ettd paperitehtaassakin on ollut
kannatinpylvditd, jotka on sijoitettu ulkoseinissd ndkyvien tukirakenteiden mukaisesti.
Paperitehtaassa ndkyvét koneiden alustat rajoittavat pylvdiden sijaintia. Tehdassalin pohjoissivulla
olevien alustojen vuoksi pituussuunnassa oleva pylvasrivi sopii lahimmillddn noin kuuden metrin
pddhdn pohjoisseindstd. Souranderin mukaan paperikone oli sijoitettu salin eteldseindn viereen. Se
on apulaitteineen ollut todenndkoisesti niin leved, ettd eteldpuolellakaan pylvéét eivét ole voineet
olla juurikaan kuutta metrid ldhempénd seindd. Ndin mahdollinen pylvéiden sijoittelu tehdassalissa
olisi sellainen, ettd salissa olisi pituussuunnassa kaksi pylvdsrivid kuuden metrin padssa pohjois- ja
eteldseinistd ja neljan metrin pddssa toisistaan. Toinen mahdollisuus olisi, ettd salissa on ollut vain
yksi pylvésrivi rakennuksen keskilinjalla.

Paperitehtaan runko-osan eteldseindlld, ldhelld ldnsipddtd, on ulkoneva huonetila. Valokuvan
(kuva 32) mukaan sen pituus on noin kaksi ikkunavalia eli seitsemdn metrid. Sen maastossa nakyvéat
kiviperustukset ovat noin kuuden metrin pituiset, ja eteldseind on noin kolmen metrin padssa runko-
osan eteldisestd seindlinjasta. Seindlinjalla on ulokkeen kohdalla samanlainen kiviperustus kuin
muuallakin. Tilan itdpdddyssd on valokuvassa ovi. Ulokkeen katto on runko-osan katon lappeen
jatketta.

Paperitehtaan runko-osan pohjoisseindstd ulkonee sen keskelld seindn suunnassa kahden
ikkunaviélin levyinen tila, jonka kohdalla rakennuksen ulkoseindn perustus seuraa ulokkeen

70 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 9.
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seindlinjaa (eli paperitehtaan runko-osan pohjoisseindn kohdalla ei ole ulkonevan tilan poikki
kulkevaa kiviperustusta). Ulokkeen pohjoispdddyssd perustus on noin 3,5 m padssd runko-osan
pohjoisseindstd. Ulokkeen pddtyseindssa on valokuvissa (kuvat 2 ja 4) kaksi ikkunaa, mutta ainakin
lansiseind on ikkunaton (itdseind ei ndy kuvissa). Ulokkeen katteena on kattokulmaltaan
samanlainen harjakatto kuin paperitehtaan runko-osassa. Katon harja on runko-osan katon harjaan
verrattuna poikittainen.

Pannuhuone- ja kuivaamorakennus

Souranderin mukaan jo tehtaan ensimmadisessd rakennusvaiheessa vuonna 1901 rakennettiin noin
30 m puuhiomosta itdédn pieni pannuhuone (“ett litet pannhus”). Kyseessé oli tiilirakennus, jossa oli
peltikatto. Savupiippu oli rautaa (”platkorsten”). Pannuhuoneeseen asennettiin laitteisto, joka tuotti
hoyryd hiomorakennuksen lammittdmiseen (”en lokomobil, som levererade anga till sliperiets
virmeledning”).”" Tdmé ilmeisesti tarkoittaa, ettd pannuhuoneessa oli hoyrykattila ja hoyrykone,
jonka tehtdvdnd oli kdydessddn samalla pumpata hoyryd hiomorakennuksen lammittdmiseen
tarkoitettuun putkistoon. Hoyrya ei tarvittu hiomossa kayttovoimaksi, koska kaikki hiomon koneet
ja laitteet toimivat tdssd vaiheessa vesiturbiinien voimalla. Hiomorakennuksessa jo alun perin
olleeseen lammitysputkistoon viittaa myds vuoden 1904 rakennustéihin liittyvd hiomorakennuksen
toisen kerroksen hoyryputkiston piirustus (kuva 14). Siind erdiden putkien viereen on merkitty
putken mittojen lisdksi sulkeisiin ”gamla”, mika ilmeisesti tarkoittaa, ettd kyseinen osuus putkesta
oli olemassa jo vanhastaan.

Tehtaan hoyryvoimajdrjestelmddn tehtiin suuria muutoksia jo vuonna 1904 vapaaherra
Standertskjoldin ostettua tehtaan. Tdlloin rakennettiin kuivaamorakennus pahvin kuivattamista
varten. Kuivaamo rakennettiin pannuhuoneen yhteyteen. Souranderin mukaan hdyrykattilalle ja
kuivauslaitteille rakennettiin vuonna 1904 “erityinen rakennus tiilistd” hiomon itdpuolelle, 38 m
etdisyydelle siitd.”> Souranderin tekstistd ei selkedsti ilmene, mikd oli timén rakennuksen suhde
1901 rakennettuun pannuhuoneeseen, joka Souranderin mukaan oli siis noin 30 m puuhiomosta
itddn. Puuhiomosta 30 m itddn osuu paperitehtaan itdpddn tienoille ja 38 m puuhiomosta iddssa
tehdassaaren itdrannalle ja itdkoillisessa tehdassaaren koilliselle niemekkeelle, muissa suunnissa
veteen. Vuonna 1904 rakennettu kuivaamo sijaitsee kuitenkin joen itdrannalla, ja sen eteldpddssa
oleva pannuhuone on noin 60 m padssd puuhiomosta. Mahdollisesti Souranderin ilmoittamat
etdisyydet tarkoittavatkin etdisyyksid 1906 alkaen rakennetun paperitehtaan itdpédéstd. Sen ja
vuonna 1904 rakennetun kuivaamon eteldpédssd olevan pannuhuoneen vilinen etdisyys on vdhédn
yli 30 m. Epdselvidksi jad miksi Sourander ilmoittaa kaksi erilaista etdisyyttd, jos kyseessd on sama
pannuhuone. Todenndkodisimmaltd ehké kuitenkin néyttdd, ettd kuivaamo rakennettiin vuonna 1904
jo 1901 rakennetun pannuhuoneen yhteyteen. Jonkin verran erikoiselta tuntuu, ettd pannuhuone
olisi vuonna 1901 rakennettu niin kauas (60 m pddhédn) puuhiomosta. Pannuhuone sijoitettiin usein
erilliseen rakennukseen paloturvallisuuden vuoksi, mutta tdssd tapauksessa etdisyys tuntuu
tarpeettoman pitkdltd. Mahdollisesti taustalla on jo vuonna 1901 rakentajilla ollut ajatus tilan
varaamisesta tulevaisuudessa tarvittavia laajennuksia eli kuivaamoa ja paperitehdasta varten.

Vuonna 1904 rakennettu pannuhuone- ja kuivaamorakennus ndkyy vanhoissa valokuvissa (kuvat 2
ja 3) ja kaikissa edelld kasitellyissa kartoissa tehtaan pdarakennuksen itdpuolella joen itdrannalla.
Valokuvien perusteella se on yleisilmeeltddn ja huonejaoltaan Hogforsin tehtaan arkistossa

71 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”; s. 5.
72 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 7. ”Foér angpannan och torkinrattningen uppférdes ett sérskilt
hus i tegel dster on sliperiet och pa 38 meters avstand fran detta.”
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sdilyneen piirustuksen (kuva 11) mukainen, joskin yksityiskohdissa, esimerkiksi ovien ja
ikkunoiden sijainnissa, on eroja. Piirustuksen mukaan rakennuksen kokonaispituus on 38 m ja
leveys 10 m (pannuhuoneen vaihtoehtoisen piirustuksen, kuva 12, mukaan pituus on 2,5 m
enemmadn ja leveys 11 m). Souranderin ilmoittamat kokonaismitat ovat vastaavasti 39,4 m ja 10,5 m
missd pannuhuoneen osuus pituudesta on 22,5 m ja kuivaamon osuus 16,9 m.”® Sourander néyttad
tdssda laskevan pannuhuoneen pituuteen koko rakennuksen tiilestd rakennetun eteldosan eli
varsinaisen pannuhuoneen ja rakennuksen keskiosan huoneen. Vuoden 2005 kartoituksessa
maastossa havaittiin rakennuksen perustusten osia 39 m pitkdlld ja kymmenen metrid levedlla
alueella. Vuoden 2021 maastohavaintojen mukaan vuonna 2005 rakennuksen eteldisen péatyseindn
perustukseksi oletettu kiviperustus onkin pannuhuoneen ja rakennuksen keskelld olevan huoneen
vdliseing, ja rakennus ulottuu kauemmas eteldédn kuin 2005 arvioitiin. Tall6in pohjoisimmat vuonna
2005 havaitut kivet (numerot 16 ja 17 kuvan 30 pohjakartassa), joiden oletettiin kuuluvan
rakennuksen perustukseen, jddvat rakennuksen ulkopuolelle, tai rakennus on ollut pidempi kuin
edelld olevissa ldhteissd on kerrottu.

Valokuvan (kuvat 2) ja piirustuksen (kuva 11) mukaan pannuhuone- ja kuivaamorakennuksessa oli
eteldstd alkaen perdkkdin noin kymmenen metrin pituinen pannuhuone, jonkin verran pitempi
huonetila rakennuksen keskiosassa ja kuivaamo, jonka pituus oli jonkin verran alle puolet koko
rakennuksen pituudesta. Pannuhuone ja keskihuone oli rakennettu tiilestd ja kuivaamo oli
puurakenteinen. Pannuhuoneen pohjoisosan itdpuolella oli savupiippu, joka karttojen (kuvat 8 ja 9)
mukaan oli hieman erillddn rakennuksen seindstd. Piirustuksiin (kuvat 11 ja 12) varsinaista
savupiippua ei ole merkitty, mutta niidenkin mukaan pannuhuoneesta savupiippuun johti
savukanava, joka selvasti ulottui jonkin matkaa pannuhuoneen seindstd itddn. Kuvassa 35 ndkyy
pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen takaseindd ja oikealla ilmeisesti savupiipun alaosa, joka on
muurattu tiilestd, toisin kuin kuvissa 2 ja 3 rakennuksen yli ndkyvd piipun yldosa. Kuvasta ndkyy
my0s, ettd rakennuksen keskiosassa olevan huoneen itdseindlld on kolme aukkoa, todenndkdisesti
kaksi ikkunaa ja keskelld ovi, kuten ldnsipuolelta otetuissa kuvissakin. Rakennuksen keskelld
olevan huoneen kautta pahvit siirrettiin kuivaamoon ja sieltd pois. Tilassa on saattanut olla
muutakin pahvin jdlkikdsittelyyn ja pakkaamiseen liittyvdd toimintaa, mutta ldhteet eivat tdstd
kerro. Kuivaamossa oli piirustuksen (kuva 11) mukaan kolme rinnakkaista, kdytdvamadistd huonetta,
joihin pahviarkit ripustettiin kuivumaan. Huoneita ldmmitettiin niiden lattian alla kulkevien
héyryputkien avulla. Ilma tuli keskihuoneesta lattiatason alapuolella, nousi hdyryputkien valistd
lammenneend ja poistui katon kautta ullakolle. Ilman kulkua ja ldmpétilaa sdddettiin luukuilla
lattiatasolla ja katossa. Koska erillisid kuivatuskdytdavid oli kolme, voitiin kuivien pahvien
poistaminen ja kosteiden tuominen hoitaa yhdessd kdytdavassd kerrallaan hdiritsemadttda kdynnissa
olevaa kuivatusta kahdessa muussa. Piirustuksessa nidkyvan kuivaamon rakenne ja toiminta vastaa
Souranderin sanallista kuvausta kuivaamosta.”

73 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 7. Sourander ilmoittaa myos rakennuksen osien korkeudet,
pannuhuoneelle 10 m ja matalammalle (”14gre”) kuivaamolle 4,5 m. On vaikea péételld, mitd Sourander on tdssa
tarkoittanut, silld piirustusten ja valokuvien mukaan rakennuksen molempien yksikerroksisten osien katon harja on
samalla tasalla. Pannuhuone on siind mielessa hieman korkeampi, ettd sen lattiataso on alempana, mutta ero on
korkeintaan metrin luokkaa, eika selitd Souranderin ilmoittamaa eroa korkeuksissa. Pannuhuoneen takana on
savupiippu, jonka korkeus valokuvien perusteella on selvésti yli kymmenen merid, mutta sitd ei voine laskea
rakennuksen korkeudeksi. Kuivaamon katolla taas on muutaman metrin korkuinen tuuletustorni, jonka kautta
kostea ilma on poistunut. Kuivaamon korkeus lattiatasosta tornin huippuun on kuvan 11 piirustuksen mukaan melko
tarkasti kymmenen metrid.

74 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 7.
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Kuva 35. Kangaskosken tehtaan tyovdked ryhmdkuvassa vuonna 1908. Kuva on
ilmeisesti otettu pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen takana. Vasemmalla ndkyy
pannuhuoneen tiiliseindd, sen jatkona rakennuksen keskiosan huoneen tiiliseindd, jossa
on kolme ikkuna- ja oviaukkoa, sekd kauimpana puisen kuivaamorakennuksen seindd.
Oikealla ndkyva tiilirakenne on todenndkoisesti yldosastaan rautaputkesta tehdyn
savupiipun alaosa. Piirustusten (kuva 12) mukaan pannuhuoneesta johti savukanava
savupiippuun, joka oli pannuhuoneen ulkopuolella, erillidn pannuhuoneen seindsta.
Savukanava on todenndkdisesti ollut sekin tiilestd muurattu, mutta jad kuvassa ihmisten
taakse. Pannuhuoneen lattiataso oli alempana kuin keskihuoneen lattiataso, ja ulkona
maanpinnassa on todennékdisesti samanlainen korkeusero, joten kuvattavat ovat voineet
juuri tdlld paikalla helposti asettua moneen riviin niin, ettd kaikki ovat kuvassa
ndkyvissa.

Muut tuotanto- ja varastorakennukset

Kartoissa kuvissa 8 ja 9 on piirrettynd muutamia muitakin tehtaan tuotannolliseen toimintaan
liittyvid rakennuksia. Ndistd rakennuksista ei ole tietoa muissa ldhteissa kuin kartoissa.

Paperimakasiini, jota nimitetddn my0s puumassamakasiiniksi (kuvan 9 kartan selitteessd), sijaitsi
karttojen mukaan pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen itdpuolella. Sen mitat, sijainti ja jopa
asento suhteessa tdhdn viereiseen rakennukseen ovat eri kartoissa jonkin verran erilaiset. Se on
karttojen mukaan saman levyinen tai vdhdn kapeampi ja saman pituinen tai vdhédn pitempi kuin
pannuhuone- ja kuivaamorakennus. Rakennukset ovat samansuuntaiset, paitsi kuvan 8 kartassa.
Rakennusten vdlimatka on noin 10-15 m. Maastossa paperimakasiinista ei ole tehty havaintoja.
Tama ei ole yllattavad, koska paikka on tehtaan rakennusten purkamisen jdlkeen ollut peltona.
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Pieni pajarakennus sijaitsi tehtaasta lounaaseen, nykyisen Kangaskoskentien mutkassa,
voimalarakennukselle laskeutuvan ajotien risteyksen kohdalla. Pajasta ldnsilounaaseen on sijainnut
varastorakennus, joka on karttojen selitteissd nimetty pelkdstddn makasiiniksi. Lahteissa ei kerrota,
mitd siind on varastoitu. Vdahdn kauempana pajasta eteldlounaaseen on sijainnut melko suuri liiteri.
Rakennus on niin suuri, ettd se on ehkd ollut koko tehdasyhdyskunnan polttopuiden varastona.
Néiden rakennusten sijaintipaikat ovat nykyisin peltona, joten niiden jddnteitd ei ndy maastossa.
Lannempédnd, tiesillan eteldpddn lounaispuolella, nykyisen Niemeldn ulkorakennuksen
kaakkoiskulman tienoilla on karttojen mukaan ollut pienikokoinen rakennus, jonka nimend on
hiililiiteri. Arvatenkin rakennuksessa on sdilytetty pajahiilid.

Edelld mainittujen rakennusten sijainti on merkitty kuvan 36 karttaan nykyiselle maastokartalle
asemoidun 9 kartan mukaisesti. Lisdksi karttaan on merkitty kosken pohjoisrannalla sijainnut
tehtaan konttorirakennus, jossa myos oli johtajan asunto (Souranderin mukaan, kuva 6). Sitd
vastapddtd tien toisella puolella oli pienempi rakennus, joka myd6s karttojen mukaan on
asuinrakennus. Toisessa kartassa (kuva 8) se on nimetty johtajan asunnoksi ja piirretty

huomattavasti suuremmaksi.
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Kuva 36. Kangaskosken tehtaan rakennukset ja rakenteet maastohavamtOJen ja vuonna
1914 mitatun kartan (kuva 9) mukaisesti asemoituna nykyiselle maastokartalle.
Rakennukset on merkitty violetilla, patorakenteet oranssilla, sillat vihredlld ja
pannuhuoneen ja padrakennuksen vélinen hoyryputki punaisella. Rakennukset on

6

numeroitu:

1. Padrakennus 5. Makasiini

2. Pannuhuone- ja 6. Liiteri

kuivaamorakennus 7. Hiililiiteri

3 Paperimakasiini 8. Konttori ja isdnnditsijan asunto
4. Paja 9. Asuinrakennus
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Kangaskoskessa oli mylly viljan jauhatukseen jo ainakin 1780-luvulla’. Se sijaitsi silloin ja vield
1900-luvun alussa kosken pohjoisrannalla. Mylly sijaitsi tehtaan perustamisen aikaan pienelld
myllytontilla, joka kuului Kivijarven maarekisterikylddn. Tontti on merkitty vuoden 1914
mittaukseen perustuville kartoille (kuvat 8 ja 9), ja itse mylly ja muut myllytontilla olleet
rakennukset ndkyvat kuvan 10 kartalla. Tehtaan perustamisen yhteydessd myllyn omistajat myivat
myllytontin ja sitd pohjoisrannalla ympéardineen Koitsanlahden maarekisterikylddan kuuluneen tilan
tehtaan perustajille.” Mylly oli koskessa vield tehtaan toiminnan alkuvuosina, silli se mainitaan
vuoden 1903 konkurssihuutokaupan ilmoituksessa.”” Edelld mainituissa vuoden 1914 mittaukseen
perustuvissa kartoissa ja alueelta otetuissa valokuvissa sitd ei endd ndy. Erityisesti kuvassa 4 myllyn
pitdisi ndkyd, jos se olisi ollut olemassa vield kuvanottoaikana. Myllyn paikalla ei ndy enda
maastossa selvdsti tunnistettavia rakenteita. Joen luontaisen uoman ja jyrkdn rantatdyrddn valissa,
metrin tai puolitoista kallioisen uoman pohjan yldpuolella on kuitenkin pienialainen tasanne, jossa
maapera vaikuttaa muokatulta, ehka paikalle tuodulta tdytemaalta. Tdma saattaa liittyd myllyyn.

Patorakenteet, ylavesiallas, sillat ja hdyryputki

Tehtaan yldpuolisen vedenpinnan tason méédrddvd pato sijaitsi noin 80 m turbiinikammiosta
yldvirtaan, vesivoimalan aikaisen padon alapuolella, mutta ldhelld sitd (patorakenteet on merkitty
oranssilla kuvassa 36). Kuten kuvasta 3 ndkyy, padosta voitiin luukkujen kautta pddstdd vettd
luonnonuomaan tai yldvesialtaaseen. Souranderin mukaan vuonna 1901 rakennettiin pato kivilld
tdytetyistd hirsiarkuista.”® Valokuvassa nidkyvi padon pintarakenne kuitenkin on suorakulmaiseksi
hakattua lohkokived ja padon pddlla kulkeva rautakaiteilla varustettu kdytdava ilmeisesti betonia.

Tehtaan yldpuolisen padon ja turbiiniosaston vilissd on ollut yldvesikanava, joka kuvien perusteella
on itse asiassa ollut leved allas. Sitd on pohjoisessa rajannut jokseenkin suora seind. Maastossa,
voimalan yldvesikanavan betoniseindn pohjoispuolella, olevien jddnteiden perusteella seindn
rakenteessa on ollut ainakin lohkottua kived. Iddssd turbiiniosaston pohjoisseindksi my&hemmin
valettu betoniseind on saattanut korvata tai peittdd vanhemman kivirakenteen. Yldvesialtaan
eteldreuna on suurelta osin muotoilta kaivamalla joen eteldrannan rinteeseen. Yldvesialtaan
itdosassa eteldreunan kuitenkin muodostaa pato, joka alkaa eteldrannalta, kulkee ensin pohjoiseen,
kédntyy sitten likimain suorassa kulmassa itddn muodostaen itdisimmaéssd osassaan turbiiniosaston
eteldseindn. Tdmad pato on piirretty jokseenkin samanlaisena vuoden 1914 mittaukseen perustuvissa
kartoissa (kuvat 8 ja 9). Sourander ei kuitenkaan ole merkinnyt sitd omiin karttoihinsa (kuvat 6 ja
7). Pato ndkyy valokuvissa (kuvat 33 ja 34), vaikka varsinkin sen itddn suuntautuvan osan kulusta ja
mittasuhteista on niissd vaikea saada selkoa huonon kuvakulman vuoksi. Valokuvissa padon
lansiosassa ndkyy kapea luukku, joka ehkd on rakennettu tukinuittordnnin ldht6kohdaksi. Téllaista
rdnnid ei ndy kuvissa, mutta tarve jdrjestdd tukkien uittaminen tehtaan ohi on ilmeisesti ollut
suunnittelijoiden mielessd, koska kosken profiilikarttaan (kuva 10) on piirretty erillinen kapea
kanava koko tehtaan yldavesikanavan matkalle sen eteldpuolelle. Kapean yldvesikanavan ja erillisen
uittokanavan sijasta on kuitenkin rakennettu levedmpi yhtendinen allas.

Kangaskosken tehtaan pddrakennus sijaitsi luonnonuoman ja toisaalta yldvesialtaan ja eteldpuolisen
alavesialueen rajaamassa saaressa, joten kulku tehtaaseen ja sieltd pois tapahtui siltojen kautta.

75 Mylly on merkitty vuosina 1784-86 tehtyyn verollepanokarttaan. Verkossa: http://digi.narc.fi/digi/view.ka?
kuid=1866910.

76 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 2-3.

77 Wiipuri 1903.

78 Sourander 1985, "Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 5.
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Sourander on nimennyt kartassaan padon ja yldvesialtaan pohjoisseindn pddlld kulkevan kaytdvan
sillaksi (Br 4 kuvassa 7). Valokuvan (kuva 3) perusteella yldvesialtaan pohjoisseindn paalla kulkeva,
turbiiniosaston kattotasanteelle johtava kdytdvd on ollut niin kapea, ettd se on sopinut vain
jalankulkuliikenteelle.

Levedampi silta turbiiniosaston kattotasanteelle on tullut eteldrannalta, likimain mydhemmin
rakennetun vesivoimalan kohdalta (sillat on merkitty vihredlld kuvassa 36). Se on piirretty vuoden
1914 mittauksiin perustuviin karttoihin, yhteen siten, ettd se padttyy turbiiniosaston kattotasanteelle
(kuva 8), toiseen siten, ettd se jatkuu hiomon eteldseindn vierelld kauemmas itddn ja paittyy
kauempana olevan eteldisen lisarakennuksen ldnsiseinddn. (kuva 9). Sourander ei ole merkinnyt tdta
siltaa yksinkertaisempaan karttaansa (kuva 6). Toisessa kartassa (kuva 7) silta, jolle Sourander ei ole
antanut numeroa kuten muille karttaan merkityille silloille, pddttyy epdméérdisesti hiomon ja
eteldisen lisdrakennuksen viliseen kulmaukseen olematta yhteydessd turbiinikammion
kattotasanteeseen. Valokuvien perusteella silta ndyttdd tulleen eteldrannalta turbiiniosaston
kattotasanteella, hiomon toisen kerroksen pddtyseindssda olleen suuren parioven edustalle. Silta
ndkyy ilmeisesti koko pituudeltaan yldvesialtaan itdpddn padon yldreunan yldpuolella kuvassa 34,
vaikka kuvan heikon laadun vuoksi sitd on kuvasta vaikea varmasti tunnistaa. Kuvassa 33 silta jda
enimmdkseen puiden lehvdston taakse, mutta sen vaaleita puukaiteita ndkyy jonkin verran
turbiiniosaston kattotasanteen puoleisessa pddssd. Kuvan 32 vasemmassa reunassa ndkyy osa
sillasta, ilmeisesti sen keskiosasta. Vaaleat kaiteet ja sillan kansi ndkyvdt hyvin hiomon toisen
kerroksen lattiatason eli turbiiniosaston kattotasanteen korkeudella. Ndiden alla varjossa nédkyy
heikommin sillan kannen alla olevia kannatinrakenteita.

Kaksi siltaa kulki tehdassaaren itdpédstd joen itdrannalle. Molemmat on merkitty karttoihin kuvissa
7, 8 ja 9, mutta Souranderin yksinkertaisemmassa kartassa (kuva 6) on vain yksi silta. Pohjoisempi
silta ndkyy parhaiten valokuvassa kuvassa 2, eteldisempi kuvassa 5. Molemmat sillat ndyttavét
kuvien perusteella olleen tukevarakenteisia ja melko leveita.

Neljas silta on kulkenut hiomorakennuksen pohjoisseinustalla olevalta terassimaiselta tasanteelta
kosken luontaisen uoman yli pohjoisrannalle. Tdma silta ndkyy uudemmissa valokuvissa (kuvassa 4
hyvin, kuvassa 3 huonosti, koska se jda etualalla olevan padon luukkujen kehysrakenteen taakse) ja
osassa kartoista (kuvat 7 ja 8), mutta ei vanhemmassa valokuvassa (kuva 2) eika toisissa kartoissa
(kuvat 6 ja 9). Vanhassa valokuvassa ei mydskddn ole tasannetta hiomon pohjoisseindn ja kosken
vdlissd eikd yhtddn ovea rakennuksen pohjoisseindssda. Myohemmin hiomon pohjoisseinddn
ilmeisesti on rakennettu ovi, todenndkdoisesti jonkun ikkunan kohdalle, koska muuten sillalta ei olisi
padssyt mitenkddn tehtaan sisdtiloihin. Ovi ei ndy kuvissa 3 ja 4, koska tasanteelle on pinottu
tavaraa, todennédkoisesti puumassapaaleja, jotka peittdvét seindn ikkunoiden yldosan tasalle.

Tehtaan toiminnan kannalta tdrked rakenne oli myds hoyryputki, jota pitkin johdettiin hoyrya joen
itdrannalla olevasta pannuhuoneesta pddrakennukseen koneiden kayttévoimaksi ja lammitystd
varten. Hoyryputki alkoi pannuhuoneen lénsiseindstd 1dheltd pannuhuoneen luoteiskulmaa (kuva 2)
ja meni pddrakennukseen paperitehtaan itdpaadystd, rakennuksen keskilinjan pohjoispuolelta
(kuva 5). Putki oli pukkimaisten telineiden varassa muutaman metrin korkeudessa maan pinnasta.
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Kangaskosken tehtaan koneet ja laitteet

Tehtaalla eri aikoina olleista koneista ja laitteista on tietoja useissa ldhteissd. Sourander luettelee
tehtaalla sen kidynnistyessd vuonna 1901 olleet puuhiomon ja pahvitehtaan koneet.” Vuodelta 1903
on toiminimen Kangaskoski Aktiebolag vapaaehtoisen konkurssihuutokaupan sanomalehdissa
julkaistu huutokauppailmoitus, jossa luetellaan myytdavdt koneet ja laitteet, tosin ei kaikkia
yksitellen.*” Tehtaan myohempid vaiheita késitellessddn Sourander luettelee laitteiston, joka
hankittiin vapaaherra Standertskj6ldin hankittua tehtaan konkurssin jélkeen aluksi pahvintuotannon
kidynnistimiseksi vuonna 1904 ja myohemmin paperitehtaaseen vuosina 1906-1909.*' Vuodelta
1913 eli paperitehtaan toiminnan keskivaiheilta on Teknillisen Aikakauslehden paperiteollisuuden
erikoisnumerossa julkaistu lyhyt esittely Kangaskosken tehtaasta. Siind mainitaan muutamia tehtaan
koneita.” Vuonna 1920 samassa lehdessi oli uutinen kaupasta, jolla Standertskjold myi
Kangaskosken tehtaan Simpele Oy:lle. Siind mainitaan muutamia tehtaan keskeisimpid koneita.®
Vuodelta 1920 on my6s myynti-ilmoitus, jossa luetellaan koneet, jotka myytiin paperin
valmistuksen loppuessa timin kaupan jilkeen.?* Tdmin jilkeen Kangaskosken tehdasta kéytettiin
hiokkeen valmistukseen Simpeleen tehdasta varten, joten puuhiomon kannalta tarpeelliset koneet
jaivat edelleen tehtaalle.

Lahteissd olevat maininnat tehtaalla eri aikoina olleista koneista ovat osittain vaikeasti tulkittavia,
koska samoista koneista kdytetddn eri nimityksid ja ldhteestd riippuen jopa erikielisid nimityksid.
Toisaalta ldhteet ovat toisiaan tdydentdvid, koska ilmeisesti samoista koneista kerrotaan eri tietoja
eri ldhteissd. Joissakin tapauksissa on helpompi pddtelld varsin suurella varmuudella, ettd eri
ldahteissd olevat maininnat tarkoittavat samoja laitteita. Esimerkiksi tehtaan ainoa paperikone on
varmasti sama kone kaikissa paperikonemaininnoissa, samoin suuritehoiset vesiturbiinit ovat mita
ilmeisimmin kaikissa maininnoissa samat turbiinit, jotka asennettiin jo vuonna 1901, koska ei ole
mitddn tietoja niihin kohdistuneista muutost6isti. Monien pienempien ja halvempien laitteiden
osalta sen sijaan on todenndkdistd, ettd laitteita on uusittu ja vaihdettu vuosien kuluessa, ja ettd
jokin osa my6hempien vuosien maininnoista koskee itse asiassa eri laitteita kuin varhaisemmat
maininnat, vaikka tdtd ei mainintojen sisdllostd voikaan péaatelld. Lisdksi on selvdd, ettd missddn
ldhteessd ei mainita monia tehtaan toiminnan kannalta valttdméattomia laitteiston osia, kuten erilaisia
hihnavedon akseleita, vetopyorid ja ndihin liittyvid kytkimid, erilaisia putkistoja ja pumppuja eika
edes sellaisia pienempid, mutta varsin edistynytta tekniikkaa siséltdvia laitteita kuin hiomakoneiden
kdynninsaatajat.

Lahteissd mainitut koneet ja laitteet on luetteloitu taulukkomuodossa, mikd helpottaa eri ldhteissa
olevien mainintojen vertailua, samoja laitteita koskevien tietojen yhdistimistd ja tehtaan
konekannan muutosten seuraamista. Lahteestd on otettu taulukkoon siind laitteesta kdytetty nimitys,
laitteiden lukumddrd ja muut mahdolliset tiedot. Valmistaja on merkitty sulkeisiin, jos se on
lahteessd mainittu. Eri ldhteiden maininnat samoista tai vastaavista laitteista on koottu samalle
riville. Laitteen riville on merkitty nuoli (- ), jos kyseistd laitetta ei mainita kyseisessa ldhteessd,
mutta ei ole erityistd syytd olettaa, ettd se olisi poistettu tehtaalta. Jos vaikuttaa epdselvéltd, onko
ldhteessa mainittu laite sama kuin aiemmassa ldhteessd, tai on muuten syytd epdilld, onko laite endd

79 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 5.
80 Wiipuri 1903.

81 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 7-9.
82 Teknillinen Aikakauslehti 1913.

83 Teknillinen Aikakauslehti 1920.

84 Finska pappers- och travarutidskrift 1920.
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tehtaalla, on ruutuun merkitty kysymysmerkki. Koneet ja laitteet on jaettu funktion ja
kayttdyhteyden mukaan ryhmiin: kdyttévoima, puun esikdsittely, hiokkeen valmistus, puumassan ja
pahvin valmistus sekd paperin valmistus. Seuraavassa laitteita ja laitekannan kehitystd kasitellddn
ryhma kerrallaan.

Kayttovoima
Sourander, 1901 Huutokauppailmoi- | Sourander, 1904- Teknillinen Teknillinen Myynti-ilmoitus
hankitut laitteet tus 1903 1909 hankitut Aikakauslehti 1913 | Aikakauslehti 1920 | 1920
laitteet
2 kpl 2 kpl vesiturbiineja | - - - (jéi tehtaalle)
kaksoisvesiturbiine- | ("Woith”), kumpikin
ja, kumpikin 240 hv | 260 hv
(Voith)
vesiturbiini, 80 hv | vesiturbiini - - - (jai tehtaalle)
(Voith) ("Woith”), 80 hv
dynamokone, -7 7 =7 -7 ?
10 kW (Paul Wahl
& C:0)
”]lokomobiili” ”hoyrypatahuoneus” | hoyrykattila, tuliput- | — - 1 kpl
pannuhuoneessa kikattila, tulipinta tuliputkikattila, 80
80 nelidmetrid, pai- neliometrin tulipinta
ne 6 ilmakehda (toinen ilmeisesti jai
(Pauker), hankittu tehtaalle)
1904, toinen saman-
lainen hankittu 1907
hdyrykone 10 hv, - - korkeapainehoyry-
vakionopeuskaytol- kone, makaava, 275
le, hoyrykone 40 hv, x 475 mm (toinen
nopeuden sdadollé, hoyrykone
molemmat hankittu ilmeisesti jai
1907 tehtaalle)
Vesivoima

Kangaskosken tehtaan kéyttovoimana oli sen toiminnan alkuvaiheessa ldhes pelkdstddn ja
myO6hemminkin suurelta osin vesivoima. Koskesta saatavan teollisuudelle kéyttokelpoisen tehon
arveltiin virtaaman vaihteluista riippuen olevan 500-800 hevosvoimaa. Tdmd vesivoima myos
otettiin suurelta osin kdyttoon jo tehtaan perustamisvaiheessa, kun turbiiniosastoon asennettiin kaksi
Voithin valmistamaa 240 hevosvoiman kaksoisturbiinia ja samoin Voithin valmistama 80
hevosvoiman turbiini.®

Kangaskosken turbiinit olivat tyypiltddn Francis-turbiineja.*® Yleenidkin 1900-luvun alussa
asennetut vesiturbiinit, joiden teho oli sadan tai muutaman sadan hevosvoiman luokkaa, olivat
Suomessa tyypiltadn Francis-turbiineja. Francis-kaksoisturbiinissa kaksi juoksupyoréa oli asennettu
samalle vaaka-akselille. Vesi tuli umpinaisessa, putkimaisessa kotelossa oleviin juoksupyériin
kotelon pdiden kehdlld olevien ohjaus- ja sddtdsolukkeiden kautta, kulki juoksupyorien ldpi ja

85 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 19257, s. 2, 5. Voith on saksalainen konepajayritys, jonka kotipaikka on
Heidenheim an der Brenz nykyisessda Baden-Wiirttembergissa.
86 Teknikern 1902.
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poistui niiden vdlistd ldhtevdn yhteisen poistoputken kautta. Yleensd juoksupyérien kotelon ja
poistoputken alkuosan sisdltdvd kokonaisuus kiinnitettiin turbiinikammion lattiaan, jossa oli
poistoputken kokoinen reiki. Poistoputken jatko kiinnitettiin reikédn lattian alapuolelle.’” Turbiinin
vaakasuora akseli kulki turbiinikammion seindssd olevan tiivistetyn ldpiviennin kautta ulkopuolelle,
missd siihen kiinnitettiin turbiinilla kaytettdvd laite. Kangaskosken kolmas turbiini ei ollut
kaksoisturbiini, mutta my6s yksijuoksupyordisid vaaka-akselisia Francis-turbiineja rakennettiin
periaatteessa samalla lailla koteloituina.

RS Sy

Kuva 37. Voithin Francis-kaksoisturbiini mainoskuvassa vuonna 1909. Kuvassa olevan
turbiinin teho ei ole tiedossa, mutta yleiseltd rakenteeltaan se todenndkdisesti vastaa
Kangaskosken kaksoisturbiineja. Toimiva turbiini on kokonaan veden sisdlld
turbiinikammion lattiaan kiinnitettynd. Vesi menee turbiiniin kotelon kehélld sen pdissa
olevien ldppien vilistd, pyorittad niiden kohdalla akselilla olevia juoksupyorid ja poistuu
keskelld olevan poistoputken ldpi turbiinikammion lattian alle. Oikealla on akselin
ympérilld oleva Kkilpi, joka tulee asennettaessa turbiinikammion seindssd olevaan
reikddn. Voima valittyy kaytettdville koneille kilven oikealla puolella jatkuvan akselin
kautta. Y1hdédlld olevaa akselia kdytetddn tehon sddtoon. Kun akselia kierretddn, siihen
kiinnitetyt tangot kadntdvdt sddtokehdd, joka taas kddntdd siihen toiselta laidaltaan
kiinnitettyja ldppid. Léappien asennon muuttuessa niiden vélisten aukkojen koko ja
turbiiniin pddsevd vesimddrd muuttuu. Saddtoakselin alla oleva ohut putki syottdd
voiteluainetta turbiinin akselin paéssa olevaan laakeriin.

Vaaka-akselinen Francis-kaksoisturbiini oli siis tdysin koteloitu laite, joka seisoo turbiinikammion
lattialla. Turbiinikammio taas oli ndin asennetun turbiinin tapauksessa periaatteessa huone, jossa oli
kolme seindd, lattia ja (yleensd) katto. Neljdntend seindnd oli yldveden puolella yleensa viélppd, joka

87 Myllykyld 1999, s. 7, 9-12.
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esti ajelehtivan roskan kulkeutumisen kammioon. Sindnsad turbiinikammion muodolla ja koolla ei
ole vdlid, kunhan turbiini on kokonaan veden pinnan alapuolella ja sen ympadrilld on tilaa niin
paljon, ettd vesi pddsee vaakasuunnassa ilman vastusta virtaamaan turbiiniin.®®

Hoyryvoima

Tehtaan ensimmadisessd rakennusvaiheessa pannuhuoneeseen asennettiin Souranderin mukaan
lokomobiili (en lokomobil”), jota kéaytettiin hoyryn toimittamiseen (”som levererade anga”)
puuhiomon lammitysputkistoon. Muuta kiyttotarkoitusta hoyrylle ei tdssd yhteydessd mainita.®
Lokomobiililla tarkoitetaan yleensa hoyrykattilan ja hoyrykoneen yhdistelméd, joka on asennettu
pyorille niin, ettd se voidaan siirtdd paikkaan, jossa kédyttdvoimaa tarvitaan. Kadyttdvoimaa voidaan
siirtdd hihnavedolla lokomobiilin vauhtipyordltd. Kun lokomobiili asennettiin tdssd tapauksessa
pannuhuoneeseen kiintedsti, liitettynd lammityshoyryputkistoon, ei kyseessa ole valttamattd pyorilla
siirrettdvd laite. Vuoden 1903 huutokauppailmoituksessa oleva maininta hdyryvoimalaitteista
("hdyrypannuhuoneus™) ei anna selvempaa kuvaa laitteistosta.

Vuonna 1904 pannuhuoneeseen asennettiin Souranderin mukaan hdéyrykattila, jonka hoyrya
kdytettiin hiomorakennuksen lammittdmisen lisdksi pahvikuivaamon ja hiomopuun keittokattiloiden
lammitykseen. Paukerin valmistama hoyrykattila oli tuliputkityyppinen, sen tulipinnan pinta-ala oli
80 neliometrid, ja se toimi kuuden ilmakehdn paineella. Kattilassa oli 80 kappaletta tuliputkia,
joiden lidpimitta oli 80 mm.* Putkien mitoista voi laskea, etti itse Kattila oli todennikoisesti lihes
neljan metrin pituinen. Pannuhuoneen piirustuksista (kuvat 11 ja 12) ndkyy, ettd tulipesd, kattila sita
ympadroivine (todennédkoisesti muurattuine) tukirakenteineen ja savuhormin alkupdd muodostavat 7-
8 m pitkdn ja noin 3,5 metrid levedn kokonaisuuden, joka tdyttdd suuren osan pannuhuoneesta.
Kummassakin vaihtoehtoisessa piirustuksessa pannuhuoneeseen on sijoitettu myos hoyrykone, joka
on selvasti hoyrykattilasta erillddn eikd siis ole lokomobiili edes siind mielessd, ettd se liittyisi
kiintedsti hoyrykattilaan. HOyrykone kéyttdd palomuurin 1dpi menevéan hihnavélityksen kautta
rakennuksen keskiosassa olevassa huoneessa olevaa dynamoa. Huoneen seinustalle on myds
asennettu sen koko pituudelle ulottuva pddakseli, jolta tarvittaessa saataisiin kdyttdvoima myos
muille hihnavetoisille laitteille. Mitddn muita laitteita dynamon lisdksi piirustuksiin ei kuitenkaan
ole merkitty.” Sourander ei mainitse mitiin vuonna 1904 pannuhuoneeseen asennetusta
héyrykoneesta, dynamosta eikd muista laitteista, joten epdselvéksi jad, noudatettiinko piirustuksia
taltd osin.

Vuonna 1907 otettiin kdyttoon paperitehdas. Paperitehtaan koneiden kayttovoimaksi sinne
asennettiin kaksi hoyrykonetta, vakionopeudella kdyvda kymmenen hevosvoiman kone ja
saddettavallda nopeudella toimiva 40 hevosvoiman kone. Ndiden hdyrykoneiden tarkempi tyyppi tai
valmistaja ei ilmene ldhteistd. Lisddntyneen hoyryntarpeen vuoksi pannuhuoneeseen asennettiin
toinen hoyrykattila, joka oli aivan samaa mallia kuin aiemmin asennettu Paukerin valmistama
kattila. Tdssd vaiheessa pannuhuoneeseen my0s asennettiin laitteisto, jossa hdoyrykattiloihin
syotettivad vettd esilimmitettiin piippuun menevin savukaasun hukkalimmélld (“ekonomiser”).%
Pannuhuoneen piirustusten (kuvat 11 ja 12) perusteella toisen hodyrykattilan asennuksen jdlkeen

88 Teknikern 1908, erityisesti Fig. 1.

89 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”; s. 5.

90 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 7-9. Pauker oli itdvaltalainen konepaja.

91 Logistiikan kannalta olisi ollut ehké edullista sijoittaa tdhén tilaan kuivatun pahvin jélkikasittelyyn ja pakkaamiseen
tarvittavat laitteet, jotta kuivattua pahvia ei olisi tarvinnut vieda ndita toimia varten takasin padrakennukseen.
Lahteissd ei kuitenkaan mainita mitdén tésté asiasta.

92 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925, s. 9.
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pannuhuoneessa on ollut hyvin ahdasta. Ainakaan sen jdlkeen sielld ei endd ole ollut tilaa
piirustuksiin merkitylle hoyrykoneelle. Koska paperitehtaan koneiden kdyttévoimana toimivat
hoyrykoneet olivat paperitehtaassa ja niiden kdyttovoimaksi mitd ilmeisimmin tarvittiin
korkeapaineista hoyryd (toisin kuin aiemmin, kun hdyryd oli kaytetty vain rakennuksen ja
keittokattiloiden lammitykseen), oli nyt rakennettava my0s korkeapaineputkisto pannuhuoneesta
tehtaalle.”

Ei ole tiedossa mitd kaikkia laitteita tehtaan padrakennuksessa alettiin kdyttdd hoyryvoimalla sen
jalkeen kun rakennukseen oli asennettu hoyrykoneet paperitehtaan kayttéonoton yhteydessa.
Oletettavasti paperitehtaaseen asennettuja koneita, jotka eivét suorastaan liittyneet paperikoneeseen,
(muun muassa hollanterit, jyramyllyt, pituus- ja poikittaisleikkuri) kdytettiin hihnavedolla. Tassa
voimaldhteend on voitu kdyttdd hoyrykonetta tai vesiturbiinia, kuten aiemmin puuhiomon
apulaitteiden osalta. Koska tehtaan toiminnan loppuvuosina hiomoon on lisdtty kolmas
hiomakone®, kaikki vesivoima on todennikéisesti tarvittu siinid vaiheessa sen kiyttimiseen, ja
apulaitteiden kayttovoimaksi muutettu viimeistddn silloin hdyryvoima. Paperin valmistuksen
loputtua vuonna 1920 myytiin yksi hdyrykone ja yksi hoyrykattila. Toista hoyrykattilaa tarvittiin
edelleen ainakin ldmmitykseen ja todenndkdisesti myos apulaitteita kdyttdvdan hoyrykoneen
voimanlédhteeksi, koska puumassan valmistus jatkui.

Sahkovoima

Ensimmadisessd rakennusvaiheessa vuonna 1901 tehtaaseen asennettiin Paul Wahlin konepajan
Viipurissa valmistama 10 kW:n dynamolaite eli sahkdgeneraattori. Se sai kdyttévoimansa pienesta
80 hv:n vesiturbiinista, jonka tehosta suurin osa jdi tehtaan muiden laitteiden kdytt6on. Tuotettua
sdhkod kéytettiin valaistukseen tehtaalla ja muualla tehdasyhdyskunnan alueella.* Toiseen vuoden
1914 mittaukseen perustuvista kartoista (kuva 8) on ilmeisesti merkitty sdhkolinjat, jotka alkavat
tehtaalta, ja haarautuvat joen molemmilla rannoilla eri rakennuksiin. Koska dynamon
kdyttbvoimana oli vesivoima, dynamo oli varmasti hiomorakennuksessa, ja kdyttdvoima
todenndkoisesti valitettiin sille hihnavedolla, kuten muillekin pienen turbiinin kdyttamille laitteille.
Sdhkon tuotannossa kuitenkin siirryttiin ehkd jo wvarsin pian kdyttdamddn hdyryvoimaa.
Pannuhuoneen kummassakin vaihtoehtoisessa piirustuksessa vuodelta 1904 (kuvat 11 ja 12) on
pannuhuoneen seindn viereen rakennuksen keskiosassa olevaan huoneeseen merkitty paikka
dynamolle, jota pannuhuoneessa oleva hoyrykone kayttdd hihnavedolla. Ei kuitenkaan ole varmaa
toteutettiinko nditd piirustuksia hdyrykoneen ja dynamon osalta. Itse asiassa ldhteissé ei ole mitddn
varmoja mainintoja sdhkon tuottamisesta tai kdyttdmisestd vuoden 1901 jélkeen, vaikka melko
todennékoista on, ettd tdssd suhteessa muutoksia on tehty tehtaan toiminta-aikana.

Sourander ei mainitse sdhkoa kdytetyn tehtaan koneiden ja laitteiden kdyttévoimana, eika tdstd ole
viitteitd muissakaan ldhteissd. Teollisuudessa siirryttiin Kangaskosken tehtaan toiminnan aikana ja
sen jilkeen yhd enemmédn malliin, jossa jokaista kédyttovoimaa tarvitsevaa konetta ja laitetta
kdytettiin omalla sdhkomoottorilla. Tama lisdsi toimintavarmuutta, vahensi huoltotarvetta ja helpotti
kdynnin sddtdmistd verrattuna perinteiseen useille koneille saman pddakselin kautta jarjestettyyn
hihnavetoon, joka sai kdyttévoimansa vesiturbiinista tai hoyrykoneesta. Kangaskosken tehdas jai
toimintansa loppuvaiheessa tdssd  suhteessa  jdlkeen teknisestd  kehityksestd. Myds

93 Hoyrya tarvittiin myds muualle, ainakin paperikoneen kuivaussylinterien ldmmittdmiseen, mutta téhédn voitiin
kayttdd hoyrykoneiden poistohdyryé tai muutenkin tehtaalle matalapaineputkistossa johdettua hdyrya.

94 Hiomakoneiden osalta katso luku "Hiokkeen valmistus”.

95 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 5.



61

sahkonsiirtotekniikka kehittyi samaan aikaan, ja energian siirto suurjdnnitelinjoja pitkin
tuotantopaikalta toisaalla olevalle kayttopaikalle tuli mahdolliseksi. N&in pdddyttiin osaltaan
tilanteeseen, jossa Kangaskosken tehtaan omistaja pddtti tehtaan uudistamisen sijasta korvata sen
vesivoimalalla, jonka tuottama sdhko kdytettiin Simpeleen tehtaalla.

Puun esikasittely

Sourander, 1901 Huutokauppailmoi- | Sourander, 1904- Teknillinen Teknillinen Myynti-ilmoitus
hankitut laitteet tus 1903 1909 hankitut Aikakauslehti 1913 | Aikakauslehti 1920 | 1920

laitteet
katkaisusirkkeli, “tdydellinen - - - (jéi tehtaalle)
kuorimakone, paperipuiden

polkyn halkaisukone | puhdistuslaitos
valkean puumassan

valmistamista

varten”
2 kpl keittokattiloita | — - 3 kpl keittokattiloita
hiomopuulle, hiomopuulle, 12-18
hankittu 1904 (tai kuutiometrid
1907)

Puuhiokkeen raaka-aineena kadytettdavd puu tuotiin yleensd hiomoille pitempind polleind kuin
hiomokoneeseen mahtuvat pélkyt. Tehtaalle tulevat puut tdytyi siis katkoa oikean pituisiksi. Tdhdn
kaytettiin katkaisusirkkelid. Polkyt taytyi kuoria, silld kuoriaines heikensi hiokkeen laatua. Erityisen
tarkasti tdytyi puhdistaa puut, joista oli tarkoitus valmistaa valkeaa puumassaa. Kuorimiseen
kdytettiin kuorimakonetta. Pyrittdessa vadriltddn mahdollisimman hyvddn valkeaan puumassaan
voitiin jopa rungon sisélle jadneet muuta puuainesta tummemmat oksan tyvet poistaa poraamalla.
Yksi vaihe polkkyjen puhdistuksessa oli sirkkelissa sahauksen jéljiltd katkaisukohtiin mahdollisesti
jadneiden tikkujen poistaminen. Téallaiset tikut eivdt hiomakiveen osuessaan hioutuneet kuiduiksi
vaan helposti katkesivat ja joutuivat hiokkeeseen kokonaisina. Vaikka hioketta seulottiin monessa
vaiheessa tikkujen poistamiseksi, parempaan tulokseen pdastiin estdmdlld tikkujen syntymistd
ennalta polkkyjen tarkalla puhdistuksella. Hiomakoneeseen ladottavat paksummat polkyt tdytyi
my0s halkaista. Halkaiseminen myos vdhensi polkkyjen taipumusta pyorid hioutumisen sijaan.
Téahén kéytettiin halkaisukonetta.*

Kangaskosken tehtaalla kdytossd olleiden katkaisusirkkelin, kuorimakoneen ja halkaisukoneen
tarkemmat tyypit ja valmistajat eivdt ilmene ldhteistd. Katkaisusirkkelit ja halkaisukoneet ovat
toimintatavaltaan yleensd varsin samanlaisia. Kuorimakoneita sen sijaan oli puuhiomoilla 1900-
luvun alkukymmenilld kdytossd useita toimintaperiaatteeltaankin erilaisia malleja. Tamdn ryhmén
laitteita tarvittiin tehtaalla koko sen toiminnan ajan. Ne oli sijoitettu puuhiomon eteldiseen
lisdrakennukseen. Koska kyseessd ovat pienet, erilliset laitteet, jotka eivét olleet kovin kalliita, on
hyvin mahdollista, ettd laitteistossa on tdltd osin tapahtunut tehtaan toiminta-aikana muutoksia,
vaikka ne eivdt ldhteissd ndaykaan.

Standertskjoldin aikana tehtaalle hankittiin kaksi hiomopuun keittokattilaa, Souranderin mukaan
vuonna 1904, mutta kuten edelld on pdadtelty toisen ldhteen mukaan vasta vuonna 1907
paperitehtaan aloittaessa toimintansa.” Puhdistettujen pélkkyjen keittiminen osittain liuottaa ja
osittain pehmentdd kuituja puussa yhdessd pitdvid aineita. Keitetystd puusta saadaan hiottaessa
parempilaatuista, pitempdd kuitua kuin keittdmdttomadstd. Keitetystd puusta valmistettu kuitu on

96 Solitander 1909a, s. 73-74, 84. Jansson 1925, s. 3-5.
97 Katso luku “Kangaskosken tehtaan vaiheet”.
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kuitenkin mekaanisten puhdistusvaiheiden jdlkeenkin ruskeaa, paljon tummempaa kuin
keittdmattomadstd puusta valmistettu. Keitetystd puusta valmistetun ruskean kuidun kemiallinen
valkaiseminen ei ollut Kangaskosken tehtaan toiminta-aikana taloudellisesti kannattavaa.
Menetelmasta riippuen kemikaaleja ja aikaa kului paljon, eikd tuloksena saatu kuitu sittenkddn ollut
valkeaa, vaan vastasi ldhinnd valkaisematonta selluloosaa, joka ei ollut kalliimpaa. Ruskean kuidun
padasiallisina kédyttokohteina olivat siten ruskea pahvi ja ruskea kaarepaperi.”®

Keittamisessd kaytetyt Kkattilat olivat painetta kestdvid ja siis ilmanpitdavdsti suljettavia
metallisdilioitd, joiden tilavuus saattoi olla jopa 18 kuutiometrid. Sédilidissd oli tarvittavat luukut
puiden sdili6on laittamista ja poistamista varten. Saili6ihin tuli héyryputki ja vesijohto. Niissa oli
my0s varoventtiililld varustettu hoyrynpoistoputki ja hanallinen putki nesteen poislaskemista varten.
Keittaminen voidaan suorittaa hoyryttdmadlld, ilman lisattyd vettd, tai vedessd. Hoyrytettdessa
kdytettiin tavallisesti neljdn ilmakehdn painetta ja hoyrytys kesti 9-12 tuntia. Vedessd keitettdessa
kattila tdytettiin noin kahden kolmasosan korkeuteen vedelld. Vesi kuumennettiin laskemalla
kattilaan hoyrya. Keittamista jatkettiin kahden ilmakehén paineessa 18-20 tuntia. Vedessa keitetystd
puusta saatiin vaaleampaa ja jonkin verran pitkdkuituisempaa hioketta kuin hoyrytetystd, mutta
kisittely kesti kauemmin.”

Kangaskosken tehtaalla vuonna 1920 olleiden keittokattiloiden tilavuuksiksi ilmoitetaan 12-18
kuutiometrid. Kattiloiden valmistajasta ja muodosta ei ole tietoa. Kattilat oli asennettu puuhiomon
eteldiseen lisdrakennukseen. Koska metallista valmistetut paineenkestdvat kattilat ovat olleet varsin
painavia, ne ovat todenndkdisesti olleet ensimmadisessd kerroksessa ja lisdrakennuksen itdosassa,
jossa on ollut vahvat lohkokivestd muuratut perustukset.

Paperitehtaan toiminnan loppuessa tehtaalla oli kolme keittokattilaa, joten niitd oli hankittu yksi
lisdéd vuoden 1907 jdlkeen. Kolmannen Kkeittokattilan hankkiminen, samoin kuin kolmannen
hiomakoneen hankkiminen'® ja kokeilut vaihtoehtoisilla raaka-aineilla, kertovat pyrkimyksesti
lisatd mahdollisuuksien mukaan tehtaan tuotantoa 1907 valitun tuotantosuunnan eli ruskean
kddrepaperin valmistuksen puitteissa. Hiomopuun keittokattilat myytiin paperinvalmistuksen
loppuessa vuonna 1920. Tdstd voi padtelld, ettd tdamdn jdlkeen Simpeleen tehtaan kéyttoon
valmistettu puumassa oli valkeaa. Koska puumassan valmistus jatkui, muut puun esikasittelylaitteet
jdivat tehtaalle.

Hiokkeen valmistus

Puuhiomossa puhdistetut ja keittokattiloiden hankkimisen jdlkeen myos keitetyt polkyt jauhettiin
hiomakoneissa puuhiokkeeksi. Hiomakoneessa oli akseliin kiinnitetty hiekkakivestd valmistettu
pyoriva hiomakivi. 1900-luvun alussa kdytetyissd koneissa hiomakiven ldpimitta oli 1,2-1,8 m ja
paksuus, joka samalla méadrdsi hiottavien poélkkyjen pituuden, 36-110 cm. Hiomakiven ulkokehélla
oli hiomalaatikoita, joihin polkyt ladottiin laatikon kyljessd olevasta avattavasta luukusta.
Hiomalaatikon pddssd ulkokehdn puolella oli laatta, joka painoi polkyt hiomakiven pintaa vasten
niin, ettd ne kiven pyoriessa puu jauhautui hiokkeeksi. Hiomakiven pintaan suunnatut vesisuihkut
pesivit hiokkeen kiven pinnasta, ja se valui veden mukana koneen alaosassa olevaan altaaseen ja
siiti edelleen jatkokasittelyyn.'™

98 Solitander 1909a, s. 89-93.

99 Solitander 1909a, s. 90-91. Jansson 1925, s. 5-8.

100 Kolmatta hiomakonetta kasitelldan seuraavassa luvussa.
101 Solitander 1909a, s.74-75.
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Sourander, 1901 Huutokauppailmoi- | Sourander, 1904- Teknillinen Teknillinen Myynti-ilmoitus
hankitut laitteet tus 1903 1909 hankitut Aikakauslehti 1913 | Aikakauslehti 1920 | 1920

laitteet
2 kpl hiomakoneita |2 kpl hiomakoneita, | — 2 kpl hiomakoneita, |3 kpl hiomakoneita | (jéi tehtaalle)
(Karhula) kumpikin 260 hv kumpikin 250 hv
massapumppu - - - - (jdi tehtaalle)
4 kpl ”centrifugaalilajit- | — - - (jéi tehtaalle)
keskipakolajitteli- | telulaitos”
joita (Karhula)
raffinoori - - - - (jéi tehtaalle)

Aiemmin, Euroopassa 1880-luvulle asti, hiomalaatikoissa olevia puita oli painettu kived vasten
suhteellisen pienelld voimalla. Tédstd matalapaineisesta hiomatavasta siirryttiin 1800-luvun loppuun
mennessd ldhes kokonaan korkeapainehiontaan, jos puuta puristettiin kived vasten huomattavasti
suuremmalla voimalla. Puun ja kiven vilinen kitka synnytti tdlloin runsaasti ldampod. Néin
matalapainehiomakoneita sanottiin my6s kylmédhiomakoneiksi ja korkeapainehiomakoneita
kuumahiomakoneiksi. Korkeapainehionnassa ldmpétilaan voitiin vaikuttaa sdatdmalld kaytetyn
huuhteluveden maddrdd. Korkeapainehionta vaati rakenteeltaan jareimmdt koneet ja enemmédn
voimaa konetta kohti, mutta toisaalta tuotti konetta kohti vastaavasti enemmadn hioketta vaatien
vahemman lattiapinta-alaa ja tydvoimaa. Korkeapainehiomakoneet olivat vaaka-akselisia, ja niissa
oli 3-4 hiomalaatikkoa kiven yldpuoliskon ympadrilla. Matalapainekoneet voivat olla vaaka-akselisia
tai pystyakselisia. Niissd oli usein enemman hiomalaatikkoja, varsinkin pystyakselisissa koneissa,
joissa niitd voitiin sijoittaa kiven koko kehdlle. Korkeapainekoneissa puiden puristamiseen kived
vasten kaytettiin hydraulista puristinta, matalapainekoneissa hydraulista tai mekaanista laitetta.'*

Hiomakoneesta tuli aina kuiduiksi hajonneen puun lisdksi karkeampaa ainesta ligniinin koossa
pitdmistd kuitukimpuista karkeisiin tikkuihin, joten ensiksi hiokepitoinen vesi kulki seulan lépi,
johon karkein aines jdi. Koska hioke poistui hiomakoneiden alaosasta, ldheltd lattiatasoa, se yleensa
tiloiltaan yksikerroksisissa hiomoissa, myods Kangaskoskella, pumpattiin massapumpulla ylemmads
ja kulki sitten omalla painollaan seuraavien puhdistuslaitteiden ldpi. Namédkin puhdistuslaitteet
olivat periaatteessa seuloja, joissa tikkuseulasta ldpimenneestd veden ja hiokkeen seoksesta
poistettiin edelleen karkeampaa ainesta, tarvittaessa useammassa vaiheessa aina tihedmpid seuloja
kdyttden, kunnes vedessd jdljelld oleva kuituaines oli kayttotarkoituksen kannalta tarpeeksi
hienojakoista. 1800-luvun jdlkipuolella puuhiomoissa oli vield kdytetty laattalajittelijoita, tarisevia
tasoseuloja, joissa neste kulki ldhes vaakasuorassa olevan seulan ldpi painovoimaisesti. Vuosisadan
vaihteessa oli jo siirrytty paljon tehokkaampiin keskipakolajittelijoihin, joissa sylinterimdisen
seulan sisdpinnalle suihkutettu neste ldpdisi seulan keskipakovoiman ajamana. Kuituja sisdltava vesi
otettiin talteen sylinterin ulkopuolelta, seulaan jadnyt karkeampi aines valui ulos sylinterin paast.'®

Lajittelijoissa erotettu karkeampi aines voitiin jauhaa raffinoorissd ja sen jdlkeen lajitella uudelleen
hiomakoneista tulevan materiaalin mukana. Ndin ainakin osa tdstd aineksesta saatiin hajotettua
kuiduiksi. Raffinooreja oli kdyttssd useita tyyppejd. Yleisesti kdytetyssd mallissa jauhettava aines
hienonnettiin veteen sekoitettuna tavallisen jauhomyllyn kivien muotoisten, pinnaltaan uritettujen,
runsaan metrin lipimittaisten jauhinkivien valissd.'®

Kangaskosken tehtaalle tehtaan toiminnan alussa vuonna 1901 asennetut kaksi 60 cm pituisille
polkyille tarkoitettua hiomakonetta ja nelja keskipakolajittelijaa olivat Souranderin mukaan

102 Solitander 1909a, s.75-80. Kuvia hiomakoneista s. 76, 79.
103 Solitander 19094, s. 80-83, 287. Kuva keskipakolajittelijasta s. 82.
104 Solitander 1909a, s. 83-84. Kuva raffindoristd s. 83.
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Karhulan konepajan (”Karhula Mekaniska Verkstad”) valmistamia.'® Karhulan konepajan vuoden
1901 toimintaa koskevan katsauksen mukaan konepaja toimitti Kangaskosken puuhiomon
koneiston kokonaistoimituksena (”levererades af véarkstaden den kompletta maskinella
nyinredningen for Kangaskoski trdsliperi”), joten muutkin laitteet lienevét olleet sen tuotantoa.
Hiomakoneet olivat kuumahiomakoneita.'” Tami sopii myos ilmoitettuun hiomakoneiden
kdyttamddn tehoon, joka oli 250 hv konetta kohti, silld tdma oli tyypillinen kolme hiomalaatikkoa
sisdltdvan vaaka-akselisen korkeapainehiomakoneen vaatima teho. Tallaisissa hiomakoneissa
laitimmaiset hiomalaatikot yleensd suuntautuivat hiomakivestd molemmille sivuille vain vdhédn
koneen akselin mddrdadmén vaakatason yldpuolella. Ndin hiomakoneen leveys oli noin kolme kertaa
hiomakiven ldpimitta. Kangaskoskella vesiturbiinien suoravedolla kdyttdamét hiomakoneet mitad
ilmeisimmin sijoitettiin puuhiomon léntisen pdétyseindn viereen. Hiomakoneiden leveyden vuoksi
niiden akselien védlimatkan tdytyi olla vdhintddn neljéstd viiteen metrid. Turbiinikammion alatila,
jonka padlla turbiinien on tdytynyt olla, oli pohjoisesta etelddn mitaten noin 8,5 m pituinen. Tastd
taas seuraa, ettd hiomakoneita kédyttdavien turbiinien on tdytynyt sijaita turbiinikammiossa melko
ldhelld sen pditd. Kolmannelle turbiinille on silloin ollut tilaa vain ndiden valissa.

Vield vuonna 1913 tehtaalla mainitaan edelleen olleen kaksi hiomakonetta, mutta vuonna 1920
kolme."” Kolmannen hiomakoneen hankkiminen tdssi vaiheessa vaikuttaa ehki yllattaviltd, mutta
toisaalta loogiselta. Paperitehtaan toiminta-aikana suoritettiin ldhteiden perusteella muitakin
yksittdisid laitteiden tdydennyshankintoja (kolmas keittokattila, kuudes kokoojakone, kolmas
hollanteri), joiden pddméddrdnd ndyttdd olleen tuotannon tehostaminen lisaamadlld kapasiteettia
tuotantoprosessiin yksittdisissd pisteissd, ilmeisesti niissd, joissa olemassa oleva kapasiteetti oli
rajoittava tekijd. Kolmannen hiomakoneen valmistajasta ja tyypistd ei ole mitdan tietoa.

Kolmannen hiomakoneen kéyttévoimaksi on ehkd otettu vuonna 1901 puuhiomon apulaitteita
varten asennettu 80 hv vesiturbiini, koska muuta edes pienelle hiomakoneelle riittdvaa
voimanldhdettd tehtaalla ei ollut. Pikkuturbiinin teho on riittdnyt pyorittdmddn ehkd kolmella
hiomalaatikolla varustettua matalapainehiomakonetta. Juuri tdllaisissa tilanteissa pienid
matalapainehiomakoneita on vield 1900-luvun puolella kdytettykin: “kun voimaa on vdhdn ja sen
suuruus vaihtelee”'”®, Téllaisia laitteita on ehki ollut 1910-luvulla saatavissa edullisesti kéytettyin,
kun vanhat hiomot ovat kdyttdvoimatilanteen sen salliessa siirtyneet koko ajan enemmén
korkeapainekoneisiin. Jos pieni turbiini on kytketty hiomakoneeseen, on puuhiomon muiden
koneiden ja laitteiden kéyttovoimaksi tdytynyt vaihtaa hoyrykone. Tamd ei ehkd ole vaatinut
kovinkaan suuria muutoksia sen lisdksi, ettd puuhiomon hihnavetosysteemi on yhdistetty
paperitehtaan vastaavaan. Itse hiomakoneen asennus puuhiomon tiloihin vaikuttaa sen sijaan varsin
hankalalta operaatiolta. Kuten edelld todettiin, vuonna 1901 asennetut hiomakoneet ovat mitd
ilmeisimmin sijainneet puuhiomon ldnsipdddysséd rinnakkain, ja pikkuturbiinin akseli on tullut
hiomoon niiden vilistd. Kolmannelle hiomakoneelle ei ole ollut tilaa pddtyseindn vieressd, eika
varsinkaan aikaisempien hiomakoneiden vilissd. Se on tdytynyt sijoittaa kauemmas ldntisestad
padtyseindstd, ja sille on tdaytynyt johtaa kdyttovoima turbiiniakselilta. Tamad on ldhes varmasti

105 Sourander 1985, “Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”; s. 5.

106 Teknikern 1902. Aivan varmaa tdma ei kuitenkaan ldhteen perusteella ole, koska myds turbiinit mainitaan
toimitukseen liittyen, vaikka ne eivét ole Karhulan konepajan valmistamia. Toisaalta tdimd on ehka ollut lehden
lukijakuntaa ajatellen niin itsestddn selvad, ettei asiaa ole ollut tarpeellista erikseen mainita.

107 Teknillinen Aikakauslehti 1913. Teknillinen Aikakauslehti 1920.

108 Solitander 1909a, s. 78.
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hiomorakennuksessa.'®
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muiden

65

koneiden

ja laitteiden

sijoitteluun

Hiokkeen valmistukseen liittyvét laitteet jdivdt tehtaalle paperin tuotannon loputtua, silld niitd
tarvittiin puumassan valmistuksessa.

Puumassan ja pahvin valmistus

Sourander, 1901 Huutokauppailmoi- | Sourander, 1904- Teknillinen Teknillinen Myynti-ilmoitus
hankitut laitteet tus 1903 1909 hankitut Aikakauslehti 1913 | Aikakauslehti 1920 | 1920
laitteet

4 kpl pahvikoneita |5 kpl pahvikonetta | — ”pahvitehdas” 6 kpl 1 kpl kokoojakone,

(Karhula) vastaanottokoneita | kaavatelan mitat 700
x 1620 mm
(todenndkoisesti
muut koneet jadneet
tehtaalle)

2 kpl hydraulisia - ? ? ? pakkauspuristin,

paperipuristimia hihnavetoinen, 1220
X 990 mm, suurin
puristuskorkeus
1400 mm (Karhula)

pahvinkiillotusko- pahvinkiillotusko-

neita (Golzern) neita (telapituudet
1005 ja 840 mm)

Kun hiomakoneelta saatu hiokkeen ja veden seos oli edelld kuvatulla tavalla saatu lajittelussa
puhdistettua niin, ettd vedessa oli vain laadultaan paperin ja pahvin raaka-aineeksi sopivaa kuitua,
oli seuraavana vaiheena tdmdn kuidun erottaminen vedestd puumassaksi. Tdma vaihe suoritettiin
kokoojakoneilla, joista kdytettiin myds nimityksida kokouskone tai vastaanottokone (ruotsiksi
“upptagningsmaskin”). Tdmad wvaihe suoritettiin 1900-luvun alussa laitteilla, jotka kerdsivit
puumassan suorakulmaisiksi, vakiokokoisiksi, ohuiksi levyiksi. Namad olivat arkkeina valmistetun
pahvin valmistuksen vilivaihe, joten koneita voitiin kutsua myos pahvikoneiksi (ruotsiksi
”pappmaskin”).

Puumassalevyt voitiin kdyttaa heti paperin raaka-aineena, jos samalla tehtaalla valmistettiin paperia
puumassasta. Mikdli puumassalevyjd ei heti kdytetty, ne kuivattiin puristimessa, jossa niiden
vesipitoisuus saatiin laskettua noin puoleen tuotteen painosta, parhaimmillaan jonkin verran

109 Esimerkkind mahdollisista muutoksista ja siitd, miten jo pelkkd muutosten mahdollisuus vaikeuttaa maastossa
ndkyvien rakenteiden tulkintaa, olkoon hiomon lénsiosassa olevan allasmaisen rakenteen (numero 38 vuoden 2005
kartassa) itdpuolella oleva koneen alusta (numero 37 vuoden 2005 kartassa). Koska allas on ldhelld hiomon
lansipaddyssé olevia hiomakoneita ja sijaitsee ldhialueen rakenteista alimpana, lattiatason alla, se voisi hyvin olla
allas, johon hiomakoneilta tuleva hiokepitoinen vesi kerétéén, ja josta se pumpataan massapumpulla lajittelijoille.
Sen vieressd oleva koneen alusta olisi silloin luonteva paikka raffinorille, koska myos raffinorista tuleva
hiokepitoinen vesi tdytyy toimittaa lajittelijoille. Jos hiomoon téytyy sijoittaa kolmas hiomakone, joka ei sovi
lantisen péédtyseindn viereen, altaan itdpuolinen koneen alusta nayttdd sopivalta paikalta. Se on riittdvén laaja
hiomakoneelle (itse asiassa ainoa nakyvissé oleva laajempi koneen alusta hiomon ldnsiosassa), ja kdyttovoima olisi
melko helppoa jarjestdd esimerkiksi kulmahammaspyorilld jatketulta keskimmaéisen turbiinin akselilta. Talléin
koneiden sijainnille ja niiden muutoksille kolmannen hiomakoneen lisdyksen seurauksena on useita eri
vaihtoehtoja: 1. raffin6ori on ollut alun perin alustalla tai sen paikalla ja siirretty muualle (johonkin altaan l&helle,
mutta mihin? mitd muita muutoksia tdmé on aiheuttanut?), 2. raffindori on alun perinkin ollut jossain muualla
altaan ldhelld (missd?), koneen alusta on rakennettu kolmatta hiomakonetta varten (onko paikalla ollut aiemmin
jotain muuta? mihin se on siirretty?), 3. raffindori on alun perin ollut alustalla ja jadnyt siihen, kolmas hiomakone
on sijoitettu johonkin muualle hiomon ldnsiosaan (mihin? mité paikalla on aiemmin ollut ja mihin se on siirretty?).
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pienemmiksi."® Tissd muodossa puolikuivaa puumassaa voitiin varastoida myéhemmin
kdytettavdksi tai myydd raaka-aineeksi paperitehtaille. Puumassalevyt voitiin my6s jalostaa
pahviksi. Tdssd ensimmdinen vaihe oli perusteellisempi kuivaaminen, joka suoritettiin yleensa
erityisessd lammitetyssd kuivaamossa. Suomen oloissa kuivaaminen ulkoilmassa ilman lammitysta
onnistui vain kesdlld ja kesti silloinkin kauan. Kuivatut pahviarkit Kkiillotettiin
pahvinkiillotuskoneessa, jolla niihin saatiin siled ja kova pinta. Lopuksi arkit lajiteltiin paksuuden
mukaan punnitsemalla ne yksitellen ja kerddmaélld painon mukaan luokkiin. Samanpaksuiset arkit
puristettiin paaleiksi, jotka sidottiin ja toimitettiin myytdvaksi. Kangaskosken tehtaalle toiminnan
alussa asennetut nelja pahvikonetta olivat Karhulan konepajan valmistamia ja kuuluivat hiomon
koneiston kokonaistoimitukseen. Koneita hankittiin ilmeisesti jo varsin pian lisd, sillda vuoden 1903
huutokauppailmoituksen mukaan varustukseen kuului viisi pahvikonetta ja vuonna 1920 tehtaalla
kerrotaan olleen kuusi vastaanottokonetta. Lisdkoneiden valmistajat eivdt ole tiedossa. Vaikka
koneista vuoden 1920 ldhteessd kdytetty eri nimitystd, ei ole erityistd syytd olettaa, ettd nama
olisivat eri koneita kuin aiemmat pahvikoneet. Vuonna 1920 yksi koneista myytiin paperitehtaan
laitteiston kanssa, mutta muita tarvittiin edelleen puumassan valmistuksessa.

Kokoojakoneen perdosassa on laatikko, johon lajittelijoilta saatu kuitupitoinen vesi johdetaan.
Laatikossa on suurelta osin laatikossa olevan veden pinnan tason alapuolella poikittain laatikon
levyinen ja noin metrin ldpimittainen ontto sylinteri, jonka ulkopinta on ohuesta langasta punottua
tihedd metalliverkkoa. Sylinteri on pyorivd, mutta pdistddn siten tiivistetty, ettd vesi pddsee
sylinterin sisddn vain sylinterin ulkopinnan metalliverkon ldpi. Sylinterin péddssd laatikon seindssa
on aukko, josta sylinterin sisdlld oleva vesi valuu ulos. Veden virtausta ja aukon alareunan tasoa
sadtamalld ylldpidetddn tasaista virtausta. Veden virratessa metalliverkon ldpi sylinterin sisddn
kuidut muodostavat kerroksen sylinterin ulkopinnalle. Sylinterin pyoriessa kutukerros nousee
vedestd. Sylinterin pddlld sen pintaa vasten painuu tela, jonka ympéri kiertdd huopa. Sylinterin ja
telan vélissa sylinterin pinnalla oleva kuitukerros tarttuu huovalle ja kulkee sitten huovan mukana
kahdesta telasta muodostuvaan puristimeen. Puristimessa kuitukerroksesta poistuu vettd ja
kuitukerros tarttuu toiselle telalle. Kun konetta pyoritetddn, sylinterin kerddmda kuitua kertyy
huovan tuomana telalle lisdd. Kun kerros on halutun paksuinen, se leikataan auki ja avataan
suoraksi. Syntyneen puumassalevyn mitat riippuvat telan mitoista, joten telaa sanotaan kaavatelaksi

(”formatvals”).""*

Vuonna 1901 Kangaskoskelle hankittiin kaksi hydraulista paperipuristinta. Vuonna 1920 paperin
valmistuksen loppuessa myytiin yksi hihnavetoinen pakkauspuristin. Ldhteissd siis mainitaan
puristimia vain toiminnan alussa ja vuonna 1920, mutta on selvad, ettd tamdntyyppisille laitteille on
ollut tarvetta koko tehtaan toiminnan ajan, todenndkoisesti sekd puumassalevyjen prassdayksessa etta
lopputuotteiden pakkaamisessa ja ainakin ajoittain ehkd molemmissa yhtd aikaa. Ldhteistd ei
selkedsti kdy ilmi, ovatko wvuonna 1901 hankitut puristimet olleet sopivia molempiin
kdyttotarkoituksiin. Vaikka vuonna 1901 ldhteissé puhutaan hydraulisista puristimista ja 1920
hihnavetoisesta puristimesta, kyseessd voi olla sama puristin, silld hydraulisen puristimen
hydraulipumppua on voitu kédyttdd hihnavedolla. Maininnalla hihnavetoisuudesta on ehkd haluttu
tehda tiettdvaksi, ettd kauppaan ei kuulu kiinteda voimaldhdettd, esimerkiksi sahkémoottoria, mika
on saattanut vuonna 1920 olla mahdollisen ostajan kannalta oleellinen tieto. Vuonna 1901 hankitut
puristimet lienevat kuuluneet Karhulan konepajalta kokonaistoimituksena hankittuun puuhiomon
varustukseen. Koska vuonna 1920 myyty puristin oli Karhulan konepajan valmistama, se voi hyvin

110 Solitander 1909a, s. 88-89.
111 Solitander 19094, s. 84-88. Kuvia kokoojakoneista s. 85 ja 87.
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olla toinen vuonna 1901 hankituista puristimista. Vuodesta 1920 alkaen, kun lopputuotteita ei enda
tarvinnut pakata, Kangaskoskella tultiin ilmeisesti toimeen yhdelld puristimella, koska yksi myytiin.

Pahvin valmistus Kangaskoskella alkoi vuonna 1904 Standertskjoldin rakennutettua kuivaamon,
jossa puumassalevyt voitiin kuivata niin kuivaksi, ettd niiden jatkojalostus pahviksi oli mahdollista.
On jonkin verran epdselvad, mitd laitteistoa tehtaalla tdlldin oli. Souranderin mukaan tehtaalla oli jo
toiminnan alkaessa vuonna 1901 pahvin jatkokaésittelylaitteita ("2 Golzern-gléttverk fér pappens
glattning”), mutta huutokauppailmoituksessa nditd ei mainita. Jonkin verran ylldttavaltd tuntuisi,
ettd muuten kokonaistoimituksena Karhulan konepajalta hankitun puuhiomon laitteiston liséksi olisi
jo 1901 hankittu toiselta valmistajalta tdllaisia laitteita, joille ei silloin edes ollut kayttoa.
Viimeistddn 1904 pahvinkiillotuslaitteita kuitenkin tarvittiin. Kiillotuskoneet myytiin vuonna 1920,
koska niille ei ollut kdytt6a puumassan valmistuksessa.

Laitteiden sijoittelu tehtaassa on selvd siltd osin, ettd pahvikoneet eli kokoojakoneet olivat
puuhiomossa, ja sielld tdytyi olla myos puristin, kun puumassalevyjd kuivattiin prassdaamalla joko
omaan kayttéon varastoitavaksi tai vietdvéksi tehtaalta puumassana tai pahvina. Pahvin kasittelyn
osalta olisi ollut logistisesti jdarkevintd sijoittaa kuivatun pahvin jatkokasittely kokonaan
kuivaamorakennukseen niin, ettei pahvia tarvitse tuoda tédtd varten takaisin pddrakennukseen ennen
varastoon vientid. Kuivaamon keskiosassa olevaan huoneeseen olisi tdytynyt siis sijoittaa tdhdn
tarvittavat laitteet: kiillotuskoneet, vaaka ja pakkauspuristin. Paperin valmistuksen alettua
arkkipaperin pakkaaminen olisi ollut helpointa jdrjestdd paperitehtaan tiloissa, mutta ehka
mahdollista myds kuivaamon tiloissa. Ladhteet eivét valaise jdrjestelyja tdltd osin.

Paperin valmistus

Sourander, 1904-1909 hankitut | Teknillinen Aikakauslehti 1913 | Teknillinen Aikakauslehti 1920 | Myynti-ilmoitus 1920
laitteet

2 kpl hollantereita, hankittu - - 3 kpl hollanterikoneistoja,

1907 yhdessa tukin mitat 1000 mm x
1020 mm, kahdessa 800 x 900
mm

2 kpl jyramyllyjd, hankittu - - (ei mainita)

1907

paperikone (seula, viiraosa ja | paperikone paperikone, tytleveys 210 cm | paperikone, sylinteriviira

sukkapuristin, kaksi (”Rundsieb”), tyoleveys 2000

markdpuristinta, nelja mm, tdydellinen sisdltden

kuivaussylinterid ja rullain), voimansiirto-osat, valineisto

tydleveys 210 cm (Wiborgs kahta kyyppid varten

Mekaniska Werkstad), hankittu
1907, kolme kuivaussylinteria

lisatty 1909

rullakone, ty6leveys 150 cm, -7 - rotaatiorullakone, telapituus

hankittu 1907 2600 mm (Haubold)

leikkauskone, tydleveys 210 -7 - pitkittdis- ja poikittaisleikkuri,

cm, hankittu 1907 leveys 2000 mm,
leikkauspituus 220-1300 mm
(Haubold)

kalanteri, ty6leveys 150 cm, - - kalanteri, 10 telaa, tyoleveys

hankittu 1907 1550 mm (Voith)
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Paperimassan valmistus

Paperin valmistuksen aloittaminen vuonna 1907 vaati runsaasti uusia koneita. Paperikoneelle
menevdn massan valmistukseen kaytettdvistd koneista Sourander mainitsee hollanterit ja jyramyllyt
(“kollergang”), jotka sijoitettiin hiomorakennuksen toiseen kerrokseen.'"

Hollanteri oli 1900-luvun alussa paperimassan valmistuksen perustydkalu, jossa paperikoneelle
menevdan massan ainesosat eli vesi, hiokkeesta, selluloosasta, jatepaperista tai lumpuista saatavat
kuidut sekd lisdaineet sekoitettiin ja muokattiin paperikoneen toiminnan ja halutun paperilaadun
kannalta sopivaan muotoon. Hollanteri on muodoltaan soikea allas, jonka keskelld on seind,
pituudeltaan noin puolet tai kaksi kolmasosaa hollanterin pituudesta. Seindn ja hollanterin
ulkolaitojen vdlissd on siten tila, jossa massa kiertdd hollanterikoneiston kuljettamana samalla
muokkautuen ja sekoittuen, kunnes massan katsotaan olevan valmista. Hollanterikoneiston
keskeinen osa on sylinterimdinen tukki (valssi, tela), jossa on sateittdin upotettuna sen pinnasta
jonkin verran ulkonevia levymadisid metalliterid. Tukki on asetettu poikittain hollanterin toiselle
pitkalle sivulle tiiviisti keskelld olevan seindn ja hollanterialtaan ulkoreunan viliin akseloituna niin,
ettd sitd voidaan pydrittdd. Sen alla on hollanterialtaan pohjassa koroke, niin sanottu kynnys. Myds
kynnyksen yldpinnassa on siitd vdhdn ulkonevia terid, jotka voivat olla poikittaisia (tukin akselin
suuntaisia), viistoja tai muuten muotoiltuja. Tukin korkeutta ja voimaa, jolla se painuu kynnystd
vasten, voidaan sdadtdd. Korkeus sdddetddn niin, ettd sen pyoriessd tukin ja kynnyksen terdt
pyyhkdisivat kevyesti toisiaan, mutta eivét estd tukin pyorimistd. Tukin pyoriessd sen terdt toimivat
siipipyodrén siipien tapaan siirtden massaa. Ndin massa kiertdd hollanterissa. Terien véliin joutuvat
kuitukimput ja kuidut muokkautuivat eri lailla riippuen siitd, millaiseksi tukin ja kynnyksen terien
vdlimatka on sdddetty ja kuinka suuri voima painaa tukkia kynnysta vasten. Jos terien véli on hyvin
pieni, kuidut leikkautuivat poikki, mikd ei ole yleensd toivottavaa, koska pidemmistd kuiduista
syntyy vahvempaa paperia. Jos vili on suurempi, kuidut hankautuvat terien vilissd, ja kuitujen
pinnoilta avautuu sdikeitd, jotka auttavat kuituja tarttumaan toisiinsa paperissa. Jos taas vali on
suuri, paine liian pieni tai terdt liian tylsid, terédt eivdt muokkaa kuituja, eikd paperin raaka-aineeksi
sopivaa massaa synny tai sen syntyminen kestdd kauan.' Massan mekaanisen muokkauksen lisiksi
sithen voidaan hollanterissa lisdtd ja sekoittaa halutun paperilaadun vaatimia lisdaineita, kuten
varillisissd papereissa tarvittavia vdriaineita, painopaperien pinnat siledksi tekevid tdyteaineita tai
kirjoituspaperissa musteen levidmisen estivéi hartsiliimaa.™*

Hollantereista ei ole ldhteissd mainintoja kuin Kangaskosken paperitehtaan toiminnan alussa, jolloin
niitd oli Souranderin mukaan kaksi, ja toiminnan lopussa, jolloin myytdvdnd oli kolme
hollanterikoneistoa. Madrdn lisddntyminen kahdesta kolmeen liittyy todenndkoisesti muihin
laitteiden lisdhankintoihin, joiden tarkoituksena on ollut lisdtd tuotantoa.

Jyramylly, paperitehdassanastossa myos mokkamylly tai ruotsinkielisen nimen mukaelmana
kollerimylly on laite, jossa hitaasti pyorivan pystyakselin sivulla oleviin vaakasuoriin
akselitappeihin on kiinnitetty suuret, sylinterimdiset, tavallisen myllynkiven muotoiset jauhinkivet.
Koko asetelma seisoo jauhinkivien kehdlld olevan sylinterimdisen pinnan varassa tasapohjaisessa,
lapimitaltaan vdhdn myllynkivid suuremmassa altaassa, johon jauhettava aine kaadetaan. Kun
pystyakselia kddnnetddn, sen akselitappien varassa olevat myllynkivet pyorivét altaan pohjaa pitkin
murskaten painollaan alle jddvda jauhettavaa ainesta. Myllynkivet eivdt kuitenkaan voi vyorya

112 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 19257, s. 9.
113 Solitander 1909a, s. 152-166.
114 Solitander 1909a, s. 175-199, 205-206.
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suoraviivaisesti eteenpdin, vaan niiden tdytyy samalla kddntya sivulle seuraten akselitappien liikettd
pystyakselin ympéri. Tdmédn vuoksi myllynkiven ja altaan pohjan véli jadvd aines myos hiertyy
pintojen vilissi.'

Paperitehtaissa jyrdmyllyjd kédytetddn paperikoneen hylkypaperin, muun jdtepaperin ja lumppujen
hienontamiseen. Hienonnettava aines kaadetaan altaaseen ja lisdtddn sopiva mddrd vettd. Kun aines
on tarpeeksi hienoksi jauhautunutta, se voidaan siirtdd hollanteriin jatkokésittelyyn. Souranderin
mukaan Kangaskoskella oli paperitehtaan toiminnan alkaessa kaksi jyrdmyllyd. Niistd ei ole
mainintoja my6hemmissd ldhteissd, mutta todenndkoisesti ne sdilyivdt kdytossd niin kauan kuin
paperinvalmistus jatkui.

Hollanterit tuottivat massaa erdn kerrallaan. Paperikone taas kdyttdd massaa jatkuvasti, tasaisella
nopeudella. Hollantereissa valmistettu massa kerattiin siksi suurempaan valivarastona kdytettavddn
sdilioon, Kyyppiin.''® Suurempi vilivarasto helpotti massan laadun ja siten myos paperin laadun
pitdmistd vakiona. Kangaskosken paperikoneeseen liittyi vuoden 1920 myynti-ilmoituksen mukaan
kahden kyypin vilineist6. Kaksi kyyppid mahdollisti joustavamman toiminnan kuin yksi kyyppi.
Kyypit sijaitsivat todenndkoisesti paperikoneen ldnsipddn ja paperitehtaan lansipdddyn vélissa.

Paperikone

Paperikone on kone, joka valmistaa paperia jatkuvatoimisesti, yhtendisend rainana perinteisend
kdsityond valmistettujen erillisten arkkien sijaan. Se koostuu viiraosasta, puristinosasta,
kuivausosasta ja rullainosasta. Viiraosassa tihedlle, liikkuvalle metalliverkolle, viiralle, muodostuu
sen ldpi kulkevasta kuituja ja vettd sisdltdvdstd paperimassasta runsaasti vetta sisdltdava kuitukerros.
Viiran liikkuessa kerros nousee ylos paperimassasta, minkéd jdlkeen osa kuitukerrokseen jadneesta
vedestd poistuu valumalla. Joissakin paperikoneissa veden poistumista tehostetaan tdssa vaiheessa
siten, ettd viira kulkee imulaatikoiden yli, ja laatikoissa vallitseva alipaine imee vettd
kuitukerroksesta viiran ldpi. Viiraosan lopussa muodostuva paperiraina kulkee viiraa vasten
painuvan telan muodostaman puristimen ldpi. Tdssd vaiheessa kuitukerros on jo kuivunut sen
verran, ettd se voidaan siirtad puristinosaan, jossa se kulkee huovan (viltin) tukemana yhden tai
useamman kahden voimakkaasti toisiaan vasten puristetun telan muodostaman mérkdpuristimen
lapi. Puristimilla pddstddn noin 50 prosentin vesipitoisuuteen. Seuraavaksi paperiraina siirtyy
kuivatusosaan, jossa se ohjataan huovan tukemana kulkemaan hoyrylld kuumennettavien, pyodrivien
kuivaussylinterien yli. Kuivaussylinterien pinnasta paperiin siirtyvéd lampo haihduttaa siitd jdljella
olevan veden. Joissakin paperikoneissa kdytetddn useiden pienten kuivaussylinterien sijasta yhtd
suurta kuivaussylinterid, niin sanottu yankee-sylinterid. Rullainosassa kuivunut, valmis paperi
kootaan rulliksi, jotka voidaan poistaa koneesta ja siirtdd muualle jatkokasittelyd varten. Joissakin
tapauksissa kuivatusosan ja rullauksen vélissd saattaa olla muita kdasittelyvaiheita, esimerkiksi
kalanteri, jossa paperi kiillotetaan, tai pitkittdisleikkuri, joka jakaa paperirainan halutun levyisiksi
osiksi, jotka sitten rullataan erikseen."’

Souranderin mukaan Standertskjold hankki tai ainakin tilasi (”anskaffade”) paperikoneen vuonna
1906 ja Viipurin konepajan (”Wiborgs Mekaniska Werkstad”) Kangaskoskelle toimittama
paperikone kaynnistettiin syksylld 1907. Souranderin mukaan kone koostui solmuseulasta

115 Solitander 1909a, s. 226-227.
116 Solitander 1909a, s. 215.
117 Solitander 1909a, s. 216-249.
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(knutsil”)"®, viiraosasta ja siihen liittyvistd sukkapuristimesta (”guskpress”)"®, kahdesta
madrkdpuristimesta, neljastd kuivaussylinteristd ja rullaimesta. Koneen tydleveys eli sen tuottaman
paperirainan leveys oli 210 cm. Kone asennettiin paperitehdassalin etelidseinustalle.'*

Useimpien Viipurin konepajan rakentamien paperikoneiden suunniteltu pddtuote oli ruskeasta
puumassasta valmistettu ruskea kéadrepaperi.’”! Koneet olivat myos viiraleveydeltdan lihes
samanlaisia. Viipurin konepajan Leppékoskelle vuonna 1904 toimittama ensimmdinen Suomessa
valmistettu paperikone oli tasoviirakone, jonka kuivausosassa oli yksi suuri kuivaussylinteri eli niin
sanottu yankee-sylinteri.'** Leppidkoskelle ja Niemiskoskelle toimitettujen koneiden sanotaan
lahteessd olleen samanlaisia. Myos Loimijoen paperitehtaan kone oli perusrakenteeltaan
samanlainen.'”® Kaikki Viipurin konepajan valmistamat koneet eivit kuitenkaan olleet samanlaisia.
Kangaskosken paperikoneessa oli tasoviiran sijasta sylinteriviira ("Rundsieb”, kuten vuoden 1920
myynti-ilmoituksen saksalaisperdinen termi kertoo) ja kuivausosassa oli yhden suuren
kuivaussylinterin sijasta alun perin neljd pienempdd ja vuoden 1909 tdydennyksen jdlkeen
seitsemdn. Myllykosken koneessa, johon oli vuonna 1906 hankittu lisdd kuivaussylinterejd, oli
ilmeisesti perusrakenteeltaan samanlainen, useista sylintereistd koostuva kuivausosa, kuin
Kangaskoskella, mutta sen viiraosan rakenteesta ei ole tietoa."” Muiden Viipurin Kkonepajan
rakentamien paperikoneiden osalta ei ole tietoa niiden rakenneratkaisuista.

Kangaskosken koneessa vuoden 1920 tiedon mukaan ollut sylinteriviira on paperikoneen
viirarakenteena huomattavasti harvinaisempi kuin tasoviira. Sylinteriviira on rakenteeltaan ja
toiminnaltaan aivan samanlainen kuin edelld esitellyt puumassan kokoamisessa ja pahvin
valmistuksessa kdytetyt kokoojakoneet. Erona on se, ettd viirasylinterin pinnalta huovalle siirrettyd
kuitukerrosta ei kerdtd paksuksi kerrokseksi kaavatelalle, vaan se kulkee huovalla yhden tai
useamman kahdesta telasta muodostuvan markdpuristimen ldpi ja sitten kuivausosan ldpi yleensa
toisella huovalla. Sylinteriviira oli 1900-luvun alussa yleisesti kdytdssa pahvia ja kartonkia

118 Seula, joka poistaa paperimassasta toisiinsa tarttuneista kuiduista muodostuneet paakut.

119 Tasoviiran lopussa on tela, jonka ympaéri viira kiertdd. Telan ymparill4, eli sen ja viiran vélissd, on irrotettava huopa,
”sukka”, “manchon”. Tdma tela ja sen péélld oleva toinen tela, jossa myos saatettaan kéyttda sukkaa, muodostavat
puristimen, jossa viiralla oleva kuitukerros puristuu ja kuivuu sen verran, ettd se puristimen jalkeen voidaan siirtad
huovalle, jolla se jatkaa markapuristimiin. (Solitander 1909a, s. 224-228)

120 Sourander 1985, ”Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 9. Souranderin mukaan Kangaskosken paperikone oli kolmas
Suomessa valmistettu paperikone. Kuitenkin vuoden 1907 alussa mainitaan Viipurin konepajan vuoden 1906
toimintaa koskevassa katsauksessa paperikoneiden osalta, ettd konepaja oli toimittanut Leppakosken ja
Niemiskosken paperitehtaille samanlaiset koneet yksipuolisesti kiillotetun ruskean kddrepaperin valmistusta varten
sekd kaksi lisdkuivaussylinterid Myllykosken paperitehtaalle aiemmin toimitettuun paperikoneeseen. (Teknikern
1907) Konepaja oli toimittanut ensimmadisen Suomessa valmistetun paperikoneen Leppdkosken tehtaalle jo vuonna
1904. (Miiller 1905) Nayttaa siis siltd, ettd vuoden 1906 toimitus oli jo toinen Viipurin konepajan valmistama
paperikone Leppédkoskella. Tahdn viittaa myds se, ettd ruskean kddrepaperin markkinatilannetta koskevassa
artikkelissa Leppdkosken tehtaan sanotaan laajentaneen tuotantoaan vuonna 1906. (Mercator 1906) Kangaskosken
kone olisi siten kdynnistysajankohdan perusteella aikaisintaan neljds Viipurin konepajan rakentama paperikone,
viides, jos Leppdkoskelle oli toimitettu jo kaksi konetta.

121 Viipurin konepaja valmisti tiettdvésti kahdeksan paperikonetta vuosina 1904 - 1910 ennen kuin toiminta loppui
konkurssiin. Ensimmaéinen koneista meni vuonna 1904 Leppékoskelle, toinen vuonna 1905 Myllykoskelle,
ilmeisesti kolmas ja neljds vuonna 1906 Niemiskoskelle ja toiseksi koneeksi Leppéakoskelle. Tamén jdlkeen
valmistuneista koneista Kangaskosken kone kadynnistyi 1907 syksylld, Loimijoen paperitehtaan kone
todenndkoisesti vasta kevadlla 1908 (Mercator 1907c) ja Kissakosken kone 1909. Kahdeksannesta koneesta ei ole
tietoa. Edelld mainituista muut paitsi Kissakosken kone hankittiin ruskean kéarepaperiin valmistusta varten.

122 Miiller 1905.

123 Mercator 1907c.

124 Ei kuitenkaan ole aivan varmaa, ettei Myllykosken koneessakin olisi voinut olla yankee-sylinteri. Solitanderin
mukaan ndissa koneissa joskus kéytettiin kahta pienempéé kuivaussylinterid ennen yankee-sylinterid, joten
Myllykosken koneeseen hankitut lisdsylinterit olisi voitu ndin lisdtd my0ds yankee-koneeseen. (Solitander 1909a, s.
247).
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jatkuvatoimisesti valmistavissa koneissa, mutta niissa viirasylintereitd oli useita, ja niiltd huoville
siirretyt kuitukerrokset siirrettiin toistensa pddlle ja kiinnitettiin toisiinsa telapuristimissa. Yhdella
sylinteriviiralla varustetussa koneessa voitiin valmistaa vain ohutta paperia. Ongelmana on myds
yhden viirasylinterin hitaus paperin tuotannossa.'” Tasoviirassa pinta-alaa, jolle kuitukerros
muodostuu, ja siten myds paperiradan nopeutta voidaan lisdtd viiraa pidentdmaélld. Sylinteriviiran
koon kasvattaminen sen sijaan on kdytdnnossa vaikeaa.

Viipurin konepajan toimittamasta ja vuonna 1904 Leppédkosken tehtaalla kdynnistetystd
ensimmidisestd Suomessa suunnitellusta ja valmistetusta paperikoneesta on julkaistu piirustukset.'*®
Vaikka viiraosan ja kuivausosan osalta tekniset ratkaisut ovatkin ilmeisesti erilaiset kuin
Kangaskosken paperikoneessa, todenndkodisesti ne ovat monilta osin my0s samanlaiset.
Leppédkosken koneen mittojen perusteella voi myds arvioida Kangaskosken koneen mittoja.
Kangaskosken koneen viiraosa on todenndkoisesti erilaisesta rakenteesta johtuen lyhyempi ja
kuivausosa taas pidempi kuin Leppdkosken koneessa. Kokonaismitat lienevit kuitenkin melko
samanlaiset. Leppdkosken koneen kokonaispituus kyypin jélkeiset seulat mukaan lukien on
piirustusten mukaan noin 17 m ja suurin korkeus lattiatasosta noin neljd metrid. Korkeus johtuu
suurelta osin yankee-sylinteristd, jonka ldpimitta oli 2,5 m. Varsinaisen paperikoneen (paperiradan
ja sen tukirakenteiden) leveys on noin nelja metrid. Koneen sivulla, sen ja seindn valissd, madrdsta
padstd katsottuna oikealla olevat koneen hihnavetoon liittyvdt pyorastét ja muut apulaitteet vievit
suuren osan koneen ja seindn vilissd olevasta noin puolitoista metrid leveistd tilasta.'®” Olettaen,
ettd Kangaskosken paperikone oli kokonaismitoiltaan samanlainen tai ei ainakaan kovin paljon
pitempi, se olisi sopinut paperitehdassalin eteldpuoliskoon voimansiirtolaitteineen. Eteldseindn
vieressd olevat pienet koneen alustat voisivat tdlloin liittyd paperikoneen hihnavetoon.
Paperitehtaan eteldisen seindlinjan ulkopuolella oleva huonetila, jossa on kiinnityspulteilla
varustettu koneen alusta, olisi hyvin sopinut paperikoneen kdyttévoimana kdytetyn hdyrykoneen
sijoituspaikaksi.

Paperin jalkikasittely

Viipurin konepajan Leppédkosken tehtaalle vuonna 1904 toimittamassa ruskean kddrepaperin
valmistukseen tarkoitetussa paperikoneessa oli piirustusten mukaan kuivausosan ja rullaimen
vilissd pituusleikkausyksikko, jolla paperirata voitiin jakaa kahteen erikseen rullattavaan osaan.'”®
On hyvin mahdollista, ettd tdma varuste oli my0s Kangaskosken koneessa, silld ilman sitd paperin
jatkokasittely olisi ollut hankalampaa niilld laitteilla, joita Kangaskosken tehtaalle ldhteiden mukaan
hankittiin paperitehtaan perustamisen yhteydessd. Niiden tydleveys oli nimittdin osittain kapeampi
kuin paperikoneen 210 cm.

Sourander kertoo, ettd paperikonetta lukuun ottamatta paperitehtaalle vuonna 1907 asennetut laitteet
olivat pédasiassa kiytettynd hankittuja."® Paperikoneelta tulevan paperin jatkokdsittelyyn

125 Solitander 1909a, s. 218-219. Tassd yhteydessd voidaan my®os todeta, ettd Souranderin kuvaus Kangaskosken
paperikoneen osista vuonna 1907 saattaa olla jonkin verran ristiriidassa sylinteriviirarakenteen kanssa, koska siind
ei ole paikkaa sille telalle, jossa tasoviirarakenteessa kaytetddn irrallista huopapaallystd. Siten on epéselvédd, mita
Souranderin koneen osaksi nimedmad ”guskpress” voisi sylinteriviirarakenteessa tarkoittaa.

126 Miiller 1905.

127 Piirustuksessa hihnavedon pyorastossd on vield tatdkin levedmpi osa, mutta se nayttad sisaltdvan vain paperikoneen
kayntinopeuden saatoon kaytettavan hihnapyoraston. Tama osa ei ehké ole ollut tarpeellinen Kangaskoskella, koska
paperikoneen kaytt6voimana oli hdyrykone, jonka kdyntinopeutta voitiin sdataa.

128 Miiller 1905.

129 Sourander 1985, “Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”, s. 9. Souranderin arvion mukaan myyntikelpoista tavaraa
tuottavan tehtaan kokoaminen téllaisista eri tahoilta hankituista laitteista vaati paljon tietdmysta ja vaivannakoa
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kdytetyistd laitteista hdn mainitsee rullakoneen, jonka tydleveys oli 150 cm, kalanterin, samoin
tydleveydeltddn 150 cm, ja leikkauskoneen, jonka tydleveys oli 210 cm. Vuoden 1920 myynti-
ilmoituksessa mainitaan jokseenkin yhtenevilld tiedoilla Voithin valmistama kymmentelainen
kalanteri, tyoleveydeltddan 1550 mm, ja Hauboldin valmistama pituus- ja poikittaisleikkuri,
tydleveydeltddn 2000 mm. Myytdva rullakone on Hauboldin valmistama ja tydleveydeltddn 2600
mm."* Ellei mitoissa ole virheiti timé tuskin on sama laite kuin Souranderin mainitsema rullakone.

Rullakoneella siirrettiin paperikoneen rullaimen telan tdytyttya sille kertynyt paperi rullakoneen
telalle samaan aikaan, kun valmistuva paperi ohjattiin rullaimen toiselle telalle. Rullakoneessa
paperirullasta saatiin liikuteltaessa koossa pysyvd, kun alimmat kerrokset siveltiin rullauksen alussa
liimalla. Niistd muodostui rullalle kiinted “hylsy”. Rullakoneen telassa oli kiila, jonka poistamisen
jalkeen se painui kasaan, ja paperirulla irtosi helposti telalta. Rullauksen yhteydesséd paperi voitiin
my0s tarkastaa, poistaa hylyksi menevét osat ja liimata katkokohdat jatkuvaksi. Rullakoneessa
saattoi olla pitkittdisleikkuri, jolla koneesta tulevan paperiradan reunat siistittiin.""

Kangaskosken paperikoneessa ei ilmeisesti ollut kiintedd kalanteria, joten paperikoneelta tuleva
paperi kiillotettiin  erillisessd kalanterissa. Vuoden 1920 myynti-ilmoituksessa kuvattu
kymmentelainen kalanteri on ilmeisesti paino- eli rullakalanteri, yleistd tyyppid, jossa on
padllekkdin kymmenen telaa, puolet niistd paperiteloja ja puolet metalliteloja. Teloja painetaan
vastakkain suurella, sdddettdvélla voimalla. Paperi Kkiillottuu molemmilta puolilta padasiassa
paineen vaikutuksesta kulkiessaan vuorotellen asetettujen metalli- ja paperitelojen vileisti.'*

Paperi leikattiin arkeiksi arkkileikkurilla eli pitkittdis- ja poikittaisleikkurilla. Ndissd rullalta tuleva
paperi kulki ensin ldpi pitkittdisleikkurista, jossa paperin leveyssuunnassa sijainniltaan sdddettavat
terdt leikkasivat sen oikeanlevyisiin osiin. Sitten ndméd rinnakkaiset paperikaistaleet katkaistiin
oikeanpituisiksi arkeiksi poikittaisleikkurissa. Sen leikkaamien arkkien pituutta voitiin sadtdd,
esimerkiksi vuoden 1920 myynti-ilmoituksessa mainitussa arkkileikkurissa valillda 220-1300 mm.
Sadtd perustui siihen, ettd terdn liikettd ohjaava mekanismi oli yhteydessa paperia leikkurissa
siirtdvadn telapyordstoon, ja ndiden vdlistd vdlityssuhdetta voitiin muuttaa esimerkiksi muuttamalla
valittdvien hihnapyorien kokoja tai sdddettdvdlla epdkeskolla. My06s paperin siirtomekanismissa ja
teraa liikuttavassa mekanismissa oli eroja. Solitander esittelee kaksi toimintaperiaatteeltaan erilaista
yleisesti kiytettyd arkkileikkurityyppid.'*

Koska Kangaskosken paperitehdassalissa paperikone oli eteldseindn vieressd ja mittojensa
perusteella tdytti ldhes kokonaan salin eteldpuoliskon, paperikoneelta tulevan paperin
jalkikasittelyyn kaytettdvét laitteet oli ilmeisesti sijoitettu paperikonesalin pohjoispuoliskoon. On
kuitenkin mahdollista, ettd kdsittelyn viimeiset vaiheet, arkkien lajittelu ja pakkaaminen olisi
sijoitettu  kuivaamorakennukseen (kuten ehkd jo aiemmin pahvin osalta). Paperitehtaan
pohjoispuoliskossa on ainakin kolme suurta, erikokoista koneen alustaa, mutta koska ldhteissa
mainittujen Kangaskoskella olleiden paperin jalkikasittelyyn kéytettyjen laitteiden mitat eivét ole
tiedossa, ei niitd voi yhdistdd konealustoihin.

(”mycket kunnande, mycket moda”).
130 Finska pappers- och travarutidskrift 1920.
131 Solitander 1909a, s. 258-260.
132 Solitander 19094, s. 253-258. Kuva kymmentelaisesta painokalanterista sivulla 255.
133 Solitander 19094, s. 260-263. Kuvat kahdesta eri periaatteella toimivasta leikkurista sivulla 263.
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Kangaskosken tehtaan toiminta, valmistusprosessi ja
tekniset osajarjestelmat

Edellisissd luvuissa on kdyty lapi Kangaskosken tehtaan rakennukset, koneet ja laitteet sekd ndissa
tapahtuneet muutokset. Tédssd luvussa tehtaan toimintaa ja valmistusprosessia tarkastellaan ndiden
tietojen pohjalta kokonaisuutena. Olemassa olevien tietojen pohjalta esitetddn rekonstruktio tehtaan
toiminnasta ja valmistusprosessin kulusta tehtaan padrakennuksessa. Rekonstruktiossa on jouduttu
kdyttdmddn vaihtelevassa madrin oletuksia monissa yksityiskohdissa, jotka eivét ilmene tdhdn
mennessd l0ytyneistd ldhteistd eivdtkd maastossa jdljellda olevista tehtaan jddnteistd. Oletusten
osuutta ja perusteita kdsitellddn tarkemmin rekonstruktion eri osien esittelyn yhteydessa.

Tehtaan toiminta ja valmistusprosessin kulku esitetddn neljdand karttana, joissa on esitetty tehtaan
kdyttévoiman tuotto ja voimansiirtoon kéytetyt jarjestelmét, puun kulku tehtaalla, sekd puuhiomon
ja toisaalta paperitehtaan toiminta ja valmistusprosessin kulku. Kartoilla eri toiminnot ja niihin
liittyvét koneet ja laitteet on sijoitettu tehtaassa paikoille, joilla ne ldhteiden, maastohavaintojen tai
oletusten perusteella ovat olleet. Kartat kuvaavat tilannetta, jossa tehtaan rakennukset ovat olleet
laajimmillaan ja toiminta monipuolisimmillaan eli tehtaalla on valmistettu puumassaa, pahvia ja
paperia. Ajallisesti tdmé tilanne vastaa toimintaa 1910-luvulla. Toiminnan alussa rakennuksista ovat
varmuudella olleet olemassa vain puuhiomo, sen eteldinen lisdrakennus todenndkdisesti pienempédna
kuin kartoissa on esitetty ja jonkinlainen pannuhuone. Koneista ja laitteista rekonstruktioista on
huomioitu vain ne, jotka Sourander'* mainitsee. Koneita kisittelevissi luvussa todettiin, ettd
muiden ldhteiden perusteella tehtaalle oli hankittu vuoteen 1920 mennessd lisdd puuhiomossa ja
paperimassan valmistuksessa kdytettdvia koneita ja laitteita (kolmas keittokattila, kolmas
hiomakone, viides ja kuudes kokoojakone, kolmas hollanteri). Ndiden koneiden lisddminen
rekonstruktioon voisi vaatia siihen suuria muutoksia varsinkin puuhiomon osalta. On my6s syyta
huomioida, ettd on asioita, joiden olemassaolo on jokseenkin varmaa, mutta joista ei ldhteissa ole
mitddn tietoa. Voidaan esimerkiksi pitdd varmana, ettd puuhiomon ensimmaisen ja toisen kerroksen
vdlilla on ollut kulkuyhteydet. Thmisten liikkumista varten on todenndkéisesti ollut portaikko tai
useampiakin. Tavaran siirtdmistd varten on ollut todennékoisesti ainakin aukko ylemmaén kerroksen
lattiassa ja  jonkinlainen  nostolaite  (yksinkertaisimmillaan  vadkipyord, = mahdollisesti
kehittyneempikin nosturi tai hissi). Ndistd tai niiden sijainnista ei ldhteissd kuitenkaan mainita
mitddn. Toisaalta ndilld sijainneilla on epdilemadttd ollut yhteys erilaisten toimintojen, koneiden ja
laitteiden muuhun sijoitteluun tehtaan tiloissa.

Kuvassa 38 on esitetty kdyttdvoiman tuottoon ja siirtoon liittyvat laitteet ja niiden sijainti tehtaan
rakennuksissa. Kuvaan on merkitty voimaa kayttdvistd laitteista vesiturbiinien suoravedolla
kdyttamdt hiomakoneet, jotka olivat ylivoimaisesti suurin tehonkuluttaja koko tehtaalla, seka
tarkeimmadt hoyryn kayttokohteet. Lukumddrdisesti suurin osa tehtaan koneista ja laitteista sai
kdyttovoimansa hihnojen ja akseleiden valitykselld pieneltd vesiturbiinilta tai hoyrykoneilta. Tdmén
mekaanista voimansiirtojdrjestelmda ei ole esitetty kuvassa 38, koska sen rakenteesta ei ole
yksityiskohtaista tietoa. Kuvaan 38 ei ole merkitty sdahkdntuotantoon ja siirtoon kaytettyja laitteita.
Lahteiden perusteella Kangaskosken tehtaalla tuotettua sdhkoa ei kdytetty koko tehtaan toiminta-
aikana muuhun kuin valaistukseen. Sdhkojédrjestelmd ei siten suoranaisesti liity tehtaan
tuotantoprosessiin.

134 Sourander 1985, Kangaskoski Bruk 1901 - 1925”.
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Kuva 38. Kangaskosken tehtaan kayttovoima. Teholtaan suurin voimanldhde oli
vesivoima. HOyryvoimaa kaytettiin aluksi ldhinnd vain lammitykseen. Héyryvoiman
osuus lisddntyi pahvin kuivauksen, hiomopuun keiton ja paperitehtaan hoyrykoneiden
tultua kdytt6on.

1. Vesi virtasi turbiineihin (merkitty vihredlld) yldvesialtaasta (kuvassa vasemmalta) ja
turbiinien ldpi kuljettuaan turbiinikammion alatilasta ulos (kuvassa alas). Kaksi suurta
turbiinia pydrittivdt suoravedolla puuhiomon ldnsipdddyssd olevia puuhiomakoneita.
Pieni turbiini toimi kdyttdévoimana puuhiomon muille laitteille, joille voima vilitettiin
hihnoilla padakselilta.

2. Pannuhuoneessa oleva hoyrykattila (merkitty punaisella) tuotti paineistettua hoyrya.
Polttoaineena kaytettiin polttopuuta ja puujdtettd, jota syntyi hiomopuun esikasittelyssa.
Polttoaineen varastoalue oli pannuhuoneen eteldpuolella.

3. Hoyrylld lammitettiin kuivaamoa, jossa pahvi kuivattiin. Hoyry johdettiin
pannuhuoneesta kuivaamoon rakennuksen sisdllda kulkevien putkien kautta.

4. Osa hoyrystd johdettiin joen yli kulkevaa putkea (merkitty punaisella) pitkin
pddrakennukseen, jossa putkisto jakoi sen useisiin kayttokohteisiin (sijainniltaan
tunnetut merkitty punaisella).

5. Paperikoneelle kidyttbvoiman antava hdyrykone sijaitsi todenndkoisesti
paperikonesalin eteldsivulla.

6. Muita paperitehtaan laitteita hihnavedon kautta kdyttdvd hoyrykone sijaitsi ehka
paperikonesalin pohjoisseinustalla.

7. Hoyrylld ldmmitettiin hiomopuun keittdmiseen kaytettyja keittokattiloita, jotka
sijaitsivat puuhiomon eteldisessd lisdrakennuksessa.

8. Hoyrylla lammitettiin koko rakennusta, myds puuhiomon toista kerrosta. Sielld
hoyryd todenndkoisesti tarvittiin myos paperimassan valmistuksessa muun muassa
kdyttoveden lammittdmiseen.

Pohjakartta: Maanmittauslaitoksen Peruskarttarasteri 10.8.2021, julkaistu lisenssilld
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Kuva 39. Kangaskosken tehtaan puun ja tuotteiden logistiikka. Raakapuun kulku on
merkitty violetilla, puhdistettujen polkkyjen siniselld, tuotteiden (puumassan, pahvin ja
paperin) keltaisella ja jatepuun oranssilla.

1. Raakapuuta varastoitiin pinoissa joen eteldrannalla yldvesialtaan eteldpuolella. Puupinoja nékyy
kuvissa 3 ja 34. Laajempi varastokenttd oli todenndkoisesti kuvan ulkopuolella ldnnessd (tie sieltd
tehtaalle on merkitty kartalle, kuva 8).

2. Raakapuu tuotiin tehdasrakennukseen ilmeisesti turbiiniosaston kattotasanteelle tulevaa siltaa pitkin.
Kattotasanteelta johti suuri kaksiosainen ovi puuhiomon toiseen kerrokseen (kuvat 3 ja 34).

3. Hiomopuun puhdistukseen kaytetyt laitteet (katkaisusirkkeli, kuorimakone, halkaisukone) olivat
puuhiomon eteldisessa lisarakennuksessa, todenndkoisesti toisessa kerroksessa.

4. Hiomakoneisiin sopivat puhdistetut polkyt siirrettiin alakertaan. Ruskeaa puuhioketta valmistettaessa
polkyt keitettiin keittokattiloissa, jotka ilmeisesti sijaitsivat eteldisen lisdarakennuksen ensimmadisessa
kerroksessa (merkitty punaisella).

5. Keitetyt tai keittdmattdmét polkyt siirrettiin hiomakoneille (merkitty vihredlld), jotka sijaitsivat
puuhiomon ensimmadisessd kerroksen lansipdassa.

6. Hiomopuun puhdistuksessa polkyistd jddneet hukkapalat ja muu puujite pudotettiin puuhiomon
eteldisen lisdrakennuksen itdseindssd olevasta luukusta. Toisen kerroksen seindssd oleva luukku ja sen
alapuolella maan pinnalle pinoihin koottuja puita nékyy kuvassa 32.

7. Jatepuu kuljetettiin padrakennuksen eteldseinustaa kulkevaa tietd (merkitty kartalla, kuva 8) pitkin ja
eteldisen sillan kautta joen itdrannalle, polttopuun varastoalueelle, ja poltettiin pannuhuoneen
hoyrykattilassa (merkitty punaisella).

8. Hiomapuusta valmistettiin puumassaa. Sitd saatettiin varastoida alkuvaiheessa puuhiomon toisessa
kerroksessa, mutta myds varastorakennus (11) saattoi olla jo olemassa. Mydhemmin puumassaa
todenndkoisesti varastoitiin vain lyhytaikaisesti, koska se jalostettiin pahviksi ja paperiksi.

9. Pahvi ja paperi kuljetettiin padrakennuksesta pohjoisemman sillan kautta pannuhuone- ja
kuivaamorakennuksen keskihuoneeseen. Huoneessa saattoi olla niiden jélkikdsittelyyn ja pakkaamiseen
kéytettyjd laitteita.

10. Pahvi kuivattiin kuivaamossa.

11. Tuotteet koottiin varastorakennukseen odottamaan kuljetusta.

Pohjakartta: Maanmittauslaitoksen Peruskarttarasteri 10.8.2021, julkaistu lisenssilld
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Kuvassa 39 on esitetty puun kulku tehtaalla sen eri vaiheissa: raaka-aineena, esikdsittelyssd,
valmiina tuotteina ja tuotteiksi padatymattdmdan puun osalta puujdtteend. Nditd toimintoja ei kaikilta
osin selvitetd Souranderin selostuksessa, mutta niiden sijoittuminen on kuitenkin melko suurella
varmuudella péateltdvissd, ja erddt yksityiskohdat kdyvat ilmi valokuvista ja kartoista. Puun ja
tuotteiden siirtdmisessd kdytetyt menetelmédt ja laitteisto eivdt ole tiedossa. Pannuhuone- ja
kuivaamorakennuksen piirustukseen (kuva 11) on merkitty kiskot, joilla kulkevissa vaunuissa pahvi
tuodaan kuivaamorakennukseen ja siirretddn kuivauskdytdviin. Kapearaiteisilla kiskoilla kulkevat
vaunut ovat Kangaskosken tehtaan toiminta-aikana olleet yleinen tapa siirtdd tavaraa tehdasalueilla.
Kangaskoskella olisi voitu kuljettaa vaunuissa pahvin ja muiden tuotteiden lisdksi raakapuuta ja
puujatettd. Kesdlld 2021 kosken kunnostustdissé tiesillan ldheltd 10ytynyt pyorilla varustettu akseli
saattaa olla perdisin tdllaisesta vaunusta. Ei kuitenkaan ole varmasti tiedossa onko tdmd
kuljetusmenetelma ollut kdytdssa Kangaskosken tehtaalla, ja missd laajuudessa.

Valmistusprosessin kulku tehtaan padrakennuksessa voidaan pdételld joiltakin osin varsin varmasti.
Puuhiomossa hiomakoneet ovat hyvin todenndkéisesti olleet tehdashallin ldnsipddadyssd, koska ne
ovat saaneet kdyttbvoimansa seindn toisella puolella olleista vesiturbiineista suoravedolla.
Hiomopuun puhdistus ja keittdminen on tapahtunut hiomon ldnsiosan eteldpuolella olevassa
lisdrakennuksessa. Siten materiaalin yleinen kulkusuunta sen muuttuessa puusta puumassaksi on
ollut hiomossa lannestd itddan. Hiomon muiden koneiden ja laitteiden sijoittelussa hiomakoneiden
jdlkeen on kuitenkin ollut monia mahdollisuuksia. Erds rajoittava tekijd kooltaan suurempien
koneiden, esimerkiksi kokoojakoneiden, sijoittelussa ovat olleet puuhiomon kantavana rakenteena
olleet pylvdit, joiden vdlimatka oli noin 4 m sekd rakennuksen pituus- ettd poikkisuunnassa.
Puuhiomossa jdljelld olevien koneenalustojen sijainnit, koot ja lukumaara eivét ldhteistd tunnettuun
konekantaan verrattaessa osoita selkedsti miten puuhiomon koneet on sijoitettu tehdashalliin.

Rekonstruktiossa (kuva 40) on ldhdetty siitd, ettd keskipakolajittelijat on sijoitettu tilan
pohjoisseinustalla olevalle tasanteelle, joka on muuta tilaa jonkin verran ylempénd.'®
Kokoojakoneet on sijoitettu riviin niiden eteldpuolelle. Kokoojakoneiden eteldpuolelle on siten
jadnyt koko hiomosalin pituinen kaytdvd, jonka eteldpuolella ovat kokoojakoneilta saatavien
puumassa-arkkien jatkokdsittelyssd kaytetyt puristimet ja muut laitteet. Tdmad kaytdvd toimii
samalla tyo6tilana, jossa kasityond massa-arkkeja kokoojakoneista poistavat ja puristimille
meneviksi nipuiksi kerdavdt tyOntekijat voivat vapaasti liikkua kaikkien kokoojakoneiden ja
puristimien vaélilld. Tassd rekonstruktiossa prosessin vettd kayttavdt osat (hiokepitoisen veden
kierto, kokoojakoneilta tulevan 0-veden palautus prosessiin ja puhtaan tdydennysveden lisdys)
sijaitsevat hiomosalin pohjoisreunalla ja ldnsipddssd. Koneet ja laitteet olisi epdileméttd mahdollista
sijoitella my6s muuten, esimerkiksi siten, ettd keskipakolajittelijat sijaitsisivat ldnnessd,
kokoojakoneet niiden itdpuolella ja jalkikdsittelylaitteet hiomon itdpddssa.

Paperitehtaan laitteiden sijoittelusta tiedetddn varmasti Souranderin kuvauksen perusteella, ettd
paperimassan valmistamisessa kdytetyt laitteet sijaitsivat puuhiomon toisessa kerroksessa ja
paperikone paperitehdassalin eteldreunalla. Lisdksi Sourander kertoo, ettd paperitehtaan
kdyttévoimana oli kaksi héyrykonetta, yksi paperikoneelle ja toinen paperitehtaan muille koneille ja
laitteille. Paperikone oli mitoiltaan niin suuri, ettd tehdassalin eteldreunalla ei ollut kovin paljon
tilaa muille koneille. Paperin jdlkikasittelyyn kdytetyt koneet olivat siis salin pohjoisreunalla. Koska

135 Tama sopii Souranderin mainintaan, ettd keskipakolajittelijat oli asennettu korokkeelle ("podium”). Souranderin
tarkoittama rakenne on todenndkéisesti ollut korkeampi, lattiatason yldpuolelle rakennettu koroke, koska ideana on
ilmeisesti ollut, ettd hiokepitoinen vesi valuu omalla painollaan keskipakolajittelijoista kokoojakoneille. Maastossa
nyt ndkyvé tasanne on kuitenkin kooltaan sopiva téllaisen korokkeen alustaksi.
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paperimassa valmistettiin  hiomorakennuksen yldkerrassa, sopivin paikka paperimassan
vdlivarastointiin kaytetyille sdilidille, kyypeille, oli tehdassalin ldnsipadssd, hiomon seindn ja
paperikoneen valissa.

Paperitehtaan rekonstruktiossa (kuva 41) ndméa paatelmaét on otettu lahtokohdaksi muiden koneiden
ja laitteiden sijoittelussa. Paperimassan valmistuksessa kdytettyjen laitteiden sijainnista puuhiomon
yldkerrassa ei ole ldhteissd mitddn tietoa. Todenndkdisesti ne kuitenkin sijaitsivat tilan itdosassa.
Hollanterit sijaitsivat todenndkoisesti mahdollisimman ldhelld tilan itdpddtyd siten, ettd niissd
valmistunut paperimassa voitiin helposti laskea seindn toisella puolella ja kerrosta alempana oleviin
kyyppeihin. Paperikoneen kéyttdvoimana toiminut hoyrykone on todenndkoisesti sijainnut sen
lahelld. Koska paperikoneen salinpuoleinen sivu on ollut syytd pitdd avoimena koneen toiminnan
tarkkailua ja sddtdmistd varten, ovat voimansiirtoon liittyvat hihnapyorastot todenndkdisesti olleet
paperikoneen ja salin eteldseindn vdlissd. Silloin luontevin paikka hdyrykoneelle on ollut salin
eteldseinustalla oleva huonetila, jossa my6s on sopiva koneenalusta. Koska paperitehtaassa oli kaksi
hoéyrykonetta, muiden koneiden ja laitteiden kédyttévoimana toiminut hdyrykone on todennékoisesti
sijainnut tehdassalin pohjoispuoliskossa, kuten sen voimaa kayttavdt koneetkin. Useille koneille
voimaa valittdvd akseli ja hihnapyordstot on ollut luontevinta sijoittaa salin pohjoisseinustalle.
Rekonstruktiossa hoyrykoneen paikaksi valittu tehdassalin pohjoisseinustalla oleva uloke on
tdllaiseen ratkaisuun sopiva hoyrykoneen sijainti. Paperin jélkikasittelyyn kaytettdvien laitteiden
osalta ei ole riittdvid tietoja sen pdattelemiseksi, missd jdrjestyksessd ne ovat olleet tehdassalin
pohjoisosassa.
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Kuva 40. Kangaskosken puuhiomon toiminta. Kuvassa on esitetty koneiden ja laitteiden
mahdollinen sijoittelu sekd hiomopuun, hiokkeen, prosessissa kdytetyn veden ja valmiin

puumassan kulku Kangaskosken puuhiomon ensimmadisessé kerroksessa.

1. Puuhiomon eteldisessd lisdrakennuksessa puhdistetut ja ruskeaa hioketta valmistettaessa lisdksi
keittokattiloissa (merkitty punaisella) keitetyt polkyt siirrettiin hiomakoneiden luokse.

2. Polkyt ladottiin hiomakoneisiin (merkitty vihreédlld), jotka jauhoivat ne hiokkeeksi. Hiomakoneisiin
johdettiin vettd, joka jadhdytti hiomakivead ja johti hiokkeen ulos koneesta.

3. Hioketta siséltdva vesi (merkitty oranssilla) hiomakoneista ja raffindorista (6) valui tikkuseulan (3) lapi
altaaseen, josta massapumppu nosti sen keskipakolajittelijoille.

4. Keskipakolajittelijoissa (4) hiokepitoisesta vedestd erotettiin hienojakoinen, puumassan valmistukseen
sopiva kuituaines. Se valui veden mukana kokoojakoneille. Karkeampi kuituaines (tikut) ei ldpdissyt
keskipakolajittelijoita. Se voitiin siirtda raffinooriin (6), jossa sitd hienonnettiin veden kanssa.

5. Kokoojakoneissa (5) keskipakolajittelijoista tulevasta vedestd erotettiin puumassa. Arkkeina
kokoojakoneista saatu puumassa siirrettiin puristimille. Kokoojakoneiden lapi kulkenut vesi, joka sisalsi
edelleen kuituja (niin sanottu 0-vesi, merkitty turkoosilla) koottiin talteen.

6. Raffingorissd seulassa ja keskipakolajittelijoissa erotettu karkeampi aines jauhettiin veden kanssa
kuiduiksi ja johdettiin uudelleen lajiteltavaksi.

7. Kokoojakoneilta tuleva vesi, josta puumassa oli erotettu, sisdlsi edelleen kuituja, joita ei kannattanut
pdastdd hukkaan. Tama O-vesi kerdttiin talteen ja pumpattiin uudelleen kaytettdvdaksi hiomakoneilla,
raffingorissa ja lisdavetend keskipakolajittelijoissa.

8. Kaivosta pumpattiin puhdasta tdydennysvettd (merkitty siniselld) prosessin vesikiertoon (ja muuhun
kéyttoon tehtaalla).

9. Kokoojakoneilta saadut puumassa-arkit (merkitty keltaisella) koottiin nipuiksi ja siirrettiin puristimiin
(9), joissa niistd poistettiin vettd. Puristimilla pééstiin noin 50 % kuiva-ainepitoisuuteen (puolikuiva
massa).

10. Puristimilta saatu puumassa voitiin jalostaa yksittdisind arkkeina pahviksi kuivaamalla ne
kuivaamorakennuksessa ja sen jdlkeen kiillottamalla, lajittelemalla ja pakkaamalla pahviarkit. Puumassa-
arkit voitiin my6s kayttdd paperin raaka-aineeksi. Silloin ne koottiin nipuiksi (massapaaleiksi), jotka
voitiin varastoida odottamaan kuljetusta tai Kangaskosken paperitehtaan kaytt6énoton jdlkeen myds
kaytettdvaksi omalla paperitehtaalla. Varastotilaa oli joen itdrannalla paperimakasiinissa ja ehkd myos
puuhiomon ylédkerrassa.

11. Puuhiomon tiloissa saattoi olla myds pahvin kuivauksen jdlkeiseen késittelyyn liittyvié laitteita, kuten
pahvinkiillotuskoneet ja pakkauspuristin, vaikka logistisesti niille sopivampi paikka olisi ollut kuivaamon
viereinen pannuhuone- ja kuivaamorakennuksen keskimmaéinen huonetila.
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Kuva 41. Kangaskosken paperitehtaan toiminta. Kuvassa on esitetty koneiden ja
laitteiden mahdollinen sijoittelu sekd raaka-aineiden (puumassan ja hylkypaperin),
prosessissa kdytetyn veden, paperimassan ja valmiin paperin kulku Kangaskosken

puuhiomon toisessa kerroksessa ja paperitehtaassa.

1. Puuhiomossa valmistettu puumassa oli Kangaskosken tehtaan paperinvalmistuksen padraaka-aine.
Massa voitiin kayttdd heti, mutta todennédkdisesti sitd myos pidettiin varastossa paperitehtaan toiminnan
sujuvuuden varmistamiseksi. Puuhiomon toisessa kerroksessa oli lyhytaikaiseen varastointiin sopivaa
tilaa. Sielld olivat my6s paperimassan valmistukseen kdytetyt laitteet. Paperimassan valmistus alkoi
puumassa-arkkien (keltainen) syo6ttamiselléd hollantereihin (4).

2. Paperitehtaalla syntyy hylkypaperia paperikonetta kdynnistettdessd, toimintahdirididen seurauksena ja
paperin jatkokasittelyssa (esimerkiksi hukkapaloja paperia arkeiksi leikattaessa). Puuhiomon toisessa
kerroksessa oli hylkypaperin varastointiin sopivaa tilaa. Paperimassaksi valmistettaessa hylkypaperi
(ruskea) jauhettiin siella olleissa jyramyllyissa (3).

3. Jyramyllyissa hylkypaperiin liséttiin vdhan vettd (sininen). Hienonnettu massa siirrettiin hollantereihin
(4) sekoitettavaksi paperimassaan.

4. Hollantereissa (4) puumassa-arkit ja jyrdmyllyissd jauhettu hylkypaperi hienonnettiin veteen
sekoitettuna kuiduiksi, jotka sopivat paperinvalmistukseen. Samalla paperimassaan voitiin lisdtd
tarpeellisia lisdaineita. Paperikoneelle sopiva paperimassa siséltdd runsaasti vetta.

5. Massaan lisdttavanad vetend voitiin kdyttdd paperikoneen viiraosan lapdissyttd ja sdilioon (5) talteen
kerédttyd vettd (turkoosi), joka sisdlsi vield viiran ldpi padsseitd kuituja. Lisdvetend kdytettiin puuhiomon
alakerrassa olevasta kaivosta saatua puhdasta vettd (sininen). Hollantereissa valmistettu paperimassa
(oranssi) laskettiin kyyppeihin (6) odottamaan kaytto4.

6. Paperimassa (oranssi) koottiin suurempiin sdilidihin, kyyppeihin (6). Ne sijaitsivat todennédkdisesti
paperikoneen alkupddn vieressd. Kyyppejd oli kaksi. Yhdestd voitiin pumpata paperimassaa
paperikoneelle (7) samaan aikaan, kun toiseen koottiin seuraavaa massaerdd.

7. Paperikoneessa (7) tehdassalin etelédlaidalla paperimassa (oranssi) kulki viiran 1dpi. Viiran lapi mennyt
vesi (turkoosi), jossa on vield kuituja, johdettiin takaisin prosessiin. Viiralle muodostui kuitukerros, joka
johdettiin huovalle siirrettynd puristimien ldpi ja hoyrylld lammitettyjen kuivaussylinterien ympéri.
Kuivattu paperi koottiin rullainosaan. Paperi (ruskea) siirrettiin paperin jalkikésittelylaitteille (9).

8. Paperikoneen kdyttovoimana oli sen ldhelld sijainnut hoyrykone (8), jonka kdyntinopeutta voidaan
saatdd. Muiden paperitehtaan laitteiden voimanlédhteend oli toinen vakionopeudella kdyva héyrykone (8).
9. Paperin jalkikasittelyyn kaytetyt laitteet (rullakone, kalanteri, arkkileikkuri, pakkauspuristin) olivat
ainakin pddosin tehdassalin pohjoislaidalla (9). Osittain jalkikasittely, esimerkiksi pakkaaminen, saattoi
tapahtua pannuhuone- ja kuivaamorakennuksessa joen itdrannalla. Paperi varastoitiin paperimakasiiniin
sen itdpuolelle.
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